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NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE
Z ARTYKULOW, KSIAZEK I INNYCH MATERIALOW

1. ZAGADNIENIA OGOLNE,
MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA
CIEPLNA I CIEPLNO-MECHANICZNA

pol 4151E 10
Wplyw intensywnosci odksztalcen plastycz-
nych na strukture aluminium i jego stopow.
Richert M. (i in.). Rudy 1 Met. Niezel. 2010
R. 55 nr 5s. 284-291, 14 rys. 3 tab. bibliogr. 17
poz.

ALUMINIUM, STOP, ODKSZTALCENIE
PLASTYCZNE, CYKLICZNE WYCISKA-
NIE SPECZAJACE, MIKROSTRUKTURA,

NANOSTRUKTURA, DROBNOZIARNI-
STOSC, ZIARNO

E.S.

eng 416 1IE 10

Plastometric test of zirconium alloy of system
Zr-Nb. Dyja H. (1 in.). Badania plastome-
tryczne stopu cyrkonu w ukladzie Zr-Nb.
Hutnik 2010 R. 77 nr 5 s. 207-209, 2 rys. bi-
bliogr. 2 poz.

WALCOWANIE, OBROBKA NA GORACO,
NAPREZENIE UPLASTYCZNIAJACE,
UMOCNIENIE, WYKRES, BADANIE LA-

BORATORYIJNE, PLASTOMETR
E.S.

rus 417 1E 10

TermicCeskaa obrabotka stal’nyh zagotovok pod
holodnuti plasticeskuli deformacid. AstaSenko
V.I. (i in.). Obrébka cieplna stalowych pot-
wyrobow przed obrobka plastyczng na zim-
no. Avtom. Prom. 2010 t. 81 nr 3 s. 31-34,

4 rys. 1 tab.
WSTEPNIAK, STAL NISKOSTOPOWA,
OBROBKA  CIEPLNA, STRUKTURA,

TWARDOSC, OBROBKA NA ZIMNO, WY-

CISKANIE
W.M.

rus 418 IE 10
Manahov P.V., Fedoseev V.B.: Approksimacia
krivyh upro¢nenia stali O8H22N6T i stali 20
paraboli¢eskimi funkcidmi. Aproksymacja
krzywych umocnienia stali 08H22N6T i stali
20 funkcjami parabolicznymi. Vest. Masi-
nost. 2010 t. 90 nr 4 s. 50-52, 3 rys. bibliogr. 4
poz.

STAL KWASOODPORNA, STAL NISKO-
WEGLOWA, UMOCNIENIE, WYKRES,
ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, ANALI-

ZA TEORETYCZNA
WM.

rus 419 IE 10
Svojstva stali posle reguliruemogo termopla-
sti¢eskogo uprocnenia pri formirovanii struktu-
ry na makro-, mezo- i nanourovnah. TuSinskij
L.I. (i in.). Wlasciwosci stali po regulowanym
umocnieniu  obrobka cieplno-plastyczna
przy ksztaltowaniu struktury na makro-,
mezo- i nanowielko$é. Izv. VUZ, Cern. Me-
tall. 2010 t. 53 nr 4 s. 37-40, 7 rys. bibliogr. 13
poz.

STAL, OBROBKA CIEPLNO-PLASTYCZ-
NA, WALCOWANIE, UMOCNIENIE, RE-
GULACIJA, STRUKTURA, ZIARNO, WIEL-
KOSC

W.M.



2. TARCIE I SMAROWANIE

ger 420 1E 10
Pfau W.: Chlorfreies Umformen. Smar bez-
chlorowy w obrébce plastycznej. Blech 2010
Jg. 5TH. 1-25. 13, 1 rys.

WYSTAWA, PRZEMYSL MOTORYZA-
CYJNY, OBROBKA PLASTYCZNA BLA-
CHY, STAL STOPOWA, SMAR, SKLAD
CHEMICZNY

B.K.

3. PROCESY CIECIA I KSZTALTOWA-
NIA BLACH, PRETOW I RUR

3.1. Zagadnienia ogélne, materiaty
i ich metody badan

eng 421 1E 10

Effect of necking types of sheet metal on the
left-hand side of forming limit diagram. Min J.
(i in.). Wplyw typu szyjki przy rozciaganiu
probki z blachy na lewa stron¢ wykresu od-
ksztalcen granicznych. J. Mat. Proc. Technol.
2010 vol. 210 nr 8 s. 1070-1075, 9 rys. biblio-
gr. 12 poz.

BLACHA, STAL STOPOWA, BOR,
TLOCZNOSC, BADANIE LABORATORY]J-
NE, ODKSZTALCENIE GRANICZNE, WY-
KRES, ANALIZA TEORETYCZNA, ANA-

LIZA DOSWIADCZALNA
AM.

eng 422 1E 10
Ramezani M., Ripin Z.M.: Combined experi-
mental and numerical analysis of bulge test at
high strain rates using split Hopkinson pressure
bar apparatus. Polaczona analiza doswiad-
czalna i numeryczna préby wytlaczania mi-
seczki przy duzej predkosci odksztalcenia za
pomoca dzielonego preta Hopkinsona.
J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 8
s. 1061-1069, 20 rys. 3 tab. bibliogr. 22 poz.
BLACHA, TLOCZNOSC, BADANIE, MI-
SECZKA, ODKSZTALCENIE PLASTYCZ-
NE, PREDKOSC, URZADZENIE, METODA

ELEMENTOW SKONCZONYCH, POROW-
NANIE

AM.

eng 423 1E 10
The effect of cold rolling regime on micro-
structure and mechanical properties of AISI
304L stainless steel. Hedayati A. (i in.).
Wplyw warunkéw walcowania na zimno na
mikrostrukture i wlasnosci mechaniczne
stali nierdzewnej AISI 304L. J. Mat. Proc.
Technol. 2010 vol. 210 nr 8 s. 1017-1022,
7 rys. 3 tab. bibliogr. 22 poz.

BLACHA, STAL NIERDZEWNA, STAL
AUSTENITYCZNA, WALCOWANIE, OB-
ROBKA NA ZIMNO, BADANIE LABORA-
TORYINE, MIKROSTRUKTURA, WLA-
SNOSC MECHANICZNA, MARTENZYT,

PRZEMIANA STRUKTURALNA
AM.

rus 424 1E 10
AhmedpaSaev M.U.: Vlianie legiruliSih ¢le-
mentov na svojstva sloznolegirovannyh stalej
do cementacii, ispol’zuemyh v vyrubnyh Stam-
pah. Wplyw dodatkéw stopowych na wlasno-
$ci stopowych stali do naweglania stosowa-
nych na matryce do wykrawania. Vest. Masi-
nost. 2010 t. 90 nr 4 s. 48-50, 1 rys. 5 tab. bi-
bliogr. 6 poz.

STAL STOPOWA, NAWEGLANIE, STO-
POWANIE, OBROBKA CIEPLNA, MA-
TRYCA TNACA, UDARNOSC, WYTRZY-
MALOSC

W.M.

3.2. Cigcie

pol 425 1E 10
Badania doswiadczalne procesu cig¢cia pakie-
tu blach na gilotynie. M¢zyk A. (i in.). Prz.
Mech. 2010 R. 69 nr 5 s. 36-39, 8 rys. 3 tab.
bibliogr. 4 poz.

BLACHA-PAKIET, BADANIE LABORA-
TORYJINE, NOZYCE GILOTYNOWE, CIE-

CIE, PROCES, PARAMETRY
ES.

ger 426 1IE 10
Liewald M., Kappes J. Hank R.: Schnitt grat-
freies Konterschneiden. Wielostopniowe cigcie



doktadne. Blech 2010 Jg. 57 H. 1-2 s. 10-12,
2 rys. 1 tab.

BADANIE, BLACHA, DZIURKOWANIE,
CIECIE DOKLADNE, ZADZIORY, STEM-

PEL, GEOMETRIA
B.K.

3.3. Gigcie, prostowanie i profilowanie

pol 427 1E 10
Kuhn D.: Gigcie elementéw wielkogabaryto-
wych. MM Magazyn Przemystowy 2010 nr 5
s. 40-41, 7 rys.

PRZEMYSL. BUDOWLANY, PRZEMYSL
GORNICZY, BLACHA GRUBA, GIECIE,

PRASA KRAWEDZIOWA, PRZYRZAD
E.S.

ger 428 1IE 10

Behrens B.A., El Nadi T., Krimm R.: Simula-
tion des Richtprozesses. Symulacja procesu
prostowania z przeginaniem. Blech 2010 Jg.
57 H. 1-2 s. 14-15, 2 rys.

BADANIE, BLACHA, PROSTOWANIE
PRZEGINANIEM, SYMULACJA, ALGO-
RYTM

B.K.

ger 429 1E 10

Optionen schaffen vollig andere Maschinenva-
rianten. Nowe rozwigzania w konstrukcji
maszyn do giecia firmy Wafies AG. Ind. Anz.
2010 Jg. 132 Nr 11 5. 42, 1 rys.

RURA, DRUT, SPREZYNA, GIECIE, ZWI-
JANIE, GLOWICA, AUTOMATYZACIA,
ROBOT

E.S.

3.4. Tloczenie i wyoblanie

cze 430 IE 10
Jilek L.: Vyroba den taZzenim za tepla. Produk-
cja dennic metoda tloczenia na goraco. Ko-
varenstvi 2009 nr 36 s. 18-25, 22 rys. bibliogr.
12 poz.

DENNICA, TEOCZENIE, OBROBKA NA
GORACO, WSTEPNIAK, PRZYRZAD, DO-

CISKACZ, OBROBKA CIEPLNA, KALI-
BROWANIE

AM.

eng 431 1IE 10
Emmens W.C., Sebastiani G., van den Boo-
gaard A.H.: The technology of Incremental
Sheet Forming — A brief review of the history.
Technologia tloczenia przyrostowego -
krotki przeglad historyczny. J. Mat. Proc.
Technol. 2010 vol. 210 nr 8 s. 981-997, 25 rys.
1 tab. 2 zal. bibliogr. 35 poz.

BLACHA, TLOCZENIE PRZYROSTOWE,
TECHNOLOGIA, NARZEDZIE, HISTORIA,

PATENT
AM.

ger 432 1E 10
Awiszus B., Hirtel S.: Driicken unrunder Bau-
teile. Wyoblanie cze$ci nieokraglych. Blech
2010Jg. 57 H. 35. 10-11, 2 rys.

BADANIE, WYOBLANIE, PROJEKT, MA-

SZYNA, STEROWANIE, ROLKA, POSUW
B.K.

ger 433 1E 10
Schafstall H., Neubauer 1., Baier T.: Simulation
jenseits der Tiefziehtechnik. Symulacja proce-
sow glebokiego tloczenia. Blech 2010 Jg. 57
H. 35s.18-19, 3 rys.

BADANIE MODELOWE, SYMULACIA,
TELOCZENIE GLEBOKIE, METODA ELE-
MENTOW SKONCZONYCH, UMOCNIE-

NIE, OPROGRAMOWANIE
B.K.

ger 434 1E 10
Simulation macht Tempo. Zastosowanie sy-
mulacji przy projektowaniu prototypow
wytloczek karoseryjnych. Blech 2010 Jg. 57
H. 3s.32-33, 2 rys.

KAROSERIA SAMOCHODOWA, WY-
TLOCZKA, PROTOTYP, ZASTOSOWANIE,
SYMULACJA, ODKSZTALCENIE SPRE-
ZYSTE

B.K.



3.5. Inne procesy cigcia i ksztaltowania
blach, pretow i rur

eng 435 1E 10
Diode laser forming of stainless steel tubes.
Guglielmotti A. (i in.). Obrébka plastyczna
rur ze stali nierdzewnej za pomoca lasera
diodowego. Int. Sheet Metal Rev. 2010 vol. 12
nr 1 s.22-24,7 rys. 1 tab.

RURA, STAL NIERDZEWNA, OBROBKA
PLASTYCZNA, ODKSZTALCANIE MIEJ-
SCOWE, LASER, BADANIE MODELOWE,
METODA ELEMENTOW SKONCZONYCH,
BADANIE LABORATORYJNE, POROW-

NANIE
AM.

ger 436 IE 10
Humpert R.: Eingestanzte Gewindebolzen.
Gwintowane sworznie faczone z blachg me-
toda wtlaczania. Blech 2010 Jg. 57 H. 1-2
s. 16-17, 2 rys.

KAROSERIA SAMOCHODOWA, BLACHA,
SWORZEN, GWINT, LACZENIE TELOCZE-

NIEM
B.K.

ger 437 1E 10
Georgi W., Lang H.: Festigkeitskennwert fiir
Stanzverbindungen. Parametry wytrzymato-
sciowe polaczen wytlaczanych. Blech 2010
Jg. 57T H. 35s.12-13, 1 rys. 1 tab.

BADANIE, PARAMETRY, WYTRZYMA-
LOSC, POLACZENIE WYTEACZANE, NI-
TOWANIE BEZOTWOROWE, NITOWANIE

JEDNOSTRONNE
B.K.

ger 438 IE 10
Werner M.: Geometrie fiir optimierte IHU-
Prozesse. Geometria czeSci w optymalizacji
procesow rozpeczania hydromechanicznego.
Blech 2010 Jg. 57 H. 3 s. 14-15, 2 rys.
BADANIE MODELOWE, SYMULACIJA,
TELOCZENIE HYDROMECHANICZNE,
ROZPECZANIE, POLWYROB, OPTYMA-
LIZACJA

B.K.

ger 4391E 10
Formen mit elektromagnetischen Pulsen.
Ksztaltowanie plastyczne z impulsami elek-

tromagnetycznymi. Blech 2010 Jg. 57 H. 3
s. 66-67, 5 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, KON-
STRUKCJA LEKKA, RURA, ALUMINIUM,

EACZENIE, PULSATOR, CEWKA
B.K.

ger 440 1IE 10
Es kommt auf’s Ende an. Obrébka plastyczna
koncowek rur. Blech 2010 Jg. 57 H. 3 s. 68-

69, 4 rys.

RURA, KONCOWKA, OBROBKA PLA-
STYCZNA, PRZEWOD, F.ACZENIE,
USZCZELNIENIE

B.K.

ger 441 1E 10

Grundler E.: Die Verbindungstechnik-Alter-
native: Vollstanznieten. Nitowanie bezotwo-
rowe — alternatywna technika faczenia. VDI-
Z.2010 Nr 5 s. 42-43, 4 rys.

PRZEMYSE. MOTORYZACYINY, KON-
STRUKCJA LEKKA, BLACHA, LACZENIE,

NITOWANIE BEZOTWOROWE
B.K.

rus 442 1IE 10
Plesnecov U.A.: Analiz pro¢nostnyh harakte-
ristik gnutyh profilej pri ith deformacionnom
upro¢nenii. Analiza charakterystyk wytrzy-
malosci profili gietych przy ich umacnianiu
przez odksztalcenie. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2010 t. 52 nr 4 s. 11-15, 6 rys. 2 tab. bibliogr. 4
poz.

PROFIL GIETY, PROFIL ZEBROWANY,
PROBA ROZCIAGANIA, PROBA ZGINA-
NIA, UMOCNIENIE, WEASNOSC ME-
CHANICZNA, POROWNANIE

W.M.

rus 443 1E 10
Zagirov T.M., Kruglov A.A., Enikeev F.U.:
Izgotovlenie sferiCeskih obolocek iz svarnyh
listovyh zagotovok metodom sverhplasticeskoj
formovki. Wykonanie sferycznych powlok ze
spawanych pélwyrobéw z blachy metoda
ksztaltowania  nadplastycznego.  Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2010 t. 52 nr 4 s. 31-38, 4 rys.
3 tab. bibliogr. 20 poz.

POWLOKA, KULA, BLACHA CIENKA,
SPAWANIE, KSZTALTOWANIE, NAD-
PLASTYCZNOSC, STAN NAPREZENIA,
STAN ODKSZTALCENIA, BADANIE MO-
DELOWE, MODEL MATEMATYCZNY

W.M.



rus 444 1E 10

Razrabotka 1 issledovanie ustanovki dla formi-
rovania trub s regularnymi trehmiernymi vog-
nutostdmi. Chartigvili LV. @ in.). Opracowa-
nie i badanie urzadzenia do ksztaltowania
rur z regularnymi tréjwymiarowymi wgie-
ciami. Stal’ 2010 t. 80 nr 4 s. 78-79, 2 rys. bi-
bliogr. 3 poz.

RURA KSZTAETOWA, OBROBKA NA
ZIMNO, URZADZENIE, KONSTRUKCJA

W.M.

3.6. Narzedzia i przyrzady do cigcia
i ksztaltowania blach, pretéw i rur

(brak materiatow)

3.7. Maszyny i urzadzenia do obrobki
plastycznej blach, pretow i rur

ger 445 1E 10
Servo-Pressenlinie im Automobilbau. Linie
pras z napedem serwoelektrycznym w
przemysle motoryzacyjnym. Blech 2010
Jg. 57T H. 1-2 5. 28-29, 3 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYJNY, LINIA

TECHNOLOGICZNA, PRASA, NAPED
SERWOELEKTRYCZNY, PODAJNIK, BLA-
CHA-ARKUSZ

B.K.

ger 446 1IE 10

Die Innovation geht weiter. Innowacje tech-
niczne dotyczace pras. Blech 2010 Jg. 57
H. 1-2 5. 30-31, 4 rys.

AUTOMAT DO WYKRAWANIA, AUTO-
MAT DO TLOCZENIA, WYSTAWA, PRA-
SA Z NAPEDEM SERWOELEKTRYCZ-
NYM, SKOK, REGULACJA, NASTAWIA-

NIE
B.K.

ger 447 1E 10

Miandernde Rohre vom Coil. Wykonywanie
rur o wielu kolankach z tasmy w kregu.
Blech 2010 Jg. 57 H. 3 s. 58-59, 4 rys.

RURA, KOLANKO, MANIPULOWANIE,
DRUT, GIETARKA, PROMIEN GIECIA
MALY, EFEKTYWNOSC EKONOMICZNA

B.K.

rus 448 IE 10
Maksimov E.A.: Kalibruii§ij blok na nepreryv-
nom agregate svarki trub dla sniZenid pro-
dol’noj raznotolSinnosti, ustranenia serpovid-
nosti 1 defekta kromok. Blok kalibrujacy na
agregacie do cigglego spawania rur stoso-
wany celem zmniejszenia wzdluznej réznicy
grubosci Scianki, uniknigcia sierpowatosci i
znieksztalcenia krawedzi. Izv. VUZ, Cern.
Metall. 2010 t. 53 nr 4 s. 54-56, 2 rys. bibliogr.
3 poz.

TASMA, ZWIJANIE, RURA, SPAWANIE,

URZADZENIE, SPOINA, KALIBROWANIE
WM.

4. PROCESY KSZTALTOWANIA
OBJETOSCIOWEGO

4.1. Zagadnienia ogoélne, materialy
i ich metody badan

cze 449 IE 10
Unucka P., Botuta J.: Technologické zkousky
kovéni slistin na bazi niklu. Technologiczna
proba kucia stopow na osnowie niklu. Kova-
renstvi 2009 nr 34 s. 28-31, 17 rys. 1 tab. bi-
bliogr. 7 poz.

NIKIEL, STOP, WLEWEK, KUCIE SWO-
BODNE, ODKSZTAECALNOSC  PLA-

STYCZNA, BADANIE PRZEMYSEOWE
AM.

cze 450 1E 10
Boruta J., Kubina T., Boruta A.: Deformacni
napéti mosazi Ms70 pii zkouSce krutem za te-
pla. Naprezenie uplastyczniajace przy skre-
caniu na gorgco mosiagdzu Ms70. Kovérenstvi
2009 nr 35 s. 13-16, 11 rys. 1 tab. bibliogr. 13
poz.

MOSIADZ, ODKSZTALCALNOSC PLA-
STYCZNA, TEMPERATURA, BADANIE
LABORATORYIJNE, PLASTOMETR, SKRE-
CANIE, NAPREZENIE UPLASTYCZNIA-
JACE, WYCISKANIE, OBROBKA NA GO-
RACO

AM.

cze 451 IE 10
Jilek L.: Vyvoj vyroby Zelezni¢nich kol. Roz-
woj; wytwarzania kél do wagonéw Kkolejo-



wych. Kovarenstvi 2009 nr 35 s. 25-30, 17 rys.
bibliogr. 25 poz.

KOLO KOLEJOWE, PRODUKCIJA, HISTO-
RIA, KONSTRUKCJA, OBROBKA PLA-

STYCZNA
AM.

cze 452 1E 10

Ovlivnéni struktury vykovki z oceli typu C35E
podminkami kovaiského zpracovani. Zuna P.
(i in.). Wplyw warunkéw obrébki plastycz-
nej na strukture odkuwek ze stali C35E.
Kovérenstvi 2009 nr 36 s. 15-17, 4 rys. 2 tab.
bibliogr. 4 poz.

STAL WEGLOWA, KUCIE, BADANIE LA-

BORATORYIJNE, TEMPERATURA,
ZGNIOT, MIKROSTRUKTURA, REKRY-
STALIZACJA

AM.

cze 453 1E 10

Analyza materidlovych vlastnosti pii kovani
slitin hot¢iku za tepla. Kobold D. (i in.). Anali-
za wlasno$ci materialu przy kuciu stopow
magnezu na cieplo. Kovarenstvi 2009 nr 36
s. 36-38, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.

MAGNEZ, STOP, OBROBKA PLASTYCZ-
NA, OBROBKA NA CIEPLO, ODKSZTAL-
CALNOSC PLASTYCZNA, WEASNOSC
MECHANICZNA, ANIZOTROPIA

AM.

eng 454 1E 10
Switzner N.T., Van Tyne C.J., Mataya M.C.:
Effect of forging strain rate and deformation
temperature on the mechanical properties of
warm-worked 304L stainless steel. Wplyw
predkosci i temperatury odksztalcenia na
wlasnosci mechaniczne stali nierdzewnej
304L przy kuciu na cieplo. J. Mat. Proc.
Technol. 2010 vol. 210 nr 8 s. 998-1007, 14
rys. 7 tab. bibliogr. 18 poz.

STAL NIERDZEWNA, KUCIE, OBROBKA
NA CIEPLO, ODKSZTALCENIE PLA-
STYCZNE, PREDKOSC, TEMPERATURA,
WEASNOSC MECHANICZNA, BADANIE,
POROWNANIE

AM.

rus 455 1E 10
Titov V.A., Titov A.V.: PovySenie resursa iz-
delij iz titanovyh splavov metodom almaznogo
vyglazivania. Zwigkszenie niezawodnosci
wyrobow ze stopéw tytanu metoda wygla-

dzania diamentem. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2010 t. 52 nr 4 s. 18-24, 2 rys. bibliogr. 16 poz.
WYROB, TYTAN, WYGLADZANIE, DIA-
MENT, MIKROSTRUKTURA, WARSTWA
WIERZCHNIA, UMOCNIENIE, BADANIE
MODELOWE, ANALIZA TEORETYCZNA,

TRWALOSC
W.M.

rus 456 IE 10
Solomonov K.N., Svirin V.V., Abaskin V.P.:
Modelirovanie ¢epary kontaktnyh davlenij s
pomos’Q pesCanoj analogii. Badanie modelo-
we przebiegu nacisku stykowego za pomoca
analogii piaskowej. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2010 t. 52 nr 4 s. 41-45, 5 rys. bibliogr. 4 poz.
ODKUWKA MATRYCOWANA, ODKUW-
KA SWOBODNIE KUTA, KUCIE, NACISK,
BADANIE MODELOWE, PLYNIECIE MA-
TERIALU, MODEL MATEMATYCZNY,
MATERIAL. MODELOWY, MODEL FI-
ZYCZNY

W.M.

rus 4571E 10
Panamarev V.A.: O predel’'nyh znaCeniah na-
prazenia obladaiSego polzucest’d metalli-
Ceskogo sterzna deformiruemogo s postoannoj
skorost’i. Graniczne wielko$ci naprezen
podczas proby pelzania metalowego sworz-
nia odksztalcanego ze stala predkoscia. Izv.
VUZ, Cern. Metall. 2010 t. 53 nr 4 s. 30-33,
bibliogr. 3 poz.

SWORZEN, STAL NIERDZEWNA, OD-
KSZTALCENIE, PELZANIE, STAN NA-
PREZENIA, ANALIZA TEORETYCZNA,

BADANIE
W.M.

4.2. Kucie swobodne i pélswobodne

cze 458 IE 10

Jilek J., AmbroZzova J.: Vyroba velkich kruht
a kruh@ urcenych k néslednému rozvalcovani.
Produkcja duzych pierscieni oraz pierscieni
do dalszego rozwalcowywania. Kovdarenstvi
2009 nr 34 s. 9-14, 9 rys. 1 tab.

STAL, PIERSCIEN, ODKUWKA SWO-
BODNIE KUTA, WYMIARY, TECHNOLO-
GIA, OBROBKA OBJETOSCIOWA WIE-
LOZABIEGOWA

AM.



cze 459 1IE 10
Vliv parametrd kovani na strukturu oceli
X160CrMoV 12 1. Greger M. (i in.). Wplyw
parametrow kucia na strukture stali
X160CrMoV 12 1. Kovdarenstvi 2009 nr 34
s. 36-40, 11 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.

STAL NARZEDZIOWA, STAL STOPOWA,
STAL TRUDNOODKSZTALCALNA, KU-
CIE SWOBODNE, KUCIE MASZYNOWE,

PRZEDKUWKA, MIKROSTRUKTURA,
BADANIE PRZEMYSEOWE

AM.

cze 460 IE 10

Vyzkum svafitgelnosti vad pfi meznich pod-
minkach tvafeni. Hornik J. (i in.). Badanie
procesu zgrzewania wewnetrznych wad
podczas kucia. Kovérenstvi 2009 nr 36
s. 12-14, S rys. 1 tab. bibliogr. 1 poz.

STAL, KES, WADY, ZGRZEWALNOSC,
BADANIE PRZEMYSLOWE, KUCIE, OD-
KSZTALCENIE PLASTYCZNE, TEMPE-

RATURA
AM

cze 461 IE 10
Greger M., Petrzela J., Jilek L.: Kovani kruho-
vych desek pro dily jadernych elektraren. Ku-
cie okraglych plyt przeznaczonych do elek-
trowni jadrowych. Kovdérenstvi 2009 nr 36
s. 31-35, 7 rys. 1 tab. bibliogr. 8 poz.

PLYTA OKRAGLA, KUCIE, SPECZANIE,
POSZERZANIE, BADANIE MODELOWE,
PLYNIECIE MATERIALU

AM.

4.3. Kucie matrycowe

cze 462 1E 10
Talafous J.: Mén¢ obvyklé technologie kovani.
Mniej popularne procesy kucia. Kovarenstvi
2009 nr 34 s. 32-35, 8 rys. 2 tab.

KUCIE, ODKUWKA, OKRAWANIE, KUCIE

MATRYCOWE, WYCISKANIE, PRZY-
KLAD

AM.

cze 463 IE 10

Liiftner V.: Vyroba vrtulovych listl v kovarné
Czech Precision Forge, a.s. Produkcja $migiel
w kuzni Czech Precision Forge. Kovarenstvi

2009 nr 35 s. 11-12, 2 rys. 2 tab. bibliogr. 3
poz.

ALUMINIUM, STOP, SMIGLO, KUCIE
MATRYCOWE, OBROBKA CIEPLNA,
WEASNOSC MECHANICZNA, KONTRO-

LA, PRZEMYSE LOTNICZY
AM.

cze 464 1E 10
ZkuSenosti s kovanim hoicikovych slitin. Gre-
ger M. (i in.). DoSwiadczalne kucie stopéw
magnezu. Kovarenstvi 2009 nr 35 s. 17-24, 13
rys. 3 tab. bibliogr. 15 poz.

MAGNEZ, STOP, WEASNOSC MECHA-
NICZNA, ODKSZTALCALNOSC PLA-
STYCZNA, KUCIE, ODKUWKA, MIKRO-
STRUKTURA

AM.

ger 465 1IE 10
Miiller B.: In einer Woche zum Schmiedestiick.
Szybkosciowe wykonywanie odkuwek ma-
trycowych. Ind. Anz. 2010 Jg. 132 Nr 11 s. 28-
30, 2 rys.

BADANIE, PRZEMYSt. MOTORYZACY]J-
NY, KONSTRUKCJA LEKKA, KUCIE MA-
TRYCOWE, PROTOTYP, OBROBKA LA-

SEROWA
BK.

ger 466 IE 10
Kerkeling J., Miiller K., Nickel R.: Formen und
Lochen in einem Schritt spart Zeit und Geld.
Ksztaltowanie plastyczne i przebijanie w
jednej operacji oszczedzaja czas i koszty
produkcji. Ind. Anz. 2010 Jg. 132 Nr 11 s. 40-
41, 3 rys.

BADANIE, ODKUWKA, KUCIE BEZWY-
PLYWKOWE, PRZEBIJANIE, EFEKTYW-
NOSC EKONOMICZNA

B.K.

rus 467 IE 10
Lobanov V.K., Cujkova E.V.: SoverSenstvo-
vanie tehnologii Stampovki bimetalliceskih
porsnej dvigatelej vnutrennego sgorania. Do-
skonalenie technologii kucia bimetalicznych
tlokow silnikéw spalinowych. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2010 t. 52 nr 4 s. 15-18, 2 rys. 1 tab.
bibliogr. 3 poz.

TLOK, SILNIK DIESLA, ALUMINIUM, BI-
METAL, KUCIE MATRYCOWE, RACJO-
NALIZACJA, WEASNOSC MECHANICZ-
NA, POROWNANIE, PATENT

W.M.



rus 468 IE 10
Optimizacia tehnologi¢eskoj shemy dvuhpro-
hodnoj goracej Stampovki ZeleznodoroZnyh
koles. Dancenko V.N. (i in.). Optymalizacja
technologii dwuzabiegowego kucia matry-
cowego kol kolejowych. Kuzn.-Stampov. Pro-
iz. 2010 t. 52 nr 4 s. 27-30, 4 rys. bibliogr. 5
poz.

KOLO KOLEJOWE, KUCIE MATRYCOWE,
TECHNOLOGIA, BADANIE MODELOWE,
KOMPUTER, OPTYMALIZACJA

WM.
rus 469 IE 10

Peretat’ko V.N., Bahaev A.V., Filippova M.V.:
Modelirovanie Stampovki osesimmetri¢nyh

pokovok. Badania modelowe procesu kucia
matrycowego osiowosymetrycznych odku-
wek. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2010 t. 53 nr 4
s. 27-29, 2 rys. bibliogr. 2 poz.

KUCIE MATRYCOWE, ODKUWKA, KOLO
ZEBATE, WSTEPNIAK, CZESC WALCO-
WA, KULA, BADANIE MODELOWE,
WSPOMAGANIE KOMPUTEROWE

W.M.

4.4. Prasowanie, speczanie i wyciskanie

eng 470 1E 10
Michalczyk J.: Development and preliminary
numerical study of the new single — operation
process of two-sided complex extrusion of
deep bottomed sleeves. Opracowanie i wstep-
ne badania numeryczne jednooperacyjnego
procesu dwustronnego zlozonego wyciskania
tulei glebokich z dnem. Hutnik 2010 R. 77
nr5s.217-219, 6 rys. bibliogr. 4 poz.
TULEJA, WYCISKANIE ZE.OZONE, WYCI-
SKANIE WSPOLBIEZNE, SIEA, ANALIZA

NUMERYCZNA, BADANIE MODELOWE
E.S.

cze 471 1E 10
Audy J.: Experimentdlne posudenie presnosti
teoretickych energosilovych parametrov pri
vyrobe dutych pretlaCkov zo Zeleznych a
nezeleznych materidlov. DoSwiadczalna ocena
skuteczno$ci teoretycznego przewidywania
sit oraz pracy w procesie wyciskania tulei z
materialow zelaznych i niezelaznych. Kova-

10

renstvi 2009 nr 34 s. 15-27, 8 rys. 4 tab. biblio-
gr. 8 poz.

STAL, METAL NIEZELAZNY, TULEJA,
WYCISKANIE WSPOEBIEZNE, NARZE-
DZIE, SILA, PRACA, ANALIZA TEORE-
TYCZNA, BADANIE LABORATORYINE,

POROWNANIE
AM.

ger 472 1E 10
Kipry K., Kretz S.: Wirtschaftliche Serienferti-
gung von Aluminium-Hohlkorper-Bauteilen.
Ekonomiczna produkcja seryjna elementéw
konstrukcji z aluminium. Maschinenmarkt
2010Jg. 116 Nr 16 s. 22-27, 7 rys.
EFEKTYWNOSC EKONOMICZNA, PRO-
DUKCJA, ELEMENTY, ALUMINIUM, WY-
CISKANIE, PROFIL, WYTLOCZKA

B.K.

rus 473 1E 10
Evstratov V.A., Krotenko G.A., Levcenko
V.A.: Analiz processov vydavlivania s

ispol’zovaniem modeli vihrevogo tecenia.
Analiza proceséw wyciskania z zastosowa-
niem modelu plyniecia wirowego. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2010 t. 52 nr 4 s. 3-10, 8 rys.
bibliogr. 6 poz.

WYCISKANIE, PLYNIECIE PLASTYCZNE,
SCIANKA, ZMIANA, ANALIZA TEORE-

TYCZNA, MODEL MATEMATYCZNY
WM.

rus 474 1E 10
Alieva LI, Zbankov A.G., Abhari P.: Silovye
rezimy radial’nogo vydavlivania detalej s vy-
sokim flancem. Sily w procesie wyciskania
promieniowego wyrobow z wysokim Kotnie-
rzem. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2010 t. 52 nr 4
S. 24-26, 5 rys. bibliogr. 3 poz.
WYCISKANIE, WYROB DRAZONY, MA-
TRYCA SKELADANA, BADANIE MODE-
LOWE, SILA

W.M.

4.5. Walcowanie i zgniatanie obrotowe

pol 475 1IE 10
Wyczétkowski R.: Wyznaczanie wspétczyn-
nika przejmowania ciepla jako cieplnego
warunku brzegowego procesu walcowania.



Hutnik 2010 R. 77 nr 5 s. 236-238, 2 tab. bi-
bliogr. 4 poz.

WALCOWANIE, WYMIANA  CIEPLA,
WSPOLCZYNNIK, BADANIE MODELO-
WE, ANALIZA NUMERYCZNA, SYMU-
LACJA

E.S.

eng 476 1IE 10
Effect of strip shape ratio the strip curvature
after the asymmetric rolling process. Kawatek
A. (i in.). Wplyw wspélczynnika stosunku
ksztaltu pasma na krzywizn¢ pasma po pro-
cesie walcowania asymetrycznego. Hutnik
2010 R. 77 nr 5 s. 210-212, 3 rys. bibliogr. 3
poz.

BLACHA GRUBA, PAS Z BLACHY, OB-
ROBKA NA GORACO, WALCOWANIE,
WALCOWANIE ASYMETRYCZNE, ANA-
LIZA NUMERYCZNA, BADANIE MODE-

LOWE
E.S.

eng 477 1E 10
Rheological properties of LMz 58-2 brass in
hot rolling conditions. Galkin A.M. (i in.).
Wilasciwosci reologiczne brazu LMz 58-2 w
warunkach walcowania na gorgco. Hutnik
2010 R. 77 nr 5 s. 212-214, 2 rys. bibliogr. 4
poz.

BRAZ MAGNEZOWY, WALCOWANIE,
OBROBKA NA GORACO, SKRECANIE,

NAPREZENIE UPLASTYCZNIAJACE,
UMOCNIENIE, WYKRES

ES.

eng 478 1IE 10

Numerical verification of the rolls calibration
for 200x6 mm flat bars rolling. Laber K. (i in.).
Numeryczna weryfikacja kalibrowania wal-
c6w do walcowania pretow plaskich o wy-
miarach 200x6 mm. Hutnik 2010 R. 77 nr 5
s. 214-216, 3 rys. bibliogr. 6 poz.

PRET PLASKI, WALCOWANIE, WALEC,
KALIBROWANIE, ANALIZA  NUME-

RYCZNA, BADANIE MODELOWE
E.S.

pol 479 1E 10
Mréz S., Szota P., Dyja H.: Nowa generacja
rolek rozdzielajacych do walcowania pretow
z wzdluznym podzialem pasma. Hutnik 2010
R. 77 nr 5 s. 220-222, 3 rys. bibliogr. 7 poz.
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PRET, WALCOWANIE, ROLKA, MOC, ANA-

LIZA NUMERYCZNA, BADANIE MODELOWE
AM.

eng 480 IE 10
Using software product Forge 3® for resear-
ching of the special steel broadening during
rolling process. Dyja H. (i in.). Zastosowanie
oprogramowania komputerowego Forge 3°®
do badania wskaznika poszerzenia podczas
procesu walcowania specjalnych stali. Hut-
nik 2010 R. 77 nr 5 s. 225-227, 2 rys. bibliogr.
5 poz.

STAL, ALUMINIUM, WALCOWANIE, PO-
SZERZENIE, ANALIZA NUMERYCZNA,

SYMULACJA, POROWNANIE
E.S.

ger 481 1E 10
Willrett H.: Walzen statt spanen pusht die Pr-
oduktivitit. Walcowanie zamiast obroébki
wiorowej podnosi efektywnos¢ ekonomiczna
produkcji. Ind. Anz. 2010 Jg. 132 Nr 11 s. 38-
39, Srys.

GWINT, PROFIL, WALCARKA, PRZE-
ZBRAJANIE, CZUJINIK, EFEKTYWNOSC

EKONOMICZNA
B.K.

rus 482 IE 10
Polakov B.N.: Nekotorye osobennosti stati-
stiCeskih vzaimosvazej parametrov harakteri-
zu@iSih koefficient vneSnego trenid pri goracej
prokatke. ZaleznoSci statystycznych parame-
tréw, charakteryzujacych wspélczynnik tar-
cia wewnetrznego w procesie walcowania na
goraco. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2010 t. 53
nr 4 s. 24-27, 2 tab. bibliogr. 6 poz.

WALCOWANIE, OBROBKA NA GORACO,
PARAMETRY, ZALEZNOSC, TARCIE
WEWNETRZNE, WSPOLCZYNNIK, ANA-
LIZA TEORETYCZNA, BADANIE, PRZY-

KLAD
W.M.

4.6. Ciagnienie drutu, pretéow i rur

eng 483 1IE 10

Bajor T.: Effect of the extruded blank cooling
method on the mechanical properties of AZ31
alloy wires. Wplyw sposobu chlodzenia pra-



sowki na wlasnos$ci mechaniczne drutéow ze
stopu AZ31. Hutnik 2010 R. 77 nr 5 s. 223-
225, 2 rys. 2 tab. bibliogr. 8 poz.

MAGNEZ, STOP, DRUT, WYCISKANIE,
METODA KOBO, CIAGNIENIE, CHLO-

DZENIE, MIKROSTRUKTURA, WLA-
SNOSC MECHANICZNA
E.S.

4.7. Narzedzia i przyrzady
do ksztaltowania objetosciowego

cze 484 1E 10
Hires O., Pernis R., Kasala J.: Ako riesit’ zivo-
tnost’ kovacich zdpustiek. Problemy trwalo$ci
matryc kuzniczych. Kovarenstvi 2009 nr 35
s. 7-10, 5 rys. 2 tab. bibliogr. 7 poz.
MATRYCA KUZNICZA, TRWALOSC, MA-
TERIAL NARZEDZIOWY, AZOTOWANIE,
OBROBKA ELEKTROEROZYJNA, NAPA-
WANIE

AM.

cze 4851E 10

Hires D., Pernis I.: Netradi¢né technolégia vy-
roby tvarniacich néstrojov. Niekonwencjonal-
na technologia wytwarzania narzedzi do
obrobki plastycznej. Kovarenstvi 2009 nr 35
s. 31-32, 4 rys. bibliogr. 7 poz.

MATRYCA KUZNICZA, ROLKA, OBROB-
KA ELEKTROEROZYJNA, OBRABIARKA

AM.

cze 486 IE 10

Fajt J.: Jak vyrobce ovlivni Zivotnost tvafecich
nastroju? Wplyw producenta na trwalos¢
narzedzi do obrébki plastycznej. Kovarenstvi
2009 nr 36 s. 8-11, 3 rys. 2 tab. bibliogr. 5 poz.

MATRYCA  KUZNICZA, TRWALOSC,
KONSTRUKCJA, OPTYMALIZACJA, MA-
TERIAE, OBROBKA CIEPLNA, OBROBKA
POWIERZCHNIOWA, REGENERACJA

AM.

eng 487 1E 10
Dehghani K., Jafari A.: Finite element stress
analysis of forging dies to improve their fatigue
life. Zastosowanie metody elementéow skon-
czonych do analizy napre¢zen w matrycach
kuzniczych celem zwig¢kszenia ich trwalosci
zmeczeniowej. Materials Science-Poland 2010
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vol. 28 nr 1 s. 139-152, 14 rys. 2 tab. bibliogr.
17 poz.

SRUBA, ODKUWKA, MATRYCA KUZNI-
CZA, NAPREZENIE, BADANIE MODE-
LOWE, METODA ELEMENTOW SKON-
CZONYCH, WYTRZYMALOSC ZMECZE-
NIOWA, TRWALOSC, ANALIZA NUME-
RYCZNA

AM.

ger 488 1IE 10

Behrens B.A., Miiller K., Licke M.: Keramik-
Stahl-Werkstoffverbundschichten als Adhi-
sionsschutz in der Aluminiumumformung.
Warstwy ochronne ceramiczno-stalowe jako
zabezpieczenie przed adhezja w obrdébce
plastycznej aluminium. WT Werkstattstech-
nik online 2010 Jg. 100 H. 3 s. 207-210, 4 rys.
bibliogr. 12 poz.

BADANIE, ALUMINIUM, KUCIE, NARZE-

DZIE, ADHEZJA, WARSTWA OCHRONNA
B.K.

4.8. Maszyny i urzadzenia do obrobki
plastycznej objetosciowej

ger 489 IE 10
Nillies B., Harke M.: Driickwalzen in neuen
Dimensionen. Najwigksza na Swiecie zgnia-
tarka obrotowa. Blech 2010 Jg. 57 H. 3 s. 54-
56, 2 rys.

ZGNIATARKA OBROTOWA, WYDLUZA-
NIE, ELASTYCZNOSC, KSZTALT, DO-
KEADNOSC, POZYCJIONOWANIE

B.K.

rus 490 IE 10
Osokin U.M., Kozlov S.V.. Gidravlieskij
press s dvurukim upravleniem. Prasa hydrau-
liczna z dwurecznym sterowaniem. Vest.
Masinost. 2010 t. 90 nr 3 s. 80-82, 2 rys. bi-
bliogr. 4 poz.

PRASA HYDRAULICZNA, STEROWANIE,
KONSTRUKCJA LEKKA, CHARAKTERY-

STYKA TECHNICZNA, PATENT
WM.

rus 491 IE 10
Sinkarenko O.M., Koréak E.S.: Opredelenie
raboty rabocego hoda krivoSipnogo gorace-
Stampovocnogo pressa grafoanalitiCeskim me-
todom. OKreslenie pracy roboczego suwu



13

prasy korbowej do kucia matrycowego na
goraco metoda analizy graficznej. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2010 t. 52 nr 4 s. 38-41, 2 rys.
1 tab. bibliogr. 3 poz.

PRASA KORBOWA, PRASA KUZNICZA,
SIELA, SUWAK, OBCIAZENIE DYNA-

MICZNE, WYKRES, ANALIZA
W.M.

5. TECHNOLOGIA PROSZKOW
SPIEKANYCH

rus 492 IE 10
Ustojcivost’ spekanid biporistyh materialov v
uslovidh kinematiGeskih ograni¢enij. Stern
M.B. (i in.). Odporno$¢ na spiekanie biporo-
watych materialéw w warunkach kinema-
tycznych ograniczen. Porosk. Metall. 2010
t. 50 nr 1/2 s. 23-31, 6 rys. bibliogr. 18 poz.
PROSZKI METALI, SPIEKANIE, METODA,
POROWATOSC, BADANIE MODELOWE

W.M.

rus 493 IE 10

Mejlah A.G.: Primenenie nanodispersnyh
Ni-Mo splavov dla legirovania poroSkovoj sta-
li. Zastosowanie nanodyspersyjnych stopow
Ni-Mo do stopowania stali proszkowej. Stal’
2010 t. 80 nr 4 s. 91-93, 2 rys. 2 tab. bibliogr. 8
poz.

ZELAZO, PROSZEK, STAL PROSZKOWA,
SPIEKANIE, DODATEK STOPOWY, NA-
NOTECHNOLOGIA, MIKROSTRUKTURA,
WEASNOSC MECHANICZNA

W.M.

6. TECHNIKA GRZANIA, PIECE
ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE

(brak materiatow)

7. MECHANIZACJA 1 AUTOMATYZA-
CJA PROCESOW OBROBKI
PLASTYCZNE]

(brak materiatow)

8. TECHNIKA KOMPUTEROWEGO
WSPOMAGANIA W OBROBCE
PLASTYCZNEJ

ger 494 1E 10
Grieb P.: Inventor bringt die Wiinsche auf
einen Nenner. Wspomaganie komputerowe w
produkcji taSmy walcowanej, o wlasnosciach
zgodnych z wymaganiami odbiorcy. Ind.
Anz. 2010 Jg. 132 Nr 10 s. 30-31, 4 rys.
WSPOMAGANIE KOMPUTEROWE, TA-
SMA, OBROBKA NA ZIMNO, WALCO-

WANIE, PRODUKCJA MALOSERYJNA
B.K.

9. NORMALIZACJA T OCENA
ZGODNOSCI

(brak materiatow)

10. ZAGADNIENIA EKONOMICZNO-
ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA
I HIGIENY PRACY, OCHRONA
SRODOWISKA

(brak materiatéw)

11. KRONIKA, SPRAWOZDANIA,
RECENZJE, ROZNE

eng 495 1IE 10
Altan T.: Facing the future. Przyszios§¢ obrob-
ki plastycznej metali. Int. Sheet Metal Rev.
2010 vol. 12 nr 1 s. 14-16.

OBROBKA PLASTYCZNA, TECHNOLO-
GIA, MASZYNA DO OBROBKI PLA-
STYCZNEJ, NARZEDZIE DO OBROBKI
PLASTYCZNEJ, STAN TECHNIKI, ROZ-
WOJ

AM.
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12. ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACJI

cze 430 1E 10
Jilek L.: Vyroba den taZenim za tepla. Produkcja dennic metoda tloczenia na gorgco. Ko-
varenstvi 2009 nr 36 s. 18-25, 22 rys. bibliogr. 12 poz.

Czeskie normy zawieraja klasyfikacj¢ dennic do srednicy D = 3200 mm. Podano wzory i wskazow-
ki do przygotowania krazka wyjsciowego oraz oméwiono technologi¢ ttoczenia dennic na goraco.
Przedstawiono konstrukcj¢ ttocznikéw, zwracajac szczegélng uwage na rézne rozwiazania dociska-
cza. Zwigzle omOéwiono obrébke cieplna i wykanczajaca ttoczonych dennic. W podsumowaniu za-
uwazono rosnaca popularnos¢ ksztalttowania obrotowego, ktére umozliwia wytwarzanie na zimno
dennic z blach o grubosci do 30 mm.

AM.

eng 431 1IE 10
Emmens W.C., Sebastiani G., van den Boogaard A.H.: The technology of Incremental Sheet For-
ming — A brief review of the history. Technologia tloczenia przyrostowego — krotki przeglad
historyczny. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 8 s. 981-997, 25 rys. 1 tab. 2 zat. bibliogr. 35
poz.

Zdefiniowano ttoczenie przyrostowe i wskazano na cechy charakterystyczne, rézniace je od znane-
go od dawna wyoblania i zgniatania obrotowego. Jako datg¢ poczatkowa podano rok 1978, w ktérym
B. Mason opublikowal pracg na temat nowego sposobu tloczenia wyrobéw wytwarzanych jednost-
kowo lub w matych seriach. Oméwiono rozwdj technologii we wczesnym okresie do 1996 r.,
w latach 1993-2000, gdy opracowano liczne warianty procesu oraz ostatnie dokonania od roku
2000. Materiatem zrédtowym przegladu sa publikacje oraz patenty, ktére zebrano w dwéch wyka-
zach: 1) amerykanskie i europejskie oraz 2) japonskie.

AM.

cze 450 IE 10
Boftuta J., Kubina T., Botuta A.: Deformacni napéti mosazi Ms70 pti zkouSce krutem za tepla. Na-
prezenie uplastyczniajace przy skrecaniu na goraco mosiadzu Ms70. Kovérenstvi 2009 nr 35
s. 13-16, 11 rys. 1 tab. bibliogr. 13 poz.

Badano wlasnosci plastyczne mosiadzu Ms70 przy obrébce na goraco. Z tego stopu wyciska si¢
tuski naboi. Dopdki wytwornie amunicji stosowaty wstepniaki wykrawane z tasmy, dop6ty nie byto
trudnos$ci. Po wprowadzeniu materiatooszczgdnej technologii wyciskania tusek z odcinkéw pretow
wyciskanych na goraco i wykanczajaco ciagnionych na zimno — pojawily si¢ trudnosci, wynikajace
z mniejszej plastycznosci tego stopu w podwyzszonej temperaturze. Opisano doswiadczenia,
w ktérych wyznaczano naprezenie uplastyczniajace Ms70 w temperaturze: 650, 700, 750, 800
i 850 °C.

AM.

eng 454 1E 10
Switzner N.T., Van Tyne C.J., Mataya M.C.: Effect of forging strain rate and deformation tempera-
ture on the mechanical properties of warm-worked 304L stainless steel. Wplyw predkosci i tempe-

ratury odksztalcenia na wlasnosci mechaniczne stali nierdzewnej 304L przy kuciu na ciepfo.
J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 8 s. 998-1007, 14 rys. 7 tab. bibliogr. 18 poz.
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Z wczesniejszych badan wynika, ze predkos¢ odksztalcania przy kuciu stali 304L decydujaco od-
dziatuje na wiasno$ci mechaniczne odkuwek. Przedstawiono wyniki badan przemystowych
na prasach: hydraulicznej, mechanicznej i1 sSrubowej oraz mtocie Dynapak 1220. Przedkuwki byty
wczesniej dwukrotnie wyciskanie, a nastgpnie kute w matrycy zamknigtej na jednej z czterech wy-
mienionych maszyn. Stosowano trzy temperatury kucia: 816, 843 i 871 °C. W drugim wariancie
procesu przed kuciem przedkuwki obrabiano cieplnie (945 °C/woda). Podano i oméwiono wyniki
pomiaréw: wytrzymatosci, granicy plastycznosci, wydluzenia, przewgzenia oraz twardosci odku-

wek w zaleznos$ci od temperatury kucia i rodzaju maszyny.
AM.

cze 464 1E 10
Zkusenosti s kovanim hot¢ikovych slitin. Greger M. (i in.). DoS§wiadczalne kucie stopéw magne-
zu. Kovarenstvi 2009 nr 35 s. 17-24, 13 rys. 3 tab. bibliogr. 15 poz.

Stopy magnezu odznaczaja si¢ matym cigzarem whasciwym (1,75-1,85 g/cm’) i wysoka wytrzyma-
toscia w stosunku do masy. Stad ich rosnacy udziat m.in. w budowie srodkéw transportu. Podano
wlasnosci mechaniczne stopéw Mg wg ASTM oraz scharakteryzowano wtasnosci plastyczne
1 przeznaczenie 6 stopow typu: Mg-Mn, Mg-Al-Zn, Mg-Zn-Zr, Mg-Th-Zr. Pokazano przyktady
odkuwek matrycowych oraz obrazy mikrostruktury w stanie wyjsciowym i po kuciu. Oméwiono

wplyw technologii na wlasnosci odkuwek ze stopéw magnezu.
AM.

cze 471 1E 10
Audy J.: Experimentédlne posudenie presnosti teoretickych energosilovych parametrov pri vyrobe
dutych pretlackov zo Zeleznych a nezeleznych materidlov. Do$wiadczalna ocena skutecznosci
teoretycznego przewidywania sil oraz pracy w procesie wyciskania tulei z materialéow zela-
znych i niezelaznych. Kovarenstvi 2009 nr 34 s. 15-27, 8 rys. 4 tab. bibliogr. 8 poz.

Przedstawiono badania sit i pracy w procesie wyciskania wspoétbieznego tulei ze stali zimnowalco-
wanej S1010 oraz aluminium AL1200. Do do$wiadczen uzyto narzgdzi nie obrobionych po-
wierzchniowo oraz pokrytych warstwa TiN metoda PVD. Wyniki eksperymentéw poréwnano
z sitami oraz wydatkami energii wyznaczonymi z empirycznych wzoréw zaczerpnigtych z literatu-
ry. W podsumowaniu stwierdzono m.in., ze wartosci przewidywane i rzeczywiste sa bardziej zgod-
ne w przypadku wyciskania stali niz aluminium. Wigksza zgodno$¢ zanotowano takze w przypadku
narz¢dzi nie obrobionych powierzchniowo. Jak zauwazono, z opisanych badan wynika konieczno$¢
znajomosci wspétczynnika tarcia dla kazdej kombinacji warstwy wierzchniej narzgdzi i obrabiane-

go materiatu.
AM.

eng 495 1E 10
Altan T.: Facing the future. Przyszlosé¢ obrébki plastycznej metali. Int. Sheet Metal Rev. 2010
vol. 12 nr 1 s. 14-16.

Profesor Taylan Altan jest m.in. dyrektorem amerykanskiego Centrum Doktadnej Obrébki Pla-
stycznej (CPF) oraz o$rodka badawczego ERC/NSM. W przedstawionym wywiadzie, ten renomo-
wany uczony i badacz méwi o pracach w kierowanych przez niego instytucjach oraz o aktualnych
i przewidywanych kierunkach rozwoju obrdbki plastycznej metali. ERF/NSM prowadzi badania
nad: obrébka plastyczng stali AHSS, ttoczeniem blach za pomoca cieczy, obrobka stopow Mg i Al
na ciepto, tloczeniem na goraco, zastosowaniem pras napgdzanych sitownikami, doktadnym wy-
krawaniem cienkich blach o grubosci mniejszej niz 0,4 mm. Ws$rdd ostatnich dokonan osrodka pro-

fesor wymienia szybka i tania prébe ttocznosci oraz metody oceny smaréw do tloczenia blach.
AM.
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