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NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE
Z ARTYKULOW, KSIAZEK I INNYCH MATERIALOW

1. ZAGADNIENIA OGOLNE,
MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA
CIEPLNA I CIEPLNO-MECHANICZNA

pol 2521E 10
Wronska 1., Czechowski K., Bednarski P.:
Kierunki rozwoju powlok PVD przeznaczo-
nych na narzedzia do obroébki plastycznej.
Zesz. Nauk. Politechniki Poznanskiej 2009
nr 11 s. 155-164, 2 rys. bibliogr. 47 poz.

NARZEDZIE DO OBROBKI PLASTYCZ-
NEJ, ZUZYCIE, STAL NARZEDZIOWA,
STAL SZYBKOTNACA, OBROBKA PO-
WIERZCHNIOWA, WARSTWA TWARDA,

POWLOKA, ROZWOJ
E.S.

ger 2531E 10
Pult M.: Aluminiumschrauben sorgen fiir si-
chere Verbindungen im Leichtbau. Sruby
aluminiowe zapewniaja bezpieczne polacze-
nia w Kkonstrukcjach lekkich. Maschinen-
markt 2010 Jg. 116 Nr 12 s. 34-35, 3 rys.
PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, KON-
STRUKCJA LEKKA, MAGNEZ, POLA-
CZENIE GWINTOWE, SRUBA, WEA-
SNOSC MECHANICZNA, KOROZJA

B.K.

rus 254 1E 10

Ulianie temperatury plosti¢eskoj deformacii na
strukturu i svojstva niskougleodistoj trubnoj
stali. Py§mincev 1.U. (i in.). Wplyw tempera-
tury odksztalcania plastycznego na struktu-
re i wlasnosci niskoweglowej stali stosowa-
nej na rury. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2010
t. 53 nr 1 s. 35-40, 4 rys. 2 tab. bibliogr. 9 poz.

RURA, STAL NISKOWEGLOWA, OD-
KSZTALCENIE PLASTYCZNE, TEMPE-
RATURA, STRUKTURA, WEASNOSC ME-

CHANICZNA, BADANIE
WM.

rus 2551E 10

Smirnov S.V., Ekzemplarova E.O.: Metodika
issledovania soprotivlenia deformacii na atom-
no-silovyh mikroskopah 1 nanotverdomerah.
Metoda badania napre¢zenia uplastyczniaja-
cego na mikroskopach sit atomowych i nano-
twardo$ciomierzach. Izv. VUZ, Cern. Metall.
2010t. 53 nr 1 s. 68-69, 1 tab.

METAL, NAPREZENIE UPLASTYCZNIA-
JACE, BADANIE, MIKROSKOPIA, MI-
KROTWARDOSC, METODA POMIARU

W.M.

2. TARCIE 1 SMAROWANIE

eng 256 IE 10
Yanagida A., Kurihara T., Azushima A.: Deve-
lopment of tribo-simulator for hot stamping.
Udoskonalony symulator tarcia wystepuja-
cego przy tloczeniu na goraco. J. Mat. Proc.
Technol. 2010 vol., 210 nr 3 s. 456-460, 9 rys.
2 tab. bibliogr. 10 poz.

STAL TRUDNOODKSZTALCALNA, TLO-
CZENIE, OBROBKA NA GORACO, TAR-
CIE, BADANIE, MASZYNA

AM.

rus 2571E 10

Smazoc¢naa kompozicid dla vosstanovlenia
truSihsa poverhnostej masin 1 mehanizmov.
Batyrmurzaev S.D. (i in.). Kompozycja smaru



do regeneracji wspédlpracujacych po-
wierzchni maszyn i mechanizméw. Avtomob.
Prom. 2010 t. 81 nr 1 s. 37-38, bibliogr. 5 poz.

CZESCI MASZYN, TARCIE, SMAR, KOM-

POZYT, TECHNOLOGIA, PATENT
WM.

rus 258 IE 10

Hajmovi¢ A.L: Opredelenie effektivnosti sma-
zo¢nyh materialov i koefficienta pri obrabotke
metallov davleniem v uslovidh vysokih skoro-
stej te¢enid. Okreslenie efektywnos$ci smaréw
oraz wspélczynnika tarcia przy obroébce pla-
stycznej metali w warunkach duzych pred-
kosci plynigcia plastycznego. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2010 t. 52 nr 1 s. 38-44, 3 rys. 4 tab.
bibliogr. 5 poz.

OBROBKA NA GORACO, OBROBKA Z
IMPULSAMI, INTENSYWNE ODKSZTAL-
CENIE PLASTYCZNE, TARCIE, WSPOL-

CZYNNIK, SMAR, BADANIE MODELOWE
W.M.

3. PROCESY CIECIA I KSZTALTOWA-
NIA BLACH, PRETOW I RUR

3.1. Zagadnienia ogo6lne, materialy
i ich metody badan

pol 259 1E 10
Frankowski M.: Badania procesu wytlaczania
stalowej blachy grubej. Zesz. Nauk. Politech-
niki Poznanskiej 2009 nr 11 s. 35-46, 2 rys. 11
tab. bibliogr. 12 poz.

STAL, BLACHA GRUBA, TEOCZNOSC,
WYTLOCZKA, BADANIE LABORATO-

RYJINE, PLASTYCZNOSC
E.S.

eng 260 IE 10
Determination of the flow stress of five AHSS
sheet material (DP600, DP780, DP780-CR,
DP780-HY and TRIP780) using the uniaxial
tensile and the biaxial Viscous Pressure Bulge
(VPB) tests. Nasser A. (i in.). Wyznaczanie
naprezenia uplastyczniajacego blach z pigciu
udoskonalonych stali o wysokiej wytrzyma-
losci AHSS (DP600, DP780, DP780-CR,
DP780-HY i TRIP780) za pomocg préby
jednoosiowego rozciagania i proby dwu-

osiowego tloczenia ciecza. J. Mat. Proc. Tech-
nol. 2010 vol. 210 nr 3 s. 429-436, 20 rys.
5 tab. bibliogr. 6 poz.

BLACHA, STAL DP, STAL TRIP, NAPRE-
ZENIE UPLASTYCZNIAJACE, BADANIE

LABORATORYIJNE, ANIZOTROPIA,
UMOCNIENIE

AM.

rus 261 IE 10

Hajzabekov A.B., Ajnabekova S.S., Migacev
B.A.: Issledovanie parametrov ispytania metal-
lov na peregib. Badanie parametrow metali
metoda przeginania. Izv. VUZ, Cern. Metall.
2009 t. 52 nr 12 s. 21-22, 1 rys. bibliogr. 4 poz.
TASMA, METAL, PROBA ZGINANIA, BA-

DANIE, URZADZENIE
WM.

3.2. Cigcie

pol 262 IE 10
Kut S.: Funkcja odksztalcalnosci granicznej
dla proceséow wykrawania. Arch. Technol.
Masz. 1 Autom. 2009 vol. 29 nr 1 s. 93-102,
4 rys. 1 tab. bibliogr. 17 poz.
WYKRAWANIE, PROCES, PROJEKTO-
WANIE, PEKNIECIE PLASTYCZNE, WZOR
MATEMATYCZNY, ODKSZTALCENIE
GRANICZNE, ODKSZTAECALNOSC PLA-
STYCZNA

E.SS.

rus 263 IE 10

Borisevi¢ V.K., Dragobeckij V.V.: Analiz raz-
delitel’nyh processov listovoj Stampovki. Ana-
liza procesow wykrawania wyrobéw z bla-
chy. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 12
s. 9-12, bibliogr. 13 poz.

BLACHA, WYKRAWANIE, TLOCZNIK,
ANALIZA TEORETYCZNA, ODKSZTAEL.--
CENIE PLASTYCZNE, PEKANIE

W.M.

rus 264 1E 10
Dragobeckij V.V., Zagirnak M.V., Markevic¢
A.G.: SniZenie sil deformirovania v razdeli-
tel’'nyh operaciah listovoj Stampovki. Zmniej-
szanie sily odksztalcania w operacji wykra-
wania blachy. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009
t. 51 nr 12 s. 22-24, 4 rys. bibliogr. 5 poz.



BLACHA, WYKRAWANIE, SILA, ZMNIEJ-
SZANIE, STEMPEL, KSZTALT

W.M.

3.3. Gigcie, prostowanie i profilowanie

rus 265 IE 10
Plesnecov U.A.: Deformacionnoe uproénenie
listovyh zagotovok pri ih valkovoj formovke.
Umacnianie odksztatcaniem wyrob6éw z bla-
chy przy ich ksztaltowaniu watkami. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 12 s. 18-21, 4 rys.
bibliogr. 3 poz.

BLACHA, KSZTALTOWANIE, WALEK,
RELIEF, PROFILOWANIE, UMOCNIENIE,

PARAMETRY, PRZYKLAD
W.M.

rus 266 IE 10
Tridevskij O.1., Plesnecov S.U.: Osobennosti
tehnologii izgotovlenia profila opalubki. Cechy
technologii wykonywania profilu do szalo-
wania. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2010 t. 52 nr 1
s. 14-19, 2 rys. 2 tab. bibliogr. 5 poz.

PROFIL ZAMKNIETY, GIECIE WALCAM]I,
PROFILOWANIE, STAN ODKSZTALCE-
NIA, TECHNOLOGIA, URZADZENIE,

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
WM.

3.4. Tioczenie i wyoblanie

pol 267 IE 10
Grabowski S.: Technologia hartowania w
procesie tloczenia. Magazyn Przemystowy
MM 2010 nr 3 s. 46-47, 8 rys.

TELOCZENIE, HARTOWANIE, PRZEMYSL
MOTORYZACYINY, WYTLOCZKA, NA-
RZEDZIE DO OBROBKI PLASTYCZNE]J,

PRASA
E.S.

eng 268 IE 10
Shimizu I.: Asymmetric forming of aluminum
sheets by synchronous spinning. Niesyme-
tryczne ksztaltowanie blach aluminiowych
metodg synchronicznego wyoblania. J. Mat.

Proc. Tecnol. 2010 vol. 210 nr 4 s. 585-592,
14 rys. 2 tab. bibliogr. 6 poz.

BLACHA ALUMINIOWA, WYTLOCZKA
NIESYMETRYCZNA, WYOBLANIE, PRO-
CES NOWY, WYOBLARKA, ANALIZA

TEORETYCZNA, BADANIE PRZEMY-
SEOWE

AM.

eng 269 IE 10

Alves L.M., Martins P.A.F.: Forming of thin-
walled tubes into toroidal sheels. Tloczenie
toroidalnych powlok z cienkosciennych rur.
J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 4
s. 689-695, 10 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.

RURA  CIENKOSCIENNA, ODCINEK,
TELOCZENIE, POWLOKA, TOROID, ZAWI-
JAK, BADANIE MODELOWE, BADANIE

PRZEMYSELOWE
AM.

rus 2701E 10
Obespecenie to€nostnyh parametrov vysoko-
toCnyh detalej, poluCaemyh vytazkoj iz lista
metodom pnevmoudarnoj Stampovki. Mov-
Sovi¢ LA. (i in.). Zapewnienie dokladnych
parametréw precyzyjnych czesci, tloczonych
z blachy metoda pneumatyczno-udarowa.
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 12 s. 12-
18, 3 rys. 4 tab. bibliogr. 4 poz.

TELOCZENIE HYDROELASTYCZNE, PRO-
CES, ANALIZA TEORETYCZNA, BADA-
NIE LABORATORYINE, WYTLOCZKA,
PARAMETRY, DOKEADNOSC

W.M.

3.5. Inne procesy cigcia i ksztaltowania
blach, pretéw i rur

eng 271 1E 10
Mohebbi M.S., Akbarzadeh A.: A novel spin-
bonding process for manufacturing multilaye-
red clad tubes. Nowy proces wytwarzania
wielowarstwowych rur platerowanych me-
todg zgniatania obrotowego ze spajaniem.
J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 3
s. 510-517, 11 rys. 3 tab. bibliogr. 23 poz.

RURA, PLATEROWANIE, ZGNIATANIE
OBROTOWE, LACZENIE TLOCZENIEM,
MECHANIKA PROCESU, SPOINA, MI-

KROSTRUKTURA
AM.



eng 272 1E 10
Abbasi M., Toroghinejad M.R.: Effects of
processing parameters on the bond strength of
Cu/Cu roll-bonded strips. Wplyw parametréw
procesu na wytrzymalos¢ polaczenia dwéch
taSm miedzianych spajanych metoda walco-
wania. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210
nr 3 s. 560-563, 9 rys. 1 tab. bibliogr. 12 poz.
MIEDZ, TASMA, WALCOWANIE, SPOINA,
ROZRYWANIE, WYTRZYMALOSC, EA-

CZENIE
AM.

eng 273 1E 10

Mori K.-i., Abe Y., Suzui Y.: Improvement of
stretch flangeability of ultra high strength steel
sheet by smoothing of sheared edge. Udosko-
nalenie procesu zaginania z wyprezaniem
obrzeza blachy ze stali o najwyzszej wy-
trzymalosci przez wygladzanie powierzchni
cigcia wykrojki. J. Mat. Proc. Technol. 2010
vol. 210 nr 4 s. 653-659, 16 rys. 2 tab. bibliogr.
10 poz.

BLACHA-OBRZEZE, STAL O WYSOKIEJ
WYTRZYMALOSCI, ZAGINANIE, WY-

PREZENIE, WYKROJKA, KRAWEDZ,
WYGLADZANIE

AM.

ger 274 1E 10

Humpert R.: Bei dynamischer Belastung sind
Nietmuttern erste Wahl. Badania dynamiczne
polaczen Srubowych z zastosowaniem nakre-
tek do spawania i nakretek do zgrzewania.
Maschinenmarkt 2010 Jg. 116 Nr 7 s. 44-46,
S rys.

OBCIAZENIE DYNAMICZNE, POLACZE-
NIE GWINTOWE, NAKRETKA, NITOWA-
NIE, ZMECZENIE

B.K.

ger 2751E 10
Engbert T., Biermann D., Zabel A.: FlieB3-
bohren und Gewindeformen an Mehrkammer-
hohlprofilen. Przebijanie obrotowe i wygnia-
tanie gwintu w profilach wielokomorowych
zamknietych. VDI-Z. 2010 Nr 3 s. 40-42,
7 rys. bibliogr. 4 poz.

KONSTRUKCJA LEKKA, PROFIL ZA-
MKNIETY, ALUMINIUM, PRZEBIJANIE
OBROTOWE, GWINT, WYGNIATANIE,
BADANIE

B.K.

rus 276 IE 10

Kobelev O.A.: Modelirovanie processa ra-
zvertki krupnogabaritnyh trubnyh pokovok
v ploskie plity. Badania modelowe procesu
rozwiniecia w plaskie plyty pétwyrobéw ru-
rowych o duzych wymiarach. Izv. VUZ, Ce-
rn. Metall. 2010 t. 53 nr 1 s. 28-32, 4 rys. bi-
bliogr. 4 poz.

RURA GRUBOSCIENNA, ROZCINANIE
WZDLUZNE, OBROBKA NA GORACO,
ROZWINIECIE, KLIN, KOWADLO, PLY-
TA, BADANIE MODELOWE

W.M.

3.6. Narzedzia i przyrzady do cig¢cia
i ksztaltowania blach, pretéw i rur

pol 2771E 10
Szafarczyk M.: Przenosna obrabiarka do
reperowania duzych matryc. Mechanik 2010
nr 2 s. 100, 2 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, KARO-
SERIA SAMOCHODOWA, NARZEDZIE DO
OBROBKI PLASTYCZNEJ, MATRYCA,

REGENERACJA, OBRABIARKA
ES.

ger 278 IE 10
Schumann U.: Flexibilititssteigerung durch
prozessintegriertes Gewindeformen. Wzrost
elastycznosci procesu produkcyjnego przez
zastosowanie wygniatania gwintu. Maschi-
nenmarkt 2010 Jg. 116 Nr 12 s. 28-30, 7 rys.
TEOCZNIK, GWINT, WYGNIATANIE,
ELASTYCZNOSC, EFEKTYWNOSC EKO-
NOMICZNA, DOKEADNOSC

B.K.

rus 2791E 10
Tkatuk AN., Movsovi¢ LA., Tkatuk N.A.:
Termouprugie kontaktnye zadaci dla ¢elementov
Stampov 1 press-form (prodolZenie). Problemy
termosprezystej wytrzymalosci elementéow
matryc i form do prasowania (dokonczenie).
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2010 t. 52 nr 1 s. 19-28,
13 rys. 1 tab. bibliogr. 17 poz.

KLIN, WYMIARY, NACISK ODKSZTAL-
CENIE, ANALIZA TEORETYCZNA,
TEOCZNIKI, SILA, STAN NAPREZEN,
METODA ELEMENTOW SKONCZONYCH,
BADANIE MODELOWE

W.M.



3.7. Maszyny i urzadzenia do obrobki
plastycznej blach, pretow i rur

ger 280 1E 10

Pinkenburg O.: Monoblock-Servopressen sind
bei wechselnden Bauteilen hoch flexibel. Pra-
sy monoblokowe z napedem serwoelektrycz-
nym w elastycznej produkcji wytloczek. Ma-
schinenmarkt 2010 Jg. 116 Nr 10 s. 32-33,
3rys.

PRZEMYSL MOTORYZACYJNY, KOOPE-
RACJA, PRASA TLOCZNICZA, NAPED

SERWOELEKTRYCZNY, ELASTYCZ-
NOSC, JAKOSC

B.K.

ger 281 1E 10

Ritzl J., Kurz M.: Hybridantrieb sorgt fiir Dy-
namik und Prizision bei Stanzmaschinen. Na-
ped hybrydowy zapewnia dynamike i precy-
zyjno$¢ maszyn do obrobki plastycznej. Ma-
schinenmarkt 2010 Jg. 116 Nr 10 s. 44-46,
5 rys.

MASZYNA DO OBROBKI PLASTYCZNEJ,
NAPED HYDRAULICZNY, NAPED SER-
WOELEKTRYCZNY, NAPED LINIOWY,
SUWAK PRASY, STEROWANIE, DO-

KEADNOSC, DYNAMIKA
B.K.

ger 282 1E 10
Komplexitit der Anlage bestimmt der Kunde.
Odbiorca okresla kompleksowo$¢ urzadze-
nia. Ind. Anz. 2010 Jg. 132 Nr 13 s. 18, 2 rys.
TARGI, GIETARKA, RURA, STEROWANIE
NUMERYCZNE, DOKEADNOSC, EFEK-
TYWNOSC EKONOMICZNA

B.K.

ger 283 1E 10
Einwag J.: Alles geben fiir effizientes Umfor-
men. Wszystko dla efektywnej obrébki pla-
stycznej. Ind. Anz. 2010 Jg. 132 Nr 13 s. 26,
I rys.

PRASA TLOCZNICZA, MODERNIZACIJA,
STEROWANIE, NAPED, AUTOMATYZA-
CJA

B.K.

ger 284 1E 10
Albrecht V.: Komplett von der Rolle gefertigt.

Kompletne wykonywanie za pomocg rolek.
Ind. Anz. 2010 Jg. 132 Nr 13 s. 34-37, 5 rys.

PRZEMYSt. MOTORYZACYJINY, PROFI-
LARKA WIELOROLKOWA, STAL O WY-

SOKIE]  WYTRZYMALOSCI, PROFIL
ZMIENNY, PRZEZBRAJANIE

B.K.

ger 2851E 10

Albrecht V.: Rohrenden flexibel und genau
umformen. Elastyczna i dokladna metoda
ksztaltowania koncowek rur. Ind. Anz. 2010
Jg. 132 Nr 13 5. 38-39, 6 rys.

RURA, KONCOWKA, KSZTAETOWANIE,
URZADZENIE, NAPED HYDRAULICZNY,

NAPED SERWOELEKTRYCZNY
B.K.

4. PROCESY KSZTALTOWANIA
OBJETOSCIOWEGO

4.1. Zagadnienia ogoélne, materialy
i ich metody badan

eng 286 IE 10
Kuziak R., Pidvysots’kyy V., Drozdowski K.:
Validation of the thermo-mechanical-micro-
structural model of hot forging process. Wery-
fikacja cieplno-mechaniczno-mikrostruktu-
ralnego modelu procesu kucia na goraco.
Inform. Technol. Mater. 2009 vol. 9 nr 4
s. 424-434, 7 rys. 7 tab. bibliogr. 18 poz.

STAL STOPOWA, KUCIE, OBROBKA NA
GORACO, ANALIZA TEORETYCZNA,
BADANIE MODELOWE, MODEL MATE-
MATYCZNY, PLASOMETR, SYMULACIJA,
ANALIZA NUMERYCZNA

AM.

eng 287 1E 10
Zhang P., Lindemann J., Leyens C.: Shot pee-
ning on the high-strength wrought magnesium
alloy AZ80 — Effect of peening media. Sruto-
wanie obrobionego plastycznie wysokowy-
trzymalego stopu magnezu AZS80. Wplyw
materialéw uzytych do Srutowania. J. Mat.
Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 3 s. 445-450,
6 rys. 3 tab. bibliogr. 11 poz.

MAGNEZ, STOP, WYTRZYMALOSC
ZMECZENIOWA, SRUTOWANIE, MATE-
RIAL. BADANIE

AM.



ger 288 1IE 10
Reichel H.P.: Magnesium-Walzhalbzeuge mit
optimierten Eigenschaften. Pétwyroby ze sto-
péw magnezu o optymalnych wlasnosciach
mechanicznych, do walcowania. Maschinen-
markt 2010 Jg. 116 Nr 9 s. 47-48, 2 rys.

KONSTRUKCJA LEKKA, STOP, MAGNEZ,
WLASNOSC MECHANICZNA, BADANIE,

STRUKTURA, IZOTROPIA
B.K.

ger 289 1E 10
Bleck W., Keul C., Zeislmair B.: Entwicklung
eines hoherfesten mikrolegierten ausschei-
dungshirtenden ferritisch/perlitischen Schmie-
destahls AFP-M. Opracowanie mikrostopo-
wej, utwardzalnej dyspersyjnie, ferrytyczno-
perlitycznej stali kutej o podwyzszonej wy-
trzymalosci — AFP-M. Schmiede Journal 2010
Mirz s. 42-44, 7 rys. 1 tab. bibliogr. 4 poz.

BADANIE, STAL MIKROSTOPOWA, STAL
O WYSOKIE] WYTRZYMALOSCI, WEA-
SNOSC MECHANICZNA, OPTYMALIZA-
CJA, UTWARDZANIE DYSPERSYJNE

B.K.

rus 290 IE 10

Voroncov  A.L.: TeoretiCeskoe opisanie
umen’Senid vysoty zagotovki pri proSivke.
Teoretyczny opis zjawiska zmniejszania wy-
sokosci wstepniaka przy przebijaniu. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 12 s. 3-8, 5 rys.
bibliogr. 4 poz.

PRZEBIJANIE, WSTEPNIAK, WYMIARY,
ZMNIEJSZANIE, TEORIA

W.M.

4.2. Kucie swobodne i pélswobodne

pol, eng 291 1E 10
Walczyk W., Wasilewicz P.: Analiza wytrzy-
malosciowa zasadniczych czesci urzadzenia
kuzniczego na prase¢ o nacisku 80 MN. Obr.
Plast. Met. 2010 t. 21 z. 1 s. 37-52, 17 rys.
7 tab. bibliogr. 4 poz.

WAL KORBOWY, KUCIE METODA TR,
URZADZENIE, KUCIE POLSWOBODNE,
ANALIZA NUMERYCZNA, WYTRZYMA-
EOSC, KONSTRUKCJA

E.S.

eng 292 1E 10

Development of forging process design to close
internal voids. Kakimoto H. (i in.). Projekto-
wanie procesu kucia celem likwidacji we-
wnetrznych jam. J. Mat. Proc. Technol. 2010
vol. 210 nr 3 s. 415-422, 15 rys. 6 tab. bibliogr.
17 poz.

STAL, KES, WADY MATERIALOWE, JA-
MA, ZAKUWANIE, KUCIE SWOBODNE,
PROCES, PROJEKTOWANIE, SYMULA-
CJA, METODA ELEMENTOW SKONCZO-
NYCH

AM.

4.3. Kucie matrycowe

pol 293 1E 10
Optymalizacja ksztaltu wsadu w procesie
kucia dokladnego odkuwki ustalacza. Bedna-
rek S. (i in.). Rudy i Met. Niezel. 2010 R. 55
nr 3 s. 153-157, 10 rys. 1 tab. bibliogr. 8 poz.

TYTAN, STOP, KUCIE DOKLADNE, OD-
KUWKA DOKLADNA, PRZEMYSL MO-

TORYZACYINY, STAN ODKSZTALCE-
NIA, STAN NAPREZENIA, ANALIZA NU-
MERYCZNA

ES.

pol, eng 294 1E 10

Wplyw nier6wnomiernosci temperatury ma-
terialu wyjSciowego na parametry procesu
kucia. Bednarek S. (i in.). Obr. Plast. Met.
2010 t. 21 z. 1 s. 3-12, 8 rys. 1 tab. bibliogr. 5
poz.

TULEJA, KUCIE MATRYCOWE, OBROB-
KA NA GORACO, ANALIZA NUME-
RYCZNA, ROZKELAD ODKSZTALCEN,
ROZKEAD NAPREZEN, ROZKELAD TEM-
PERATUR

E.SS.

ger 2951E 10
Kerkeling J., Miiller K., Nickel R.: Kombinier-
tes Umformen und Lochen bei gratlos ge-
schmiedeten Bauteilen. Kombinowana ob-
robka plastyczna i przebijanie odkuwek do-
kladnych. Schmiede Journal 2010 Mirz s. 34-
37, 7 rys. bibliogr. 8 poz.

BADANIE, OBROBKA PLASTYCZNA,
PRZEBIJANIE, ODKUWKA DOKLADNE,
EFEKTYWNOSC EKONOMICZNA, SY-



MULACJA, METODA  ELEMENTOW
SKONCZONYCH

B.K.

rus 296 IE 10

Kusnarev A.V., Bogatov A.A., Kropotov V.A.:
Matemati¢eskoe modelirovanie ¢ernovoj i Cis-
tovoj Stampovki nepreryvnolityh zagotovok,
ispol’zuemyh  pri  proizvodstve  Zelezno-
doroZnyh koles. Modelowanie matematyczne
procesu kucia wstepnego i dokladnego pét-
wyrobéw odlewanych ciagle, stosowanych
w produkcji kot kolejowych. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2010 t. 52 nr 1 s. 34-38, 5 rys. bibliogr. 2
poz.

KOEO KOLEJOWE, POEWYROB, ODLE-
WANIE CIAGLE, KUCIE WSTEPNE, KU-
CIE DOKLADNE, BADANIE MODELOWE,
METODA ELEMENTOW SKONCZONYCH,
DOKEADNOSC, PROCES NOWY, PATENT

W.M.

4.4. Prasowanie, speczanie i wyciskanie

pol 297 IE 10
Michalczyk J.: Badania do§wiadczalne i we-
ryfikacja obliczen numerycznych zlozonego
procesu wyciskania tulei glebokich z dnem.
Hutnik 2010 R. 77 nr 2 s. 48-53, 9 rys. biblio-
gr. 4 poz.

TULEJA, WYCISKANIE ZLOZONE, BA-
DANIE MODELOWE, MODEL FIZYCZNY,
SILA, PLYNIECIE PLASTYCZNE

E.S.

pol 298 IE 10
Nowotynska I.: Eksperymentalna analiza
plynigcia metalu podczas wyciskania mate-
rialéw zlozonych typu rdzen-powloka. Arch.
Technol. Masz. i Automat. 2009 vol. 29 nr 3
s. 83-91, 9 rys. 2 tab. bibliogr. 8 poz.
WYCISKANIE WSPOLBIEZNE, BADANIE
LABORATORYINE, KOMPOZYT, PRZY-
RZAD DOSWIADCZALNY, MATRYCA,
PLYNIECIE PLASTYCZNE

E.S.

pol 299 IE 10

Wplyw wybranych czynnikéw konstrukcyj-
nych na rozklad naprezen w zakladkowym
potaczeniu nitowym. Szymczyk E. (i in.). Me-

chanik 2010 nr 2 s. 115-117, 10 rys. 4 tab. bi-
bliogr. 5 poz.

BLACHA ALUMINIOWA, POLACZENIE
NITOWANE, PROBA ROZCIAGANIA, SI-
EA, ANALIZA NUMERYCZNA, ROZKEAD
NAPREZEN, ROZKEAD ODKSZTALCEN,

BADANIE MODELOWE
E.S.

eng 300 IE 10
Anilchandra A.R., Surappa M.K.: Influence of
tool rake angle on the quality of pure magne-
sium chip-consolidated product. Wptyw kata
natarcia narzedzia skrawajacego na jakos¢
wyrobu ze sprasowanych wioréw z czystego
magnezu. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210
nr 3 s. 423-428, 8 rys. 2 tab. bibliogr. 19 poz.
MAGNEZ, OBROBKA WIOROWA, WIORY,
WYROB, BRYKIETOWANIE, WYCISKA-
NIE WSPOLBIEZNE, OBROBKA NA CIE-
PLO, MIKROSTRUKTURA, WEASNOSC
MECHANICZNA

AM.

eng 301 IE 10
Segal V.M.: Mechanics of continuous equal-
channel angular extrusion. Mechanika ciagle-
go przeciskania w kanale katowym. J. Mat.
Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 3 s. 542-549,
8 rys. bibliogr. 21 poz.

PRZECISKANIE W KANALE KATOWYM
(ECAP), PROCES CIAGLY, PROCES ZNA-
NY, ANALIZA TEORETYCZNA, METODA
LINII POSLIZGOW, TARCIE

AM.

eng 302 IE 10
Finite element simulation and experimental
investigation of forming micro-gear with
Zr-Cu-Ni-Al bulk metallic glass. Wang D.
(i in.). Zastosowanie symulacji metoda ele-
mentéw skonczonych oraz doswiadczalne
badanie procesu obrébki plastycznej mikro-
kot zebatych ze szkla metalicznego Zr-Cu-
Ni-Al. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210
nr 4 s. 684-688, 7 rys. bibliogr. 14 poz.

SZKEO METALICZNE, KOLO ZEBATE,
MIKROTECHNOLOGIA, WYGNIATANIE,
OBROBKA NA GORACO, METODA ELE-
MENTOW SKONCZONYCH, BADANIE
LABORATORYIJNE, NACISK

AM.



ger 3031E 10
Suttan F., Fortanier E.: Elektrostauchen bietet
ein breites Anwendungspotenzial. Duze moz-
liwosci stosowania elektrospeczania. Maschi-
nenmarkt 2010 Jg. 116 Nr 10 s. 28-31, 8 rys.
OBROBKA NA GORACO, ELEKTROSPE-

CZANIE, NAGRZEWANIE OPOROWE,
ZALETY, OSZCZEDNOSC MATERIALU,
AUTOMATYZACJA

B.K.

ger 304 1E 10

Hagen A., Schafstahl H.: Hohlpressen von
Messing-Schmiedestiicken. Prasowanie mo-
sieznych odkuwek drazonych. Schmiede
Journal 2010 Mirz s. 48-51, 7 rys.

BADANIE, ODKUWKA MATRYCOWA,

MOSIADZ, OPTYMALIZACJA, EFEK-
TYWNOSC EKONOMICZNA, SYMULA-
CJA
B.K.
rus 3051E 10

Voroncov A.L.: Teoreticeskoe opisanie uveli-
cenia vysoty zagotovki pri prosSivke. Teore-
tyczny opis zjawiska zwigkszania wysokoSci
potwyrobu przy przebijaniu. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2010 t. 52 nr 1 s. 3-6, 3 rys. bibliogr. 5

poz.
POELWYROB, PRZEBIJANIE, SIEA, WY-
MIARY, ANALIZA TEORETYCZNA,
WZOR MATEMATYCZNY

W.M.

rus 306 IE 10

Bereznoj V.L.: Peredel slitkov v plastifici-
rovannye zagotovki dla formoobrazovania pro-
¢nyh izdelij davleniem. Mozliwo$ci upla-
styczniania wlewkéw przeznaczonych do
ksztaltowania plastycznego wytrzymalych
wyrobow. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2010 t. 52
nr 1 s. 7-14, 4 rys. bibliogr. 15 poz.

WLEWEK, UPLASTYCZNIANIE, PRZECI-
SKANIE W KANALE KATOWYM (ECAP),
INTENSYWNE ODKSZTALCANIE PLA-
STYCZNE, KANAL, KAT, BADANIE MO-
DELOWE, OPTYMALIZACJA

W.M.

10

4.5. Walcowanie i zgniatanie obrotowe

pol 307 1E 10
Osika J., Pociecha D., Piwowarska M.: Stereo-
fotogrametryczna metoda wyznaczania pol
przemieszczen w walcowaniu pielgrzymo-
wym rur na zimno. Rudy i Met. Niezel. 2010
R. 55 nr 3 s. 137-142, 6 rys. bibliogr. 8 poz.
RURA, ALUMINIUM, WALCOWANIE,
OBROBKA NA ZIMNO, SIATKA POMIA-
ROWA, ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE,
METODA POMIARU

E.SS.

rus 308 IE 10

Haritonov E.A., Alekseev P.L., Romanenko
V.P.: Metodika rasCeta temperaturnogo pola v
ob”eme zagotovki pri radial’no-sdvigovoj pro-
katke. Metoda obliczania pola temperatur w
objetosci polwyrobu przy walcowaniu pro-
mieniowo-§rubowym. Izv. VUZ, Cern. Metall.
2010 t. 53 nr 1 s. 24-28, 3 rys. bibliogr. 4 poz.

WALCOWANIE  POPRZECZNO-SRUBO-
WE, POEWYROB, INTENSYWNE OD-
KSZTALCANIE PLASTYCZNE, POLE

TEMPERATUR, ANALIZA TEORETYCZ-
NA, BADANIE LABORATORYJNE, PO-
ROWNANIE

W.M.

rus 309 IE 10
Vydrin A.V., Cvanova E.E. Usilie pri
suSectvenno nesimmetricnoj prokatke listov.
Sila w procesie niesymetrycznego walcowa-
nia blach. Stal’ 2010 t. 80 nr 1 s. 65-67, 3 rys.
bibliogr. 6 poz.

BLACHA, WALCOWANIE, NIEROWNO-
MIERNOSC, SIEA, BADANIE MODELO-
WE, PROCES, OPTYMALIZACJA

W.M.

4.6. Ciagnienie drutu, pretow i rur

(brak materiatow)



4.7. Narzedzia i przyrzady
do ksztaltowania objetosciowego

pol 310IE 10
Lyczko K.: Algorytm do opracowania pro-
gramu wspomagajacego projektowanie

gwintownikéw wygniatajacych. Zesz. Nauk.
Politechniki Poznanskiej 2009 nr 11 s. 105-
112, 5 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.

GWINT WEWNETRZNY, WYGNIATANIE,
NARZEDZIE DO OBROBKI PLASTYCZ-

NEJ, PROJEKTOWANIE ALGORYTM
E.S.

ger 3111IE 10
Lucke M., Krause A., Nickel R.: Fir
Schmiedewerkzeuge wird Verschlei3schutz

immer wichtiger. Ochrona przed $cieraniem
narzedzi kuzniczych. Maschinenmarkt 2010
Jg. 116 Nr 12 s. 42-44, 5 rys. bibliogr. 5 poz.

BADANIE, SYMULACJA, METODA ELE-
MENTOW SKONCZONYCH, NARZEDZIE
KUZNICZE, SCIERALNOSC, OCHRONA,

ADHEZJA

B.K.

ger 3121E 10
Brecher C., Klein W., Tannert M.: Simula-
tionsgeschiitzte ~ Optimierung  mehrstufiger
Massivumformwerkzeuge. Optymalizacja

projektowania narzedzi wielozabiegowych
do obrdébki plastycznej objetosciowej, z za-
stosowaniem symulacji. Schmiede Journal
2010 Mirz s. 26-28, 7 rys.

OBROBKA OBJETOSCIOWA, BADANIE,
NARZEDZIE KUZNICZE, PROJEKTOWA-
NIE, OPTYMALIZACJA, OBJETOSC

PRZEMIESZCZONA, SYMULACJA
B.K.

ger 3131E 10
Verbesserte numerische Prozesssimulation mit-
tels eines innovativen Reibgesetzes fiir die
Warmmassivumformung. Behrens B.A. (i in.).
Ulepszona numeryczna symulacja procesu
z zastosowaniem innowacyjnego modelu
tarcia w obrébce plastycznej objetosciowej
na goraco. Schmiede Journal 2010 Mirz s. 20-
24, 14 rys. bibliogr. 8 poz.

OBROBKA NA GORACO, OBROBKA OB-
JETOSCIOWA, BADANIE MODELOWE,
SYMULACJA, METODA ELEMENTOW

11

SKONCZONYCH, TARCIE, POSLIZG,
PREDKOSC

B.K.

rus 314 1IE 10

Tkacuk A.N., MovSovi¢ LA., Tkacuk N.A.:
Termouprugie kontaktnye zadaci dla elementov
Stampov 1 press-form. Problem termosprezy-
stej wytrzymalosci czeSci matryc i form do
prasowania. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51
nr 12 s. 25-32, 5 rys. bibliogr. 17 poz.

MATRYCA, FORMA, PROJEKTOWANIE,
SPREZYSTOSC, POLE TEMPERATUR,
NAPREZENIE, METODA ELEMENTOW

SKONCZOONYCH, KLIN
W.M.

rus 3151IE 10
Vlianie raznyh sposobov obrabotki valkov na
topografiti poverhnosti holodnokatanyh listov.
Gorbunov A.V. (i in.). Wplyw réznych sposo-
béw obrébki walcow na topografi¢ po-
wierzchni blach walcowanych na zimno.
Stal’ 2010 t. 80 nr 1 s. 68-72, 6 rys. bibliogr. 18
poz.

BLACHA WALCOWANA NA ZIMNO,
WALEC, OBROBKA WYKONCZAJACA,
JAKOSC POWIERZCHNI, CHROPOWA-

TOSC, BADANIE MODELOWE
W.M.

4.8. Maszyny i urzadzenia do obrobki
plastycznej objetosciowej

ger 316 IE 10
Kompetenz in Kaltumformtechnik. Kompe-
tentny producent walcarek z Bad Diiben.
Maschinenmarkt 2010 Jg. 116 Nr 7 s. S13,
1 rys.

OBROBKA NA ZIMNO, WALCOWANIE,
PIERSCIEN, UZEBIENIE ZEWNETRZNE,
WALCARKA, STEROWANIE NUME-

RYCZNE, PRZEMYSE MOTORYZACYINY
B.K.

ger 3171E 10
Gruner M.P.: Die Multiservopresse steht fiir
modernste Antriebstechnik. Wielofunkcyjnos¢
prasy Srubowej z napedem serwoelektrycz-
nym. Maschinenmarkt 2010 Jg. 116 Nr 8 s. 24-
26, 3 rys.



PRASA SRUBOWA, NAPED SERWO-
ELEKTRYCZNY, ELASTYCZNOSC, DO-

KEADNOSC, TRWALOSC
B.K.

ger 318 IE 10
Krause A., Liicke M., Nickel R.: Erhohte
Scherflachenqualitit durch ein oszillierendes
Schermesser. Podwyzszona jako$¢ po-
wierzchni cigcia oscylujacymi nozycami.
Schmiede Journal 2010 Mirz s. 30-32, 8 rys.

KUCIE, POLWYROB, PRET, ODCINANIE,

OPTYMALIZACJA, OSCYLACJA, DO-
KEADNOSC

B.K.

ger 3191E 10

Herbertz R., Labs R.: Transportsimulation bei
automatisierten Umformmaschinen. Symula-
cja transportu przy zautomatyzowanych
maszynach do obrébki plastycznej. Schmie-
de Journal 2010 Mirz s. 46-47, 5 rys.

KUZNIA, URZADZENIE TRANSPORTO-

WE, OPTYMALIZACJA, SYMULACIJA,
CHWYTAK, ROBOT

BK.

rus 3201E 10

Ancifirov A.A.: AvtomatiCeskoe upravlenie
mehanizmom regulirovki  zakrytoj vysoty
KGSP s primeneniem &astotno-reguliruemogo
privoda. Automatyczne sterowanie mechani-
zmem regulowania wysokosci zamknigcia
narzedzi prasy korbowej do kucia matryco-
wego na goraco z zastosowaniem napedu
o regulowanej czestotliwosci. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2009 t. 51 nr 12 s. 32-37, 3 rys. 2 tab.
bibliogr. 12 poz.

PRASA KORBOWA, KUCIE MATRYCO-
WE, WYMIARY, REGULACJA AUTOMA-
TYCZNA, METODA, ODKUWKA, DO-

KEADNOSC, PRZYKEAD
W.M.

rus 321 1E 10

Ancifirov A.A., Bo¢arov U.A., Gladkov U.A.:
Operativnad avtomaticeskaa regulirovka zakry-
toj vysoty KGSP. Operatywna automatyczna
regulacja wysokosci zamknigcia narzedzi
prasy korbowej do kucia na goraco. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2010 t. 52 nr 1 s. 29-34, 3 rys.
bibliogr. 14 poz.

PRASA KORBOWA, REGULACJA AUTO-
MATYCZNA, URZADZENIE, WSPOMA-

12

GANIE KOMPUTEROWE, DOKEADNOSC,
BADANIE MODELOWE

W.M.

rus 322 1E 10
Ivanov U.V.: Raséet vibroizoldcii listostam-
pocnyh pressov. Obliczanie izolacji drgan
pras do tloczenia. Izv. VUZ, Cern. Metall.
2010 t. 53 nr 1 s. 32-34, 2 rys. bibliogr. 2 poz.
PRASA TLOCZNICZA, DRGANIA, IZOLA-
CJA, TLUMIENIE, AMORTYZATOR, OB-
LICZANIE TEORETYCZNE

W.M.

5. TECHNOLOGIA PROSZKOW
SPIEKANYCH

pol, eng 3231E 10

Spiekane tuleje proszkowe samosmarnego
lozyska §lizgowego o zmodyfikowanych wila-
sciwosciach. Wisniewski T. (i in.). Obr. Plast.
Met. 2010 t. 21 z. 1 s. 53-64, 12 rys. 1 tab. bi-
bliogr. 6 poz.

TULEJA, LOZYSKO SLIZGOWE, WAR-
STWA WIERZCHNIA, PROSZKI METALI,
METALURGIA PROSZKOW, NANOTECH-
NOLOGIA, TARCIE, SMAROWANIE

E.SS.

eng 324 1E 10
Hanejko F.: Simplicity the key to acceptance of
PM’s potential. Prostota procesu kluczem do
wykorzystania potencjalnych mozliwosci
metalurgii proszkéw. Met. Powder Rep. 2010
nr 11 s.16-19, 4 rys. 3 tab. bibliogr. Spoz.

PROSZKI METALI, WYPRASKA, ZA-
GESZCZANIE, NAGRZEWANIE, GE-
STOSC, BADANIE PRZEMYSEOWE, KO-
1.0 ZEBATE

AM.

eng 3251E 10

Larsson M., Ahlin A., Olsson K.: Lubricating
the introduction of cheaper alloys. Srodki po-
slizgowe umozliwiaja wprowadzenie tan-
szych stopéw. Met. Powder Rep. 2010 nr 11
s. 21-25, 11 rys. 4 tab. bibliogr. 4poz.

STAL STOPOWA, CHROM, PROSZKI ME-
TALL SRODEK POSLIZGOWY, WYPRA-
SKA, ZAGESZCZANIE, GESTOSC, SILA,

BADANIE PRZEMYSEOWE
AM.



eng 326 IE 10
Plasma power can slash small run sintering
times. Twomey B. (i in.). Grzanie w plazmie
moze skroci¢ czas spiekania przy produkcji
maloseryjnej. Met. Powder Rep. 2010 nr 2
s. 10-13, 6 rys. bibliogr. 16 poz.

PROSZKI METALI, KOMPOZYT, SPIEKA-
NIE, NAGRZEWANIE ELEKTRYCZNE,

PLAZMA, WYDAJINOSC, TWARDOSC,
MIKROSTRUKTURA

AM.

eng 3271E 10

Defining the pores in PM components. Dlapka
M. (i in.). Okre$lanie porowatosci czesci z
proszkéw metali. Met. Powder Rep. 2010 nr 2
s. 30-33, 6 rys. 3 tab. bibliogr. 10 poz.
PROSZKI METALI, WYPRASKA, WYROB,
POROWATOSC, BADANIE LABORATO-
RYINE

AM.

eng 328 IE 10
Fabrication and properties of a novel ZnO/Cu
composite. Wang Q.Z. (i in.). Wytwarzanie
i wlasnosci nowego kompozytu ZnQO/Cu.
J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 3
s. 497-503, 10 rys. 2 tab. bibliogr. 14 poz.
METALURGIA PROSZKOW, KOMPOZYT,
MIEDZ, TLENEK CYNKU, TECHNOLO-
GIA, MIKROSTRUKTURA, WEASNOSC
FIZYCZNA, TWARDOSC

AM.

6. TECHNIKA GRZANIA, PIECE
ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE

rus 3291E 10

Kompleksnad modernizacia nagrevatel’'nyh
pecej. Vohmakov A.M. (i in.). Kompleksowa
modernizacja piecow grzewczych. Izv. VUZ,
Cern. Metall. 2009 t. 52 nr 12 s. 56-59, 4 rys.
1 tab.

PIEC PRZELOTOWY, PIEC GAZOWY,
PALNIK, MODERNIZACJA, AUTOMATY-
ZACJA, POROWNANIE

W.M.

rus 330IE 10

Temlancev M.V., Temlianceva E.N., Olenda-
renko O.D.: Razrabotka sostavov zaSitnyh po-
krytij dla sniZzenia okislenia i obezugleroZivania

13

rel’sovoj stali pri nagreve pod prokatku. Opra-
cowanie zestawow pokry¢ ochronnych celem
zmniejszenia utleniania i odweglania stali na
szyny przy nagrzewaniu do walcowania. [zv.
VUZ, Cern. Metall. 2010 t. 53 nr 2 s. 44-46,
1 rys. 1 tab. bibliogr. 8 poz.

STAL, SZYNA, NAGRZEWANIE, PIEC

PRZELOTOWY, UTLENIANIE, ODWE-
GLANIE, POKRYCIE, ZMNIEJSZENIE,
BADANIE LABORATORYJINE

W.M.

7. MECHANIZACJA I AUTOMATYZA-
CJA PROCESOW OBROBKI
PLASTYCZNE]

(brak materiatéw)

8. TECHNIKA KOMPUTEROWEGO
WSPOMAGANIA W OBROBCE
PLASTYCZNEJ

rus 3311E 10
Starostin N.D., Rudis A.M.: Novyj metod rese-
nia zada¢ avtomatizirovannogo konstruirovania
ob”’emnyh modelej pokovok. Nowa metoda
rozwigzania problemu zautomatyzowanego
konstruowania przestrzennych modeli od-
kuwek. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 12
s. 37-44, 9 rys.

ODKUWKA, MODEL MATEMATYCZNY,
KONSTRUKCJA, WSPOMAGANIE KOM-
PUTEROWE, AUTOMATYZACJA, METO-
DA

W.M.

9. NORMALIZACJA T OCENA
ZGODNOSCI

(brak materiatow)



14

10. ZAGADNIENIA EKONOMICZNO- &~ 33 IEI
ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA acger . icherneitsvorsenrirten  1ur 1€

I HIGIENY PRACY, OCHRONA ljllechbearbeitehildeb I}’ll()ill(l.stri;‘,. tPrzepl.S){) | BIl-lIP
SRODOWISKA a przemyshu obrobki plastycznej blachy.

Maschinenmarkt 2010 Jg. 116 Nr 8 s. 28-31,
6 rys.
eng 3321IE 10 OBROBKA PLASTYCZNA BLACHY, ZA-
Allcock A.: Better punching and profiling. Po- GINARKA, PRASA KRAWEDZIOWA,

step w dziurkowaniu i ksztaltowaniu. Ma-  BELKA, PRZYCZYNA, WYDAJNOSC
chinery 2010 vol. 168 nr 4173 s. 31-32, 3 rys. B.K.

BLACHA, WYROB, DZIURKOWANIE,
KSZTALTOWANIE, MASZYNA, WYDAIJ-

EISSC, OSZCZEDNOSC 11. KRONIKA, SPRAWOZDANIA,
e RECENZJE, ROZNE

(brak materiatéw)

12. ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACJI

eng 256 IE 10
Yanagida A., Kurihara T., Azushima A.: Development of tribo-simulator for hot stamping. Udos-
konalony symulator tarcia wystepujacego przy tloczeniu na goraco. J. Mat. Proc. Technol. 2010
vol., 210 nr 3 5. 456-460, 9 rys. 2 tab. bibliogr. 10 poz.

W przemys$le motoryzacyjnym konkurencja wymusza m.in. stosowanie nowych gatunkéw stali
o bardzo duzej wytrzymatosci, znacznie przewyzszajacej 1000 MPa. Jednakze powtarzalno$¢
ksztattu wytloczek 1 ttocznos¢ blach z tych stali maleje ze wzrostem ich wytrzymatosci. Okoliczno-
$ci te wymuszaja ttoczenie w podwyzszonej temperaturze. Opisano budowg, dzialanie i zastosowa-
nie symulatora warunkéw tarcia wystgpujacych przy ttoczeniu blach na goraco. Wyznaczone za
pomoca nowego urzadzenia wspdétczynniki tarcia moga by¢ wykorzystane do symulacji ttoczenia na

goraco metoda elementéw skonczonych.
AM.

eng 269 IE 10
Alves L.M., Martins P.A.F.: Forming of thin-walled tubes into toroidal sheels. Ttoczenie toroidal-
nych powlok z cienkosciennych rur. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 4 s. 689-695, 10 rys.
1 tab. bibliogr. 7 poz.

Cienkoscienne powtoki toroidalne maja wiele zastosowan. Najmniejsze, jako oczka w butach lub
ptéciennych okryciach namiotowych; bardzo duze, np. jako zbiorniki paliw w rakietach i statkach
kosmicznych itp. Przedstawiono nowy sposéb tloczenia w jednej operacji sredniej wielkosci po-
wlok z odcinkéw cienkosciennych rur. Opisano budowg 1 dzialanie ttocznika. Skuteczno$¢ propo-
nowanej obrébki sprawdzono do§wiadczalnie oraz za pomoca symulacji metoda elementéw skon-
czonych. Materialem wyjsciowym w eksperymentach byty handlowe rury z aluminium AA6060-T6
o $rednicy zewngtrznej ¢ 40 mm i grubosci $cianki 1,9 mm. Zbadano naciski w kolejnych stadiach
ksztattowania powtoki oraz stwierdzono, ze smukio$¢ ttoczonego materiatu stanowi ograniczenie

nowej metody.
AM.
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eng 271 1E 10
Mohebbi M.S., Akbarzadeh A.: A novel spin-bonding process for manufacturing multilayered clad
tubes. Nowy proces wytwarzania wielowarstwowych rur platerowanych metoda zgniatania
obrotowego ze spajaniem. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 3 s. 510-517, 11 rys. 3 tab. bi-
bliogr. 23 poz.

Bardzo czgsto powierzchnie zewngtrzne i wewngtrzne $cianek rur, walcowych zbiornikéw, narazo-
ne sa na rézne oddzialywania chemiczne, fizyczne itp. Dlatego racjonalne jest stosowanie rur plate-
rowanych lub dwuwarstwowych, w ktérych np. plaszcz zewngtrzny jest ze zwyktej stali weglowej,
a plaszcz wewngetrzny — ze stali nierdzewnej. Zaproponowano nowy proces wytwarzania dwuwar-
stwowych rur, polegajacy na zgniataniu obrotowym na trzpieniu dwéch nasunigtych na siebie od-
cinkéw rur. W opisanych doswiadczeniach spajano zgniataniem rury z aluminium AA1050
o Srednicy ¢ 52,8 mm i grubosci scianki 0,8 mm. Oméwiono mechanike¢ obrobki plastycznej oraz
spajania taczonych rur. Badano wytrzymatos¢ i jako$¢ spoiny wytworzonej przy réznej: temperatu-
rze zgniatania, redukcji grubosci, posuwie 1 kacie natarcia rolki.

AM.

pol, eng 291 1E 10
Walczyk W., Wasilewicz P.: Analiza wytrzymalos$ciowa zasadniczych czesci urzadzenia kuzni-
czego na prase o nacisku 80 MN. Obr. Plast. Met. 2010 t. 21 z. 1 s. 37-52, 17 rys. 7 tab. bibliogr. 4
poz.

W artykule przedstawiono wyniki przeprowadzonej analizy wytrzymato$ciowej zasadniczych czg-
$ci urzadzenia kuZniczego na prasg¢ o nacisku 80 MN celem okreslenia metoda obliczeniowa stanu
przemieszczen i naprezen w zasadniczych elementach urzadzenia kuzniczego w koncowej fazie
spgczania kotnierza, dla trzech wersji konstrukcyjnych urzadzenia kuzniczego. Analizg przeprowa-
dzono metoda elementéw skonczonych systemem Cosmos/M. Na podstawie wynikéw analizy ulep-
szono konstrukcje pigciu zasadniczych elementow urzadzenia kuzniczego: belki, Sciagu, poprzecz-
ki, gérnej obudowy narzedzi i dolnej obudowy narzedzi. Wykorzystanie, przy opracowaniu projektu
wstepnego urzadzenia kuzniczego TR8ON, wnioskéw z przeprowadzonej analizy stanu przemiesz-
czen i naprgzen zasadniczych elementéw urzadzenia kuzniczego TR8ON, pozwolito zmniejszy¢

ci¢zar urzadzenia o ok. 24 T.
(ze streszcz. aut.)

pol, eng 294 1E 10
Wplyw nieréwnomiernos$ci temperatury materialu wyjsciowego na parametry procesu kucia.
Bednarek S. (i in.). Obr. Plast. Met. 2010 t. 21 z. 1 s. 3-12, 8 rys. 1 tab. bibliogr. 5 poz.

W przeprowadzonych badaniach analizowano proces kucia tulejki z kotnierzem. Badania obejmo-
waly zagadnienia nierdwnomiernosci temperatury materialu wyjsciowego, ktéra moze wystapi¢ w
praktyce przemystowej i jej wpltyw na parametry sitowe procesu kucia oraz na rozklad odksztatcen
1 naprezen w gotowej odkuwce.

(ze streszcz. aut.)

eng 302 IE 10
Finite element simulation and experimental investigation of forming micro-gear with Zr-Cu-Ni-Al
bulk metallic glass. Wang D. (i in.). Zastosowanie symulacji metoda elementéw skonczonych

oraz doswiadczalne badanie obrobki plastycznej mikro-két z¢batych ze szkla metalicznego
Zr-Cu-Ni-Al. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 4 s. 684-688, 7 rys. bibliogr. 14 poz.

Dzigki nadplastycznosci, ktéra odznaczaja si¢ szkta metaliczne, majace strukturg przechtodzonej
cieczy, mozna z nich wykonywac¢ na gotowo mikrocze¢séci o bardzo duzej wytrzymatosci. Zbadano
zaleznos¢ naprgzen i odksztalcen przy Sciskaniu nagrzanych do 683 K walcowych prébek o $redni-
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cy ¢ 3 mm i wysokosci 0,6 mm ze szkta metalicznego ZresCuy7,5NijgAl7s. Pomiary wykonano przy
szeciu predkosciach odksztatcenia w przedziale 5x10™ do 1x107 1/s. Wyniki wykorzystano przy
symulacji metoda elementéw skonczonych wygniatania na goraco kot zgbatych o module 0,1 mm
i 20 zgbach. Wyznaczono naciski w zalezno$ci od czasu obrébki mikro-két z réznymi predkoscia-
mi odksztalcenia. Okreslono optymalne parametry wygniatania. Stwierdzono zadowalajaca zgod-
no$¢ wynikéw symulacji i doswiadczen.

AM.

pol, eng 323 1E 10
Spiekane tuleje proszkowe samosmarnego lozyska Slizgowego o zmodyfikowanych wlasciwo-
$ciach. Wisniewski T. (i in.). Obr. Plast. Met. 2010 t. 21 z. 1 s. 53-64, 12 rys. 1 tab. bibliogr. 6 poz.

W artykule opisano proces technologiczny wytwarzania tulei samosmarnej tozyska §lizgowego
z modyfikowana warstwa wierzchnia, przeznaczonego do pracy w trudnych warunkach eksploata-
cyjnych. Modyfikacje¢ warstwy tulei przeprowadzono opracowana w Instytucie technika i metoda
otrzymywania grafenopodobnych czastek proszkéw metali. Przedstawiono wyniki badania tarcia
1 zuzycia wspotpracujacej pary walek opracowana tuleja, na testerze TWT-500N nowej wiasnej

konstrukcji, w temperaturze 20, 300 i 500°C.
(ze streszcz. aut.)

eng 326 IE 10
Plasma power can slash small run sintering times. Twomey B. (i in.). Grzanie w plazmie moze
skroci¢ czas spiekania przy produkcji maloseryjnej. Met. Powder Rep. 2010 nr 2 s. 10-13, 6 rys.
bibliogr. 16 poz.

Wytadowaniom jarzeniowym w plazmie wypetniajacej komore prézniowa towarzyszy nagrzewanie
umieszczonego w niej wsadu. Oméwiono wykorzystanie tego sposobu generowania i przenoszenia
ciepta do procesu spiekania wyprasek z proszkéw metali. Przedstawiono wyniki poréwnawczych
badan procesu spiekania wyprasek kompozytu niklowo-diamentowego w konwencjonalnym piecu
rurowym w atmosferze argonu oraz w urzadzeniu plazmowym. Stwierdzono m.in., ze wypraski
spiekane w plazmie maja podobna ggstos¢ 1 znacznie bardziej rozdrobniong strukturg, a co za tym
idzie - wigksza twardos¢. We wniosku stwierdzono, ze z powodéw technicznych spiekanie pla-

zmowe jest ekonomicznie uzasadnione jedynie w produkcji matoseryjne;.
AM.
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