INSTYTUT OBROBKI PLASTYCZNE]

Centrum Promocji i Wydawnictw
Poznan

Miesigecznik

Tom XLIII Poznan, marzec 2010 Numer 3



| “ u B Centrum Promocji i Wydawnictw
il

INSTYTUT OBROBKI PLASTYCZNE]

Poznan

INFORMACJA EKSPRESOWA
OBROBKI PLASTYCZNEJ

Miesiecznik

O O 00 3 O\

2.
3.

11.
12.

SPIS TRESCI

NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE ......cccoooiiiiiiiiiiiiiiici e
I.

ZAGADNIENIA OGOLNE, MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA CIEPLNA
I CIEPLNO-MECHANICZNA ....ooiitiiiiieeeteeee ettt
TARCIE I SMAROWANIE ......ooiiiiiiiiii ettt
PROCESY CIECIA I KSZTALTOWANIA BLACH, PRETOW IRUR ................
3.1. Zagadnienia og6lne, materiaty i ich metody badan ..........ccccoeveeeviiinieinineennen.
3.2, CHECIE wvvveeeeeeeetieeee e e et e e e ee e e e e e e e e e e e ee et aeeaeeeenetaaeeeeeeenerraeeeeeenanes
3.3. Gigcie, prostowanie i Profilowani€ ...........cccoocceereuieviiiernieerieeniee e
3.4. TIoczenie 1 WYODIANIE ........oevuiieiiiiiiieeiie ettt
3.5. Inne procesy cigcia i ksztattowania blach, pretow i rur .......eeevveeviienieenineenen.
3.6. Narzedzia 1 przyrzady do cigcia 1 ksztattowania blach, pretow 1 rur ..................
3.7. Maszyny 1 urzadzenia do obrobki plastycznej blach, pretéw i rur .....................

.PROCESY KSZTALTOWANIA OBJETOSCIOWEGO ......ocoovvvevvrerreneerennene.

4.1. Zagadnienia ogdlne, materiaty 1 ich metody badan ............cccceeveeniiniiniennenen.
4.2. Kucie swobodne 1 potswobodne...........c.ccecviriiriiiiiiiniiinniiiiciiceciceceeee,
4.3. KUCIE MALTYCOWE ....eeeniiiiiiieiiieeiteeiie ettt et ste ettt e st et e sabeeeataesbeesseeenaaees
4.4. Prasowanie, SpECzanie 1 WYCISKANIE .......coccueerviiriiiiiiiiinieeieeniee e
4.5. Walcowanie 1 zgniatani€ OBTOLOWE ........ccccueervueeriuiernireeniieenieenieeeeeesieeesieeeninees
4.6. Ciagnienie drutu, PrEIOW 1 TUL ......eocueerireerieenieeriieeniteesieeesireessbeeeneeesseeeseeenneees
4.7. Narzedzia i przyrzady do ksztalttowania objgtoSCIOWEZO .......cocvvevuveueenuiennnennen.
4.8. Maszyny 1 urzadzenia do obrébki plastycznej objgtoSCIOWe] ......cceevueevueennnenne.

. TECHNOLOGIA PROSZKOW SPIEKANYCH .........ccocevvumveiereceeereereereseeneeeeeenn.
. TECHNIKA GRZANIA, PIECE ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE ..................
. MECHANIZACJA 1 AUTOMATYZACJA PROCESOW OBROBKI PLAST. .....
. TECHNIKA KOMPUTEROWEGO WSPOMAGANIA W OBROBCE PLAST. ..
. NORMALIZACJA I OCENA ZGODNOSCI .........coovurrrerreeeeeeeeeeseeesereeneseeeeann.
. ZAGADNIENIA EKONOMICZNO-ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA

I HIGIENY PRACY, OCHRONA SRODOWISKA .........cooovvorrieieeeieeresresierseeeen.
KRONIKA, SPRAWOZDANIA, RECENZJE, ROZNE .........cccooovvviiriernrrenennen.
ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACII ....ccooociiiiiiiiniiiiciicieecceceecee




NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE
Z ARTYKULOW, KSIAZEK I INNYCH MATERIALOW

1. ZAGADNIENIA OGOLNE,
MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA
CIEPLNA I CIEPLNO-MECHANICZNA

rus 174 1E 10
GriSina E.: Polimernye pokrytia dla stali: effe-
ktivnad zaSita. Pokrycia polimerowe stali:
efektywna ochrona. Stal’ 2009 t. 79 nr 11
s. 55-56, 1 tab.

STAL KONSTRUKCYJNA, KOROZJA, PO-
KRYCIE, POLIMER, CHARAKTERYSTY-

KA, BADANIE LABORATORYJNE
W.M.

rus 1751E 10
Issledovanie teploprovodnosti titanostal’nyh
sloistyh metalli¢eskih i intermetallidnyh kom-
pozitov. Trykov U.P. (i in.). Badanie prze-
wodnos$ci cieplnej tytanostalowych war-
stwowych kompozytow metalicznych i mig-
dzymetalicznych. Izv. VUZ, Cern. Metall.
2009 t. 52 nr 11 s. 33-36, 3 rys. 2 tab. bibliogr.
6 poz.

MATERIAL. WARSTWOWY, KOMPOZYT,
BIMETAL, STAL, TYTAN, PRZEWODZE-

NIE CIEPLA, TEMPERATURA, BADANIE
W.M.

rus 176 IE 10
Mejlah A.G.: Vysokopro¢naja poroskovaa niz-
kolegirovannai stal’ s kompozicionnoj struktu-
roj. Niskostopowa stal proszkowa o wysokiej
wytrzymalosci z kompozytowa struktura.
Stal’ 2009 t. 79 nr 11 s. 90-92, 1 rys. 2 tab.
bibliogr. 8 poz.

STAL NISKOSTOPOWA, PROSZKI, STAL
O WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI,

STRUKTURA, KOMPOZYT, WEASNOSC

MECHANICZNA
WM.

rus 177 1E 10
Li Sinvu, Sa Cu liin’pén: Issledovanie sposob-
nosti k deformacii szatiem zakalennogo tita-
novogo splava VT16. Badanie odksztalcalno-
sci metoda Sciskania zahartowanego stopu
tytanu VT16. Metalloved. i Term. Obrab. Me-
tallov 2009 t. 55 nr 12 s. 27-32, 9 rys. bibliogr.
6 poz.

TYTAN, STOP, HARTOWANIE, PROBKA
WALCOWA, STAN ODKSZTALCENIA,
WEASNOSC MECHANICZNA, MIKRO-
STRUKTURA, ODKSZTAELCALNOSC
PLASTYCZNA

W.M.

2. TARCIE 1 SMAROWANIE

eng 178 IE 10
Weidel S.: Basic study on the influence of li-
quid lubricant on contact state in cold forging
processes. Podstawowe badania wplywu
smaru cieklego na warunki styku w proce-
sach kucia na zimno. UTF-Science online
2009 Nr IV s. 1-6, 6 rys. bibliogr. 12 poz.
OBROBKA NA ZIMNO, KUCIE, TARCIE,
SMAROWANIE, SMAR, BADANIE MODE-
LOWE

B.K.

ger 179 1E 10

Demir M., Hiibner S., Behrens B.A.: Optimale
Prozessschmierung sichert Qualitdt der Warm-
umformung. Optymalne smarowanie zapew-



nia dobra jako$¢ wyrobéw obrabianych pla-
stycznie na goraco. Maschinenmarkt 2010 Jg.
116 Nr 4 s. 30-31, 2 rys. bibliogr. 3 poz.

OBROBKA PLASTYCZNA BLACHY, BA-
DANIE, STAL O WYSOKIEJ] WYTRZYMA-
LOSCI, OBROBKA NA GORACO, SMA-

ROWANIE, NARZEDZIE TRWALOSC
B.K.

rus 180 1E 10
Evstratov V.A.: Put’ trenid kak vaznyj faktor
iznosa Stampov. Droga tarcia waznym
wskaznikiem zuzycia matryc. Kuzn.-Stam-
pov. Proiz. 2009 t. 51 nr 11 s. 29-33, 3 rys.

OBROBKA PLASTYCZNA, MATRYCA,
ZUZYCIE, TARCIE, ANALIZA TEORETY-

CZNA, WSPOE.CZYNNIK
W.M.

3. PROCESY CIECIA I KSZTALTOWA-
NIA BLACH, PRETOW I RUR

3.1. Zagadnienia ogélne, materiaty
i ich metody badan

eng 181 1E 10
Formability of a more randomly textured mag-
nesium alloy sheet: Application of an improved
warm sheet formability test. Dreyer C.E. (i in.).
Odksztalcalno$¢ chaotycznie steksturowa-
nych blach ze stopu magnezu. Zastosowanie
ulepszonego badania odksztalcalnosci blach
przy obrobce plastycznej na cieplo. J. Mat.
Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 1 s. 37-47, 14
rys. 3 tab. 1 zat. bibliogr. 36 poz.

MAGNEZ, STOP, BLACHA, OBROBKA
PLASTYCZNA, OBROBKA NA CIEPLO,
ODKSZTALCALNOSC PLASTYCZNA, BA-

DANIE LABORATORYJNE
AM.

eng 182 1IE 10
Air bending and springback of stainless steel
clad aluminum sheet. Yilamu K. (i in.). Gigcie
swobodne i sprezynowanie powrotne blachy
aluminiowej platerowanej stalg nierdzewna.
J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 2
s. 272-278, 11 rys. 5 tab. bibliogr. 19 poz.

BLACHA PLATEROWANA, ALUMINIUM,
STAL NIERDZEWNA, GIECIE SWOBOD-
NE, SPREZYNOWANIE POWROTNE, BA-

DANIE LABORATORYIJNE, SYMULACIJA,
BADANIE MODELOWE, METODA ELE-

MENTOW SKONCZONYCH
AM.

eng 183 1IE 10

Chen J., Zhou X., Chen J.: Sheet metal forming
limit prediction based on plastic deformation
energy. Wyznaczanie granic odksztaltcalnos$ci
blachy na podstawie energii odksztalcenia
plastycznego. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol.
210 nr 2 s. 315-322, 20 rys. 4 tab. bibliogr. 27

poz.

BLACHA, TLOCZENIE, ODKSZTALCENIE
GRANICZNE, OBLICZANIE, METODA
NUMERYCZNA

AM.

ger 184 1E 10

Untersuchung des Beulverhaltens von Alumi-
niumfeinblechlegierungen. Schleich R. (i in.).
Badanie odpornosci na wybrzuszanie cien-
Kich blach ze stopow aluminium. UTF Scien-
ce online 2009 Nr 1 s. 1-8, 19 rys. bibliogr. 11
poz.

BADANIE, ODPORNOSC, WYBRZUSZA-
NIE, BLACHA CIENKA, ALUMINIUM,
STOP, SYMULACJA, METODA ELEMEN-

TOW SKONCZONYCH
B.K.

ger 1851E 10
Untersuchungen zum Einfluss der Verfestigung
von Schergeschnittenen Kanten auf folgende
Umformprozesse. Held C. (i in.). Badanie
wplywu umocnienia krawedzi czesci cigtych
czolowo na procesy obrobki plastycznej.
UTF Science online 2009 Nr 2 s. 1-5, 5 rys.
1 tab. bibliogr. 5 poz.

BADANIE, KONSTRUKCJA LEKKA, STAL
O WYSOKIE] WYTRZYMALOSCI, ALU-

MINIUM, STOP, CIECIE CZOLOWE,
KRAWEDZ, UMOCNIENIE

B.K.

rus 186 IE 10

Listovoj prokat iz novyh perspektivnyh stalej
dla avtomobil’noj i stroitel’noj otraslej. Nosov
A.D. (i in.). Blacha walcowana z nowych
perspektywicznych stali dla przemystu mo-
toryzacyjnego i budownictwa. Stal’ 2009
t. 79 nr 10 s. 82-85, 2 rys. 1 tab.

BLACHA WALCOWANA NA GORACO,
BLACHA WALCOWANA NA ZIMNO,



STAL O WYSOKIE] WYTRZYMALOSCI,
MIKROSTOPY, PRZEMYSEt MOTORYZA-

CYINY, PRZEMYSL BUDOWLANY
W.M.

rus 187 IE 10
Koercitivnaa sila kak indikator ocenki napra-
Zenno-deformirovannogo sostoania profil’nyh
izdelij. Skoblo T.S. (i in.). Wskaznik oceny
stanu naprezen i odksztalcen profili. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 11 s. 43-46, 3 rys.
bibliogr. 3 poz.

PROFIL GIETY, STAN NAPREZENIA,

STAN ODKSZTALCENIA, BADANIE,
WEASNOSC MAGNETYCZNA, METODA
POMIARU

W.M.

rus 188 IE 10
Formirovanie  kristallograficeskoj  tekstury

v legirovannyh titanom IF-stalah. Lukin U.S.
(i in.). Ksztaltowanie struktury krystalogra-
ficznej w stalach IF z dodatkiem tytanu.
Stal’ 2009 t. 79 nr 11 s. 85-87, 4 rys. bibliogr. 5
poz.

STAL IF, TASMA, TYTAN, WALCOWA-
NIE, OBROBKA NA GORACO, TEKSTU-
RA, KRYSTALOGRAFIA

W.M.

3.2. Cigcie

ger 189 1IE 10
Kriusel V., Schifer R., Engelbrecht L.: Ge-
pulste elektromagnetische Felder schneiden
hochfeste Bleche. Cigcie blachy o zwigkszo-
nej wytrzymalosci pulsujacym polem elek-
tromagnetycznym. Maschinenmarkt 2010 Jg.
116 Nr 4 s. 26-29, 8 rys. bibliogr. 5 poz.
BADANIE, CIECIE, BLACHA O ZWIEK-
SZONEJ] WYTRZYMALOSCI, POLE MA-
GNETYCZNE, DRGANIA

B.K.

eng 190 IE 10
Bratus V., Kosel F., Kova¢ M.: Determination
of optimal cutting edge geometry on a stamped
orthotropic circular electrical steel sheet.
Okreslanie optymalnej geometrii krawedzi
tngcej przy wykrawaniu krazkéw z ortotro-
powej blachy ze stali elektrotechnicznej.

J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 2
s. 396-407, 18 rys. 3 tab. bibliogr. 25 poz.

BLACHA ELEKTROTECHNICZNA, KRA-
ZEK, WYKRAWANIE DOKELADNE, STEM-
PEL, KRAWEDZ TNACA, GEOMETRIA,
OPTYMALIZACJA, BADANIE LABORA-
TORYJINE, SYMULACJA, METODA ELE-

MENTOW SKONCZONYCH
AM.

3.3. Gigcie, prostowanie i profilowanie

eng 191 1E 10
Deformation behaviors of thin-walled tube in
rotary draw bending under push assistant loa-
ding conditions. Li H. (i in.). Odksztalcenia
plastyczne cienkoSciennej rury przy gieciu
z dopychaniem. J. Mat. Proc. Technol. 2010
vol. 210 nr 1 s. 143-158, 25 rys. 6 tab. bibliogr.
12 poz.

RURA CIENKOSCIENNA, GIECIE OBRO-
TOWE, GIECIE Z PRZECIWDOCISKIEM,
GIETARKA ROLKOWA, ODKSZTALCE-
NIE PLASTYCZNE, SYMULACJA, METO-

DA ELEMENTOW SKONCZONYCH
AM.

ger 192 IE 10

Behrens B.-A., El Nadi T., Krimm R.: Einste-
llung von Richtmaschinen. Nastawianie pro-
stowarek. UTF Science online 2009 Nr III
s. 1-3, 2 rys.

PROSTOWARKA, NASTAWIANIE, NA-
PREZENIE WEASNE, PROGRAMOWANIE

B.K.

rus 193 1E 10
Trisevskij O.I., Goncarenko E.A.: Issledovanie
novoj tehnologii izgotovlenia oblegéennyh pro-
filej teploobmennikov. Badanie nowej techno-
logii wykonywania lzejszych profili wymien-
nikow ciepta. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009
t. 51 nr 11 s. 24-28, 2 rys. 1 tab. bibliogr. 4
poz.

PROFIL ZEBROWANY, STAL NIE-
RDZEWNA, WYMIENNIKI CIEPLA, TECH-

NOLOGIA, LINIA TECHNOLOGICZNA
WM.



3.4. Tloczenie i wyoblanie

eng 194 1E 10
Music O., Allwood J.M., Kawai K.: A review
of the mechanics of metal spinning. Przeglad
mechaniki proceséw wyoblania i zgniatania
obrotowego metali. J. Mat. Proc. Technol.
2010 vol. 210 nr 1 s. 3-23, 19 rys. 4 tab. biblio-
gr. 89 poz.

WYOBLANIE, ZGNIATANIE OBROTOWE,
STAN TECHNIKI, KLASYFIKACJA, BA-
DANIE, MECHANIKA PROCESU, ZASTO-

SOWANIE
AM.

eng 195 1IE 10
Thuillier S., Manach P.Y., Menezes L.F.: Oc-
curence of strain path changes in a two-stage
deep drawing process. Wystepowanie zmian
w przebiegu odksztalcen w procesie dwusto-
pniowego glebokiego tloczenia. J. Mat. Proc.
Technol. 2010 vol. 210 nr 2 s. 226-232, 10 rys.
3 tab. bibliogr. 28 poz.

MISECZKA, TLOCZENIE GLEBOKIE,
PRZEWIJANIE, ODKSZTALCENIE PLA-
STYCZNE, UMOCNIENIE, SYMULACIJA,

BADANIE MODELOWE
AM.

eng 196 IE 10
Warm negative incremental forming of mag-
nesium alloy AZ31 sheet: New lubricating
method. Zhang Q. (i in.). Jednopunktowe tlo-
czenie przyrostowe na ciepto blachy ze stopu
magnezu AZ31. Nowa metoda smarowania.
J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 2
s. 323-329, 8 rys. 2 tab. bibliogr. 14 poz.

MAGNEZ, STOP, BLACHA, TLOCZENIE
PRZYROSTOWE, SMAROWANIE, CERA-

MIKA, POWLOKA, PATENT
AM.

eng 197 1IE 10

Experimental investigations and numerical ana-
lysis for improving knowledge of incremental
sheet forming process for sheet metal parts.
Dejardin S. (i in.). Doswiadczenia i nume-
ryczna analiza celem zwigkszenia wiedzy
o procesie tloczenia przyrostowego wyrobow
z blachy. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210
nr 2 s. 363-369, 13 rys. 3 tab. bibliogr. 16 poz.

BLACHA, TLOCZENIE PRZYROSTOWE,
BADANIE POLTECHNICZNE, BADANIE
MODELOWE, METODA ELEMENTOW

SKONCZONYCH
AM.

ger 198 IE 10
Theiss J.: Fertigungsverfahren fiir Druckbehil-
tern und Medizintechnik. Metody wytwarza-
nia zbiornikéw ciSnieniowych i wyrobéw
techniki medycznej. Maschinenmarkt 2009
Jg. 115 Nr 50 s. 26-28, 3 rys.

STAL, STAL STOPOWA, WYOBLANIE,
PRODUKCJA MALOSERYINA, TRWA-
EOSC, WYTRZYMALOSC, JAKOSC PO-
WIERZCHNI

B.K.

3.5. Inne procesy cigcia i ksztaltowania
blach, pretéw i rur

pol 199 IE 10
Mitek T., Chatupczak J.: Zmiana parametréow
geometrycznych rozpeczanych zwezek ruro-
wych. Rudy i Met. Niezel. 2010 R. 55 nr 1
s. 33-38, 5 rys. 2 tab. bibliogr. 7 poz.

RURA, ROZPECZANIE, SILA, WYMIARY,

ZMIANA, BADANIE
E.S.

eng 200 IE 10
Karrech A., Seibi A.: Analytical model for the
expansion of tubes under tension. Analityczny
model procesu roztlaczania rur z rozciaga-
niem. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 2
s. 356-362, 7 rys. bibliogr. 9 poz.

RURA, POSZERZENIE, TRZPIEN, ANALI-
ZA TEORETYCZNA, MODEL MATEMA-
TYCZNY, METODA ELEMENTOW SKON-

CZONYCH, OPTYMALIZACJA
AM.

ger 201 IE 10

Flach-Clinchen-Simulationsbasierte ~ Optimie-
rung und Weiterentwicklung einer einseitig
ebenen einstufig gefiigten Clinch-Verbindung.
Awiszus B. (i in.). Nitowanie bezotworowe
plaskie i optymalizacja procesu 1aczenia jed-
nostronnie plaskiego, jednostopniowego,
wspartego symulacja oraz dalszy rozwdj
procesu. UTF Science online 2009 Nr 2 s. 1-7,
10 rys.



EACZENIE, NITOWANIE BEZOTWORO-
WE, OPTYMALIZACJA, ROZWOJ, ZA-

STOSOWANIE
B.K.

ger 202 IE 10
Werner M.: Die Geometrie als Parameter zur
Optimierung von IHU-Umformprozessen. Ge-
ometria podstawowym parametrem optyma-
lizacji obrobki plastycznej wysokocisnienio-
wej. UTF Science online 2009 Nr IV s. 1-4, 5
rys.

BADANIE, OBROBKA PLASTYCZNA WY-
SOKOCISNIENIOWA, ROZPECZANIE, GE-
OMETRIA, OPTYMALIZACJA, PARAME-
TRY

B.K.

ger 203 IE 10
Engbert T., Biermann D., Zabel A.: FlieBbo-
hren stahlverstiarkter Aluminiumstrangpress-
profile. Przebijanie obrotowe wyciskanych
profili aluminiowych umocnionych wiékna-
mi stalowymi. Werkst. u. Betr. 2009 Jg. 142
H. 12 s. 35-38, 5 rys. bibliogr. 3 poz.

BADANIE, PRZEBIJANIE OBROTOWE,

PROFIL ZAMKNIETY, WYCISKANIE,
UMOCNIENIE, WEOKNO

B.K.

rus 204 1E 10

Optimizacia parametrov nastrojki maSiny prav-
ki dla effektivnogo razrusenia okaliny. Korni-
lov V.L. (i in.). Optymalizacja parametrow
nastawienia maszyny do prostowania, celem
efektywnego usuwania zgorzeliny. Stal’ 2009
t. 79 nr 10 s. 77-78, 2 rys.

PROSTOWARKA ROLKOWA, TASMA,
ZGORZELINA, USUWANIE, PARAMETRY,

NASTAWIANIE
W.M.

rus 2051E 10
Samusev S.V., Bol'dt V.V., Veremeevi¢ A.N.:
Issledovanie kontaktnogo vzaimodejstvia me-
talla s instrumentom pri profilirovanii svarnoj
zagotovki. Badanie wzajemnego oddzialywa-
nia metalu i narzedzia przy profilowaniu
spawanego pétwyrobu. Izv. VUZ, Cern. Me-
tall. 2009 t. 52 nr 11 s. 17-19, 3 rys. bibliogr. 3
poz.

POLWYROB, RURA ZE SZWEM, PROFI-
LOWANIE, NARZEDZIE, OBSZAR OD-
KSZTALCENIA, PARAMETRY

W.M.

rus 206 IE 10

Seledkin E.M., Kuhar' V.D., Seledkin S.E.:
SverhplastiCeskad formovka polyh obolocek
s regulirovaniem utonenia stenki. Nadpla-
styczne ksztaltowanie oston z regulowanym
pocienieniem $cianki. Izv. VUZ, Cern. Metall.
2009 t. 52 nr 11 s. 29-32, 3 rys. 1 tab. bibliogr.

2 poz.
KRAZEK, POWLOKA METALOWA,
KSZTALTOWANIE, NADPLASTYCZ-

NOSC, MODEL MATEMATYCZNY, PO-
CIENIENIE, PRZYKEADY

W.M.

rus 207 IE 10
Korolév A.V., Bolkunov V.V., Korolév A.A.:
Tehnologia bezothodnogo razdelenia na Stuc-
nye zagotovki. Technologia bezodpadowego
podzialu na pojedyncze pélwyroby. Vest.
Masinost. 2009 t. 89 nr 11 s. 64-68, 5 rys. 2
tab. bibliogr. 6 poz.

EOZYSKO, PIERSCIEN, ROZCINANIE,
ULTRADZWIEKI, POLAUTOMAT, CHA-
RAKTERYSTYKA TECHNICZNA, EKO-

NOMIKA PROCESU, PATENT
WM.

rus 208 IE 10
Bel'skij S.M., Muhin U.A.: Klassifikaci tehno-
logiceskih principov regulirovania ploskostno-
sti polos. Klasyfikacja technologicznych za-
sad regulowania plaskosci tasm. Stal' 2009
t. 79 nr 11 s. 47-50, 3 rys. bibliogr. 32 poz.
TASMA, PLASKOSC, REGULOWANIE,
WALCOWANIE, METODA

W.M.

3.6. Narzedzia i przyrzady do cig¢cia
i ksztaltowania blach, pretéw i rur

eng 209 IE 10
Electroconductive ceramic tooling for dry deep
drawing. Tamaoki K. (i in.). Przewodzace ele-
ktrycznosé¢, ceramiczne narzedzia do glebo-
kiego tloczenia bez uzycia smaréw. J. Mat.
Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 1 s. 48-53,
9 rys. 4 tab. bibliogr. 14 poz.

TLOCZENIE GLEBOKIE, NARZEDZIE,
KOMPOZYT, OBROBKA ELEKTROERO-
ZYINA, DRAZENIE, TELOCZENIE NA SU-

CHO, BADANIE
AM.



ger 210 IE 10
Hu Z., Walther R., Vollertsen F.: Umform-
werkzeuge beim Mikrotiefziehen. Narzedzia
do tloczenia glebokiego w mikrotechnologii.
WT Werkstattstechnik online 2009 Jg. 99 H.
11/12 s. 814-819, 9 rys. 2 tab. bibliogr. 20 poz.
BADANIE, MIKROTECHNOLOGIA, TLO-
CZENIE GLEBOKIE, NARZEDZIE, OD-
CHYLKA, CZUJNIK, SYMULACJA, ME-
TODA ELEMENTOW SKONCZONYCH

B.K.

ger 2111IE 10
Brummer M., Saal P.: Individualitit bei Serien-
qualitit. Indywidualizacja wykonywania na-
rzedzi przy zachowaniu jakos$ci. Blech In-
Form 2009 Nr 6 s. 74-75, 4 rys.

BADANIE, PRZEMYSL. MOTORYZACY]J-
NY, WYTLOCZKA, PRODUKCJA MALO-
SERYINA, NARZEDZIE, TWORZYWO
SZTUCZNE, SYMULACJA, OPROGRA-
MOWANIE

B.K.

3.7. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej blach, pretow i rur

ger 212 IE 10
Behrens B.-A., Javadi M.: Exakte und kosten-
giinstige Qualitdtskontrolle an Pressen in der
Blechverarbeitungsindustrie. Dokladna i osz-
czedna kontrola jakosci pras w prrzemysle
obrobki blach. UTF Science online 2009 Nr 2
s. 1-5, 9 rys. bibliogr. 8 poz.

MASZYNA DO OBROBKI PLASTYCZNEJ,
URZADZENIE POMIAROWE, POZYCJO-

NOWANIE, POMIAR, JAKOSC, ZUZYCIE
B.K.

ger 213 IE 10
Weit mehr als nur eben. Prostowanie metoda
przeginania. Blech InForm 2009 Nr 6 s. 48-
50, 3 rys.

BLACHA, PROSTOWANIE PRZEGINA-
NIEM, NAPREZENIE WLASNE, PROSTO-
WARKA WIELOWALCOWA, ZAGINANIE,
DOKEADNOSC, KAT GIECIA, PRZE-
ZBRAJANIE

B.K.

ger 214 IE 10
Warmbold J.: Schneller Nachschub fiir die
Stanze. Szybka dostawa materialu do tlocz-
nika prasy tloczniczej. Ind. Anz. 2010 Jg. 132
Nr 4 s. 50-52, 4 rys.

PRASA TLOCZNICZA, BLACHA-ARKUSZ,
MAGAZYNOWANIE, PALETA, STERO-
WANIE

B.K.

4. PROCESY KSZTALTOWANIA
OBJETOSCIOWEGO

4.1. Zagadnienia ogolne, materialy
i ich metody badan

eng 2151IE 10
Cioata V.G., Kiss I.: Modelling and simulation
of plastic deformation processes — modelling
the flow behaviour of semisolid materials.
Modelowanie i symulacja procesow od-
ksztalcenia plastycznego - modelowanie
plyni¢gcia materialow w stanie pélstatym.
Hutnik 2009 R. 76 nr 12 s. 866-869, 4 rys. bi-
bliogr. 19 poz.

ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, STAN
POLCIEKLY, PLYNIECIE PLASTYCZNE,
BADANIE MODELOWE, MODEL MATE-

MATYCZNY, SYMULACJA
E.S.

eng 216 1IE 10
An improved image acquiring method for ma-
chine vision measurement of hot formed parts.
Jia Z. (i in.). Ulepszona metoda uzyskiwania
obrazu w urzadzeniu do wizyjnego pomiaru
czeSci obrabianych plastycznie na gorgco.
J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 2
s. 267-271, 11 rys. bibliogr. 10 poz.

KUCIE, OBROBKA NA GORACO, OD-
KUWKA, WYMIARY, POMIAR BEZSTY-
KOWY, POMIAR ZDALNY, PROMIENIO-

WANIE, URZADZENIE POMIAROWE,
METODA

AM.

eng 217 IE 10

The optimal determination of forging process
parameters for Ti-6.5Al-3.5Mo-1.5Zr-0.3Si
alloy with thick lamellar microstructure in two



phase field based on P-map. Li X. (i in.). Wy-
znaczanie optymalnych parametréw procesu
kucia stopu Ti-6,5A1-3,5Mo-1,5Zr-0,3Si
o mikrostrukturze gruboptytkowej w obsza-
rze dwufazowym na podstawie mapy proce-
su. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 2
s. 370-377, 10 rys. bibliogr. 26 poz.

TYTAN, STOP, KUCIE, OBROBKA NA
GORACO, PARAMETRY, OPTYMALI-
ZACJA, MAPA PROCESU, BADANIE LA-
BORATORYINE, MIKROSTRUKTURA,
PLYNIECIE MATERIALU, TEMPERATU-

RA, PREDKOSC, ODKSZTALCENIE
AM.

rus 218 IE 10
ProSibka kak sposob vosstanovlenia geome-
tri¢eskih harakteristik detalej. Sibakov V.G. (i
in.). Przebijanie jako spos6b poprawy geo-
metrii zuzytych czeSci. Avtom. Prom. 2009
t. 80 nr 11 s. 26-28, 7 rys.

CZESCI MASZYN, ZUZYCIE, REGENE-
RACJA, PRZEBIJANIE, WYMIARY, PRZY-
KLADY

W.M.

rus 219 1IE 10
OniSenko A.K.: O kriterii kovkosti metallov
i splavov. Kryterium kowalno$ci metali i
stopoéw. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 11
s. 14-17, 1 tab. bibliogr. 4 poz.

METAL, STOP, KOWALNOSC, WLA-
SNOSC PLASTYCZNA, OBROBKA NA
GORACO, WARUNEK PLASTYCZNOSCI

W.M.

rus 220 IE 10
Snejberg A.M., Mihalenko F.P., Serbatov
D.A.: Gidravliceskoe modelirovanie tempera-
turnogo pola v zone kontaktnogo trenia “instru-
mental'nad stal' — aliiminij” pri kombinirovan-
nom nagruZenii. Hydrodynamiczne modelo-
wanie pola temperatur w strefie tarcia na
styku “‘stal narzedziowa — aluminium” przy
kombinowanym obcigzeniu. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2009 t. 51 nr 11 s. 33-42, 5 rys. 6 tab.
bibliogr. 3 poz.

NARZEDZIE DO OBROBKI PLAS-
TYCZNEJ, PROBKA, ALUMINIUM, TAR-
CIE, POLE TEMPERATUR, BADANIE MO-
DELOWE, HYDRAULIKA, METODA

W.M.

rus 221 1IE 10
Rudyh N.V.: Ispol'zovanie mikrostrukturnogo
izobrazenid dla ocenki napraZenno-deformi-
rovannogo sostoania metalla. Wykorzystywa-
nie obrazu mikrostruktury do oceny stanu
naprezen i odksztalcen metali. Vest. Masi-
nost. 2009 t. 89 nr 11 s. 33-34, bibliogr. 3 poz.

METAL, MIKROSTRUKTURA, STAN NA-
PREZENIA, STAN ODKSZTALCENIA,
OCENA

W.M.

4.2. Kucie swobodne i pélswobodne

(brak materiatow

4.3. Kucie matrycowe

(brak materiatléw)

4.4. Prasowanie, speczanie i wyciskanie

pol 222 1E 10
Analiza numeryczna procesu wielootworo-
wego wyciskania ksztaltownikéow ze stopu
AlMg. Libura W. (i in.). Rudy i Met. Niezel.
2010 R. 55 nr 1 s. 39-43, 6 rys. 1 tab. bibliogr.
3 poz.

ALUMINIUM, STOP, TEOWNIK, WYCI-
SKANIE, MATRYCA, ANALIZA NUME-

RYCZNA, BADANIE MODELOWE
E.S.

pol 223 1E 10

Eksperymentalne badanie wlasnosci zme-
czeniowych zakladkowych polaczen nito-
wych stosowanych w lotnictwie. Skorupa M.
(i in.). Prz. Mech. 2009 nr 12 s. 33-36, 6 rys. 2
tab. bibliogr. 6 poz.

BLACHA ALUMINIOWA, POLACZENIE
NITOWANE, WEASNOSC MECHANICZ-
NA, ZMECZENIE, PRZEMYSL LOTNICZY,

BADANIE LABORATORYJNE, PROBA
ZMECZENIOWA

ES.

eng 224 1E 10

Zhang D.W., Yang H., Sun Z.C.: Analysis of
local loading forming for titanium - alloy
T-shaped components using slab method. Za-



stosowanie metody Slab do analizy odksztal-
cen miejscowych przy obroébce plastycznej
czesci w ksztalcie litery T ze stopu tytanu.
J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 2
s. 258-266, 15 rys. 2 tab. bibliogr. 17 poz.
TYTAN, STOP, CZESCI DUZE, ZEBRO
USZTYWNIAJACE, OBROBKA  PLA-
STYCZNA, ODKSZTALCENIE MIEJSCO-
WE, ANALIZA TEORETYCZNA, BADANIE
MODELOWE

AM.

ger 2251E 10
Analyse des QuerflieBpressens als Analogie-
versuch zum Strangpressen unter besonderer
Beriicksichtigung der Verbundbildung zwi-
schen Aluminium und Magnesium. Awiszus B.
(1 in.). Analiza procesu wyciskania po-
przecznego za pomoca badania analogiczne-
go procesu wyciskania wspotbieznego, ze
szczegélnym uwzglednieniem powstawania
powigzan miedzy aluminium i magnezem.
UTF Science online 2009 Nr IV s. 1-18, 20 rys.
bibliogr. 7 poz.

BADANIE, WYCISKANIE POPRZECZNE,
POLWYROB, SYMULACJA, PARAMETRY,

ADHEZJA, DYFUZJA
B.K.

ger 226 IE 10
Behrens B.-A., Matthias T.: Numerische Ab-
bildung der Formgebung von Aluminium in
teilfliissigen Zustand. Numeryczne odwzoro-
wanie procesu ksztaltowania plastycznego
aluminium w stanie pélcieklym. UTF Science
online 2009 Nr IV s. 1-9, 3 rys. 2 tab. bibliogr.
9 poz.

PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, KON-
STRUKCJA LEKKA, ALUMINIUM, SY-
MULACJA, STAN POLCIEKLY, OPRO-
GRAMOWANIE

B.K.

ger 2271E 10
Einsatz von blindgenietten Funktionselementen
in ausgewihlten Bauteilwerkstoffen. Wanner
M.-C. (i in.). Zastosowanie elementow funk-
cjonalnych jednostronnie nitowanych wy-
branych materialéw konstrukcyjnych. UTF
Science online 2009 Nr IV s. 1-15, 17 rys. 1
tab. bibliogr. 7 poz.

EACZENIE NITOWANIEM, NITOWANIE
JEDNOSTRONNE, ELEMENTY, PRASO-

10

WANIE, NOSNOSC, PROBA WYTRZYMA-
EOSCIOWA

B.K.

ger 228 IE 10

Miitze S., Schiffner C., Braun M.: Warm um-
formung, Stahl und Technologie. Obrébka na
goraco, stal i technologie. Blech 2009 Jg. 56
H. 12 5. 10-12, 6 rys.

OBROBKA NA GORACO, STAL STOPO-
WA, MANGAN, BOR, BADANIE, PARA-

METRY, OBROBKA  CIEPLNO-PLAS-
TYCZNA

BK.

rus 2291E 10

Voroncov A.L.: TeoretiCeskoe opisanie obra-
zovania vognutosti verhnego torca zagotovki
pri proSivke. Teoretyczny opis powstawania
wglebien w poélwyrobie przez dziala
nie czola stempla przy przebijaniu. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 11 s. 3-8, 3 rys. 1
tab. bibliogr. 3 poz.

PRZEBIJANIE, WGLEBIANIE, OPIS, WZOR
MATEMATYCZNY, ODKSZTALCENIE
PLASTYCZNE, POLWYROB, WYMIARY

W.M.

rus 230 IE 10
Deformacionnye 1 silovye parametry processa
ravnokanal’nogo uglovogo pressovania dlin-
nomernoj zagotovki po sheme ,,Conform”.
Botkin A.V. (i in.). Parametry odksztalcenia
i sity w procesie przeciskania w kanale ka-
towym dlugiego pélwyrobu metoda Con-
form. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51
nr 11 s. 8-14, 6 rys. 2 tab. bibliogr. 5 poz.

PRET OKRAGLY, PRZECISKANIE W KA-
NALE KATOWYM ECAP, BADANIE MO-
DELOWE, WZOR MATEMATYCZNY,
SIATKA POMIAROWA, PRET KWADRA-

TOWY
W.M.

4.5. Walcowanie i zgniatanie obrotowe

pol 2311E 10
Bartnicki J., Samotyk G.: Analiza sit w proce-
sach przepychania obrotowego. Rudy i Met.
Niezel. 2010 R. 55 nr 2 s. 96-98, 4 rys. biblio-
gr. 4 poz.



RURA, WYROB DRAZONY, KSZTAETO-
WANIE OBROTOWE, PRZEPYCHANIE,

SILA, ANALIZA NUMERYCZNA, ROLKA
E.S.

eng 232 1E 10
Ma F., Yang H., Zhan M.: Plastic deformation
behaviors and their application in power spin-
ning process of conical parts with transverse
inner rib. Zjawiska towarzyszace procesowi
odksztalcenia plastycznego i ich wystepowa-
nie przy zgniataniu obrotowym stozkowych
czeSci z wewnetrznym, poprzecznym Ze-
brem. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr
I's. 180-189, 20 rys. 2 tab. bibliogr. 13 poz.
WYTLOCZKA  STOZKOWA, ZEBRO,
ZGNIATANIE OBROTOWE, NARZEDZIE,
ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, METO-
DA ELEMENTOW SKONCZONYCH, BA-
DANIE PRZEMYSLOWE

AM.

eng 2331E 10
Investigation into forming sequences for the
incremental forming of doubly curved plates
using the line array roll set (LARS) process.
Shim D.S. (i in.). Badanie sekwencji operacji
w procesie ksztaltowania przyrostowego
podwdjnie zakrzywionych arkuszy blachy za
pomoca liniowych zespotéw rolek (LARS).
Int. J. Mach. Tools Manufac. 2010 vol. 50 nr 2
s. 214-218, 7 rys. 1 tab. bibliogr. 9 poz.
BLACHA STALOWA, POWLOKA, KRZY-
WIZNA PODWOINA, OBROBKA PLA-
STYCZNA PRZYROSTOWA, PRZYRZAD,
ROLKA, OPERACJA TECHNOLOGICZNA,
WYROB, JAKOSC

AM.

eng 234 1E 10
Mohebbi M.S., Akbarzadeh A.: Experimental
study and FEM analysis of redundant strains in
flow forming of tubes. Badanie doswiadczal-
ne i analiza za pomoca metody elementow
skonczonych odksztalcen zbednych przy
zgniataniu obrotowym rur. J. Mat. Proc.
Technol. 2010 vol. 210 nr 2 s. 389-395, 16 rys.
2 tab. bibliogr. 18 poz.

RURA, ZGNIATANIE OBROTOWE, OD-
KSZTALCENIE SCINAJACE, ODKSZTAEL.-
CENIE ZBEDNE, BADANIE POLTECH-
NICZNE, SYMULACJA, METODA ELE-

11

MENTOW SKONCZONYCH, PRACA OD-
KSZTALCENIA

AM.

ger 2351E 10

Awiszus B., Kleditzsch S., Hirtel S.: Unter-
suchung numerischer Einflussgroen bei der
Simulation von Driickwalzprozessen. Badanie
parametrow liczbowych przy symulacji pro-
cesOwW zgniatania obrotowego. UTF Science
online 2009 Nr 2 s. 1-6, 10 rys. 3 tab. bibliogr.
8 poz.

BADANIE, PARAMETRY, ZGNIATANIE

OBROTOWE, SYMULACJA, METODA
ELEMENTOW SKONCZONYCH, OPTY-
MALIZACJA

B.K.

rus 236 IE 10

Maksimenko O.P., Romaniik R.A.: Issledo-
vanie srednej rezul’tiruliSej gorizontal’nyh sil
v oCage deformacii pri prokatke. Badanie wiel-
kosci Sredniej sily wypadkowej sil pozio-
mych w strefie odksztalcenia przy walcowa-
niu. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2009 t. 52 nr 11
s. 22-24, 2 rys. bibliogr. 5 poz.

WALCOWANIE, SILA POMIAROWA, OB-

SZAR  ODKSZTALCENIA, BADANIE,
ANALIZA TEORETYCZNA

WM.

rus 2371E 10
Tartakovskij B.L.: Opredelenie parametrov

oCaga deformacii vintovoj prokatki sploSnoj
zagotovki. OKreslenie parametrow strefy
odksztalcenia przy walcowaniu skosnym
pelnego pétwyrobu. Stal’ 2009 t. 79 nr 10
s. 68-70, 3 rys.

WALCOWANIE SKOSNE, MATERIAL
JEDNOLITY, OBSZAR ODKSZTALCENIA,
BADANIE MODELOWE, ANALIZA TEO-

RETYCZNA
WM.

rus 238 IE 10
Bezothodnaa tehnologia izgotovlenia detalej
tipa fasonnyh valikov. Korolev A.V. (i in.).
Bezodpadowa technologia wykonywania
czesci typu profilowy walek. Vest. MaSinost.
2009 t. 89 nr 12 s. 74-76, 4 rys.

WALEK, PROFIL, TECHNOLOGIA MA-

LOODPADOWA, NAWALCOWYWANIE
WM.



4.6. Ciagnienie drutu, pretow i rur

pol 239 1E 10
Pater Z., Samotyk G.: Okreslenie sil w proce-
sie walcowania poprzeczno-klinowego. Hut-
nik 2009 R. 76 nr 12 s. 860-865, 11 rys. 1 tab.
bibliogr. 4 poz.

WALCOWANIE POPRZECZNO-KLINOWE,
OBROBKA NA GORACO, ANALIZA NU-
MERYCZNA, SILA, WALCARKA, BADA-
NIE LABORATORYJNE, POROWNANIE

E.S.
4.7. Narzedzia i przyrzady
do ksztaltowania objetosciowego
ger 240 IE 10

Fertigungsintegrierte Messeinrichtung zur La-
geerfassung prizisionsgeschmiedeter Ritzel-
wellen. Behrens B.-A. (i in.). Urzadzenie po-
miarowe do pozycjonowania walkow zeba-
tych przy kuciu dokladnym. UTF Science
online 2009 Nr III s. 1-10, 7 rys. 1 tab. bibli-
ogr. 9 poz.

URZADZENIE POMIAROWE, POZYCJO-
NOWANIE, WALEK, UZEBIENIE ZE-
WNETRZNE, KUCIE DOKELADNE

B.K.

4.8. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej objetosciowej

rus 241 1E 10
Vang Ven Gy, Drajnhoff P., NiSvitc P.: Samaa
krupnad v mire gidravliceskad radial’ no-
kovo¢nad masina prinata v ekspluataciti v g.
Sanhaj. Najwieksza na §wiecie hydrauliczna
kowarka promieniowa przekazana do eks-
ploatacji w Szanghaju. Stal’ 2009 t. 79 nr 11
s. 81-84, 7 rys. 1 tab.

KOWARKA HYDRAULICZNA, KOWAR-
KA PROMIENIOWA, CHARAKTERYSTY-
KA TECHNICZNA, PROBA TECHNOLO-
GICZNA

W.M.

12

5. TECHNOLOGIA PROSZKOW
SPIEKANYCH

eng 242 1E 10

Barreiros F.M., Vieira M.T., Castanho J.M.:
Fine tuning injection feedstock by nano coating
SS powder. Zastosowanie nanopowloki
z proszku stali nierdzewnej do ochrony wy-
prasek wtryskiwanych. Metal Powder Rep.
2009 nr 9 s. 18-21, 7 rys. 2 tab.

WYPRASKA, MIKROTECHNOLOGIA,
WYZARZANIE, ATMOSFERA REGULO-
WANA, CHROM, WEGLIK, POWLOKA

OCHRONNA, STAL NIERDZEWNA,
PROSZKI, NANOMATERIAL, NAPYLANIE
AM.

eng 243 1E 10

Nishiyabu K., Andrews I., Tanaka S.: Making
and measuring in micro MIM manufacturing.
Technologia i pomiary przy produkcji mi-
kroczesci metoda wtryskiwania proszkow
metali. Met. Powder Rep. 2009 nr 9 s. 22-25,
8 rys. 4 tab. bibliogr. 6 poz.

PROSZKI METALI, WYROB, WTRYSKI-
WANIE, MIKROTECHNOLOGIA, KOLO

ZEBATE, POMIAR
AM.

eng 244 1E 10
Micro PIM moves into the zone of industrial
possibility. Piotter V. (i in.). Przemystowe
wytwarzanie mikroczesci metoda wtryski-
wania proszkow staje si¢ realne. Met. Powder
Rep. 2009 nr 9 s. 35-37, 2 rys. 1 tab. bibliogr. 7
poz.

WYROB, MINIATURYZACJA, MIKRO-
TECHNOLOGIA, PROSZKI, METAL, CE-

RAMIKA, WYPRASKA, WTRYSKIWANIE
AM.

eng 2451E 10
Effect of sintering process on the microstruc-
tures and properties of in situ TiB,-TiC rein-
forced steel matrix composites produced by
spark plasma sintering. Li B. (i in.). Wplyw
procesu spiekania na mikrostrukture oraz
wlasnosci kompozytéw o osnowie stalowej
wzmacnianych in situ TiB,-TiC i spiekanych
za pomocg wyladowania plazmowego.
J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 1 s. 91-
95, 8 rys. 2 tab. bibliogr. 15 poz.



KOMPOZYT, SPIEKANIE, PLAZMA, BA-
DANIE ~ LABORATORYINE, MIKRO-
STRUKTURA, GESTOSC, SCIERALNOSC

AM.

eng 246 IE 10
Fabrication of W-20 wt.% Cu alloys by powder
injection molding. Cheng J. (i in.). Wytwarza-
nie stopow W-20% mas. Cu metoda wtry-
skiwania proszkéw. J. Mat. Proc. Technol.
2010 vol. 210 nr 1 s. 137-142, 10 rys. 4 tab.
bibliogr. 23 poz.

PROSZKI METALI, WOLFRAM, MIEDZ,
STOP, WTRYSKIWANIE, WYPRASKA,
KULA, TECHNOLOGIA, MIKROSTRUK-
TURA, GESTOSC

AM.

eng 247 1E 10
Guthrie R., Isac M.: Seeking a different path to
3-D SMC electric motors. Nowe rozwigzanie
konstrukcji silnika elektrycznego z zastoso-
waniem kompozytéw magnetycznie migk-
kich. Met. Powder Rep. 2009 nr 10 s. 14-17,

3 rys. 2 tab. ’
SILNIK ELEKTRYCZNY, CZESCI MA-
SZYN, MATERIAL. MAGNETYCZNIE

MIEKKI, KOMPOZYT, LAMINAT, TECH-
NOLOGIA, PROCES NOWY, PROSZKI
METALI

AM.

ger 248 1IE 10
Experimentelle Untersuchungen zum schwin-
gungsiiberlagerten Pressen von Aluminiumpul-
ver. Behrens B.-A. (i in.). Badania do$wiad-
czalne procesu prasowania z drganiami
oscylacyjnymi proszku aluminiowego. UTF
Science online 2009 Nr IV s. 1-8, 5 rys. biblio-
gr. 8 poz.

BADANIE, PRASOWANIE PROSZKOW,
PROSZKI METALI, ALUMINIUM, DRGA-
NIA, OSCYLACJA

B.K.

rus 249 IE 10
Mehaniceskie svojstva poroskovogo titana na
raznyh stadidh ego polucenia. V. Svojstva tita-
novoj lenty, poluc¢ennoj prokatkoj poroska.
Goraev K.A. (i in.). Wlasno$ci mechaniczne
proszkowego tytanu na roéznych etapach
jego otrzymywania. V. Wlasnosci tytanowej
tasmy otrzymanej walcowaniem proszku.

13

Porosk. Metall. 2009 t. 49 nr 11/12 s. 51-60,
1 rys. 6 tab. bibliogr. 20 poz.

PROSZKI METALI, TYTAN, WALCOWA-
NIE, TASMA, SPIEKANIE, WEASNOSC
MECHANICZNA, BADANIE LABORATO-
RYJINE

W.M.

rus 2501E 10
Levina D.A., CernySev L.I, Fedorova N.E.:
Problemy i tendencii zapadnoj poroSkovoj me-
tallurgii v krizisnyh usloviah. Problemy i ten-
dencje metalurgii proszkow w krajach za-
chodnich w warunkach Kkryzysu. Porosk.
Metall. 2009 t. 49 nr 11/12 s. 149-154, 2 rys.
bibliogr. 5 poz.

METALURGIA PROSZKOW, WYROB,
PRODUKCIJA, STAN TECHNIKI, KRYZYS
GOSPODARCZY, ZAPOTRZEBOWANIE,
ZBYT

W.M.

6. TECHNIKA GRZANIA, PIECE
ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE

(brak materiatéw)

7. MECHANIZACJA 1 AUTOMATYZA-
CJA PROCESOW OBROBKI
PLASTYCZNEJ

(brak materiatow)

8. TECHNIKA KOMPUTEROWEGO
WSPOMAGANIA W OBROBCE
PLASTYCZNEJ

(brak materiatow)

9. NORMALIZACJA I OCENA
ZGODNOSCI

(brak materiatlow)
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10. ZAGADNIENIA EKONOMIC,ZNO- 11. KRONIKA, SPRAVYOZD ANIA,
ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA RECENZJE, ROZNE
I HIGIENY PRACY, OCHRONA
SRODOWISKA (brak materiatéw)
eng 251 1IE 10

Webzell S.: Chemical attack. Chemiczne od-
tluszczanie i mycie. Machinery 2009 vol. 167
nr4171 s.31-32, 2 rys.

WYROB, OLEJ, OCZYSZCZANIE, OD-
TLUSZCZANIE, METODY SPECJALNE,
BHP

AM.

12. ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACJI

eng 183 IE 10
Chen J., Zhou X., Chen J.: Sheet metal forming limit prediction based on plastic deformation en-
ergy. Wyznaczanie granic odksztalcalnosci blachy na podstawie energii odksztalcenia pla-
stycznego. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 2 s. 315-322, 20 rys. 4 tab. bibliogr. 27 poz.

Przedstawiono kryterium do wyznaczania granic odksztalcalnosci blachy na podstawie energii od-
ksztatcenia plastycznego. Uwzglednia ono wplyw sposobu odksztalcenia, umocnienia, anizotropii
oraz grubosci obrabianej blachy na graniczna odksztalcalno$¢. Wielkos¢ stata kryterium okresla si¢
na podstawie odksztalcen granicznych wyznaczonych w prébie jednoosiowego rozciagania. Poste-
pujac dalej, odksztatcenia graniczne przy bardziej ztozonych sposobach odksztatcania mozna wy-
znaczy¢, stosujac kryterium w powiazaniu z symulacja numeryczna procesu obrébki plastycznej
blachy. Przedmiotem opisanych badan byty cztery rodzaje blach: ze stali ST14 o grubosci 0,80

1 0,85 mm oraz ze stali IF i stali o wysokiej wytrzymatosci HS.
AM.

eng 190 IE 10
Bratus V., Kosel F., Kova¢ M.: Determination of optimal cutting edge geometry on a stamped
orthotropic circular electrical steel sheet. Okreslanie optymalnej geometrii krawedzi tngcej przy

wykrawaniu krazkéw z ortotropowej blachy ze stali elektrotechnicznej. J. Mat. Proc. Technol.
2010 vol. 210 nr 2 s. 396-407, 18 rys. 3 tab. bibliogr. 25 poz.

Zroznicowanie wlasnosci blach elektrotechnicznych jednego rodzaju dostarczanych producentowi
silnikéw elektrycznych przez réznych dostawcéw, utrudnia wycinanie z wymagana doktadnoscia
wykrojek do budowy statorow i rotoréw. Efektem koncowym tego stanu rzeczy jest zwigkszenie
kosztéw produkcji. Przedstawiono spos6b wyznaczania optymalnego ksztattu czotowej czesci
stempla wykrawajacego za pomoca metody elementéw skonczonych. Pierwszym krokiem w opisa-
nym postgpowaniu jest zastapienie wykrawanej blachy przez model ciata tr6jwymiarowego z mate-
riatu ortotropowego. Symulacja pokazata, ze stosujac stempel z nowa krawedzia tnaca uzyskano

wykrojki o 10-krotnie mniejszych odchytkach od ksztattu nominalnego.
AM.
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eng 194 1E 10
Music O., Allwood J.M., Kawai K.: A review of the mechanics of metal spinning. Przeglad me-
chaniki proces6w wyoblania i zgniatania obrotowego metali. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol.
210 nr 1s. 3-23, 19 rys. 4 tab. bibliogr. 89 poz.

Dokonano przegladu publikacji informujacych o wynikach badan procesu wyoblania i zgniatania
obrotowego metali. Uwzgledniono giéwnie literaturg anglojgzyczna oraz wazniejsze druki, wydane
w jezyku niemieckim i japonskim. Oméwiono m.in.: konwencjonalny proces wyoblania i zgniatania
obrotowego, nowe procesy np. obrobke z nagrzewaniem goracym powietrzem lub laserem, termino-
logi¢, metody badawcze, wyznaczanie geometrii wyrobu i sil odksztalcenia oraz praktyczne zasto-
sowanie wynikéw badan. W przegladzie ujawniono luki w wiedzy o omawianych procesach i wska-

zano kierunki dalszych prac.
AM.

eng 2321E 10
Ma F., Yang H., Zhan M.: Plastic deformation behaviors and their application in power spinning
process of conical parts with transverse inner rib. Zjawiska towarzyszace procesowi odksztalce-
nia plastycznego i ich wystgpowanie przy zgniataniu obrotowym stozkowych czesci z we-
wnetrznym, poprzecznym zebrem. J. Mat. Proc. Technol. 2010 vol. 210 nr 1 s. 180-189, 20 rys. 2
tab. bibliogr. 13 poz.

Stosujac metode elementéw skonczonych oraz przeprowadzajac préby przemystowe, badano wa-
runki zgniatania obrotowego stozkowej czgs$ci z wewngtrznym, poprzecznym zebrem. Wyréb for-
mowano na stozkowym, sktadanym trzpieniu z poprzeczna bruzda, stanowiaca wykréj, ktory wy-
petiat odksztalcany material, tworzac zebro. Dobierajac rézne parametry obrdbki, stwierdzono
mozliwo$¢ wystapienia trzech rodzajow zjawisk: niezupetnego wypetnienia wykroju, catkowitego
wypelnienia oraz stan niestabilnego odksztatcenia plastycznego. Ponadto, odksztatcenie przy niezu-
pelnym wypetnieniu wykroju moze nastgpowac na dwa sposoby. Wyniki opisanych badan wskazu-
ja, ze na przebieg obrobki najwigkszy wplyw ma posuw rolki zgniatajacej (f) i jej odlegtos¢ od
powierzchni trzpienia (C). Przedstawiony spos6b wyznaczania optymalnych parametréw zgniatania
umozliwia wytwarzanie wyrobéw spetniajacych wymagania odbiorcy.

AM.

eng 247 1IE 10
Guthrie R., Isac M.: Seeking a different path to 3-D SMC electric motors. Nowe rozwiazanie kon-

strukcji silnika elektrycznego z zastosowaniem kompozytéw magnetycznie mig¢kkich. Met.
Powder Rep. 2009 nr 10 s. 14-17, 3 rys. 2 tab.

Juz ponad sto lat w silnikach elektrycznych zasilanych pradem przemiennym stosuje si¢ tworniki ze
spakietowanych wykrojek z blachy, gdyz straty powodowane pradami wirowymi uniemozliwiaja
zastosowanie w nich twornikow z litej stali. Tworniki takie sa z powodzeniem uzywane sa w silni-
kach na prad staty. Nowa mozliwo$¢ budowy mniejszych i tanszych silnikéw na prad przemienny
przynosza wytwarzane metodami metalurgii proszkéw magnetycznie migkkie kompozyty (SMC),
z ktérych mozna ksztaltowac przestrzenne obwody strumienia indukcji magnetycznej. Przedstawio-
no najnowsze wyniki prob uzyskiwania takich kompozytéw z najwyzszej jakosci proszkéw powle-
kanych za pomoca nanotechnologii, nieorganicznym materiatem izolacyjnym celem maksymaliza-
cji przenikalnosci magnetycznej i minimalizacji strat na skutek pradéw wirowych przy niskich czg-
stotliwo$ciach. Opisano zlozony proces technologiczny kompozytu SL-SMC i podano informacje

0 jego korzystnych wtasno$ciach w poréwnaniu ze stalg elektrotechniczng M 19.
AM.
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