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NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE
Z ARTYKULOW, KSIAZEK I INNYCH MATERIALOW

1. ZAGADNIENIA OGOLNE,
MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA
CIEPLNA I CIEPLNO-MECHANICZNA

pol 851E 10
Paul H.: Wplyw zmiany drogi odksztalcenia
na ewolucje struktury, tekstury oraz zacho-
wanie umocnieniowe monokrysztatéw mie-
dzi o orientacji wyjsciowej {110}<001>. Ru-
dy 1 Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 666-676,
11 rys. bibliogr. 28 poz.

MIEDZ, ODKSZTAECENIE PLASTYCZNE,
MIKROSTRUKTURA, TEKSTURA, ZMIA-
NA, DROGA ODKSZTALCENIA

E.S.

eng 86 IE 10
Oliferuk W., Maj M.: Components of energy
storage rate during plastic deformation and
their identification. Skladniki zdolnosci ma-
gazynowania energii podczas deformacji
i ich identyfikacja. Rudy i Met. Niezel. 2009
R. 54 nr 11 s. 732-735, 3 rys. bibliogr. 7 poz.
ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, ME-
CHANIKA, ENERGIA, MAGAZYNOWA-
NIE, DYSLOKACJA, BADANIE LABORA-
TORYINE

ES.
pol 871E 10
Pawlicki J.: Technologiczna plastyczno$¢

metali w warunkach dynamicznego od-
ksztalcenia. Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr
11 s.798-802, 7 rys. bibliogr. 8 poz.

ODKSZTALCENIE DYNAMICZNE, WLA-
SNOSC TECHNOLOGICZNA, PLASTYCZ-
NOSC, BADANIE LABORATORYIJNE,

MLOT, PROBA ROZCIAGANIA, PROBA
ZGINANIA
E.S.

ger 88 IE 10
Voges-Schwieger K., Hiibner S., Behrens
B.-A.: Verstirkung durch umformtechnische
Strukturierung. Umacnianie materialu przez
zmiang¢ struktury metodami obrébki pla-
stycznej na zimno. WT Werkstattstechnik
online 2009 Jg. 99 H. 10 s. 785-790, 7 rys. 1
tab. bibliogr. 8 poz.

BADANIE, STAL STOPOWA, UMOCNIE-
NIE, STRUKTURA, ZMIANA, OBROBKA
NA ZIMNO

B.K.

rus 891E 10
Horev A.L: TeoretiCeskie i prakti¢eskie osnovy
oplucenia sverhprocnyh titanovyh splavov.
Teoretyczne i praktyczne zasady otrzymy-
wania super wytrzymatych stopow tytanu.
Vest. Masinost. 2009 t. 89 nr 9 s. 22-28, 5 rys.
2 tab. bibliogr. 14 poz.

TYTAN, STOP, KOMPOZYT, WYTRZY-
MALOSC, OBROBKA CIEPLNA, OBROB-
KA CIEPLNO-PLASTYCZNA, ZASTOSO-

WANIE
W.M.

rus 90 IE 10
Izmenenie magnitnyh svojstv metastabil noj
austenitnoj stali pri uprugo-plasticeskom de-
formirovanii. Gorkunov z.S. (i in.). Zmiana
wlasnosci magnetycznych metastabilnej stali
austenitycznej przy sprezysto-plastycznym
odksztatcaniu. Metalloved. i Term. Obrab.
Metallov 2009 t. 55 nr 9 s. 15-21, 8 rys. biblio-
gr. 5 poz.



STAL AUSTENITYCZNA, STAL KWASO-
ODPORNA, ODKSZTALCANIE SPREZY-
STO-PLASTYCZNE, WEASNOSC MA-
GNETYCZNA, BADANIE LABORATO-

RYJNE
WM.

rus 911E 10
Volkov A.A., Kurguzov S.A., Sidorenko V.V.:
Formirovanie zadannoj Serohovatosti poverh-
nosti 1 uprocnenie detalej pri vyglaZivanii.
Ksztaltowanie zalozonej chropowatosci po-
wierzchni i umocnienie czesci przy wygla-
dzaniu. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 10
s. 16-20, 7 rys. bibliogr. 4 poz.

CZESC PLASKA, POWIERZCHNIA,
CHROPOWATOSC, WYGEADZANIE,
UMOCNIENIE, BADANIE LABORATO-
RYJINE
W.M.

2. TARCIE I SMAROWANIE
pol 92 1E 10

Trzepiecinski T.: Wplyw odksztalcenia pla-
stycznego blachy na zmiang¢ oporéw tarcia
w procesie tloczenia. Rudy i Met. Niezel.
2009 R 54 nr 11 s. 809-815, 8 rys. 1 tab. bi-
bliogr. 13 poz.

TEOCZENIE, TARCIE, SMAROWANIE,
WSPOLCZYNNIK TARCIA, BADANIE LA-
BORATORYINE, ANALIZA NUMERYCZ-
NA

E.S.

3. PROCESY CIECIA I KSZTALTOWA-
NIA BLACH, PRETOW I RUR

3.1. Zagadnienia ogo6lne, materialy
i ich metody badan

pol 93 1E 10

Wigckowski W., Adamus J.: Blachy alumi-
niowe w aspekcie zastosowan w przemysle
lotniczym. Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr
11 s.269-272, 3 rys. 2 tab. bibliogr. 9 poz.

BLACHA ALUMINIOWA, WEASNOSC
MECHANICZNA, ANIZOTROPIA, PRZE-
MYSE LOTNICZY, WEASNOSC TECHNO-

LOGICZNA, TARCIE, SMAROWANIE
ES.

ger 94 1E 10
Held C., Liewald M., Sindel M.: Untersuchun-
gen zum Einfluss werkstofflicher Schwankun-
gen innerhalb eines Coils auf die Umformbar-
keit. Badanie wplywu odchylen wlasnoSci
mechanicznych na plastycznos¢ materialu
w kregu. WT Werkstattstechnik online 2009
Jg. 99 H. 10 s. 732-739, 7 rys. bibliogr. 8 poz.

BADANIE, BLACHA, KRAG, WEASNOSC

MECHANICZNA, PARAMETRY, PLA-
STYCZNOSC

BK.

ger 951IE 10

Groche P., Tiirk M.: Integration von Funk-
tionswerkstoffen in Bauteile durch inkremen-
telle Umformprozesse. Laczenie metodami
obrébki plastycznej przyrostowej réznorod-
nych materialéow na elementy konstrukcji.
WT Werkstattstechnik online 2009 Jg. 99
H. 10s. 707-711, 8 rys. bibliogr. 13 poz.
BADANIE, KONSTRUKCJA RAMOWA,
ELEMENTY, LACZENIE, OBROBKA PLA-
STYCZNA PRZYROSTOWA

B.K.

ger 96 IE 10
Liewald M., Kappes J.: In-Prozess-Messung
beim pneumatischen Warmtiefungsversuch.
Pomiar rozkladu odksztalcen podczas pneu-
matycznej proby tlocznosci na goraco. WT
Werkstattstechnik ~ online 2009 Jg. 99
H. 10 s. 753-760, 6 rys. 1 tab. bibliogr. 25 poz.
BADANIE, BLACHA MAGNEZOWA,
PROBA TLOCZNOSCI, NADPLASTYCZ-
NOSC, ROZKEAD ODKSZTALCEN, OD-
KSZTALCENIE LOGARYTMICZNE

B.K.

ger 971E 10
Verbesserung der Materialcharakterisierung im
Umfeld heutiger Produktionsprozesse. Liewald
M. (i in.). Poprawa charakterystyk materia-
éow stosowanych we wspélczesnych proce-
sach produkcyjnych. WT Werkstattstechnik
online 2009 Jg. 99 H. 10 s. 761-767, 12 rys.
1 tab. bibliogr. 9 poz.



BADANIE, BLACHA ALUMINIOWA, OB-
ROBKA PLASTYCZNA, ODKSZTALCAL-

NOSC PLASTYCZNA, PROGNOZOWANIE
B.K.

ger 98 IE 10
Albert A., Biehl S.: ORUM-Optimierte Rege-
lung von Umformprozessen. Zoptymalizowa-
na regulacja procesow obrobki plastycznej.
WT Werkstattstechnik online 2009 Jg. 99
H. 10 s. 779-784, 6 rys. bibliogr. 17 poz.

BADANIE, OBROBKA PLASTYCZNA WY-
SOKOCISNIENIOWA, TLOCZENIE GEE-

BOKIE, ROZPECZANIE, KONTROLA,
CZUJNIK, WARSTWA
BK.
3.2. Cigcie
ger 99 IE 10

Hormann F., Demmel P.: Qualititsbeeinflus-
sende Parameter. Parametry jakosciowe pro-
cesu cigcia dokladnego. Blech 2009 Jg. 56 H.
11 s.14-17, 4 rys. bibliogr. 42 poz.

CIECIE DOKLADNE, BADANIE, PARA-
METRY, LUZ, DOCISK, KRAWEDZ TNA-
CA

B.K.

ger 100 IE 10
Brecher C., Emonts M.: Laserunterstiitztes
Scherschneiden hochfester Blechwerkstoffe.
Ciecie czolowe blachy o zwigkszonej wy-
trzymalosci z zastosowaniem techniki lase-
rowej. WT Werkstattstechnik online 2009
Jg. 99 H. 10 s. 699-706, 9 rys. bibliogr. 11 poz.
CIECIE CZOLOWE, BADANIE, BLACHA O
ZWIEKSZONEJ WYTRZYMALOSCI, LA-

SER, DOKEADNOSC
B.K.

3.3. Gigcie, prostowanie i profilowanie

ger 101 IE 10
Miklas J.: Durch Dick und Diinn. Asortyment
profili firmy Welser. Binder Bleche Rohre
2009 Jg. 50 Nr 11/12 5. 16-19, 2 rys.

PRZEMYSt. MOTORYZACYJINY, PROFI-
LARKA WIELOROLKOWA, STAL O WY-

SOKIE] ~ WYTRZYMALOSCI, PROFIL
ZMIENNY, SYMULACJA

BK.

ger 102 IE 10

Das Potenzial liegt in der Wanddicke. Profilo-
wanie blachy o zmiennym przekroju. Blech
2009 Jg. 56 H. 11 s. 32-33, 1 rys.
KONSTRUKCJA LEKKA, STAL O WYSO-
KIE] WYTRZYMALOSCI, BLACHA O
ZMIENNYM PRZEKROJU, PROFILOWA-
NIE, KONFERENCJA, OPTYMALIZACIJA,
SYMULACJA, METODA ELEMENTOW
SKONCZONYCH

B.K.

ger 103 1E 10
Profile aus tailored rolled Coils. Profile z bla-
chy o zmiennym przekroju zwijane w kregi.
Blech 2009 Jg. 56 H. 11 s. 28, 1 rys.
BADANIE, PROFILOWANIE, BLACHA O
ZMIENNYM PRZEKROJU, KRAG, PATENT

B.K.

ger 104 1IE 10
Herstellung multifunktionaler Blechprofile.
Groche P. (i in.). Wykonywanie profili z bla-
chy do réznych zastosowan. WT Werkstatt-
stechnik online 2009 Jg. 99 H. 10 s. 712-720,
13 rys. bibliogr. 11 poz.

BADANIE, BLACHA, PROFILOWANIE,
ROZWARSTWIENIE, PROFIL ZAMKNIE-
TY, LACZENIE, ZASTOSOWANIE

BK.

3.4. Tloczenie i wyoblanie

pol, eng 105 1E 10
Hojny M.: Uruchomienie produkcji nowego
asortymentu wanien. Cz. 2. Symulacje me-
toda elementéw skonczonych w réwnole-
glym projektowaniu i wytwarzaniu. Obr.
Plast. Met. 2009 t. 20 nr 4 s. 17-27, 9 rys. bi-
bliogr. 4 poz.

WANNA, TLOCZENIE GLEBOKIE, NA-
RZEDZIE DO OBROBKI PLASTYCZNE]J,
OPTYMALIZACJA, ANALIZA NUME-
RYCZNA, SYMULACJA, WSPOMAGANIE
KOMPUTEROWE

W.M.



ger 106 IE 10
Driicken fiir hohe Driicke. Wyoblanie czeSci
do pracy w wysokich cisnieniach. Binder
Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 11/12 s. 28-29,
4 rys.

WYOBLANIE, ZBIORNIK, CISNIENIE,
BLACHA, WYTRZYMALOSC, TRWA-
£.OSC, PRODUKCJA MALOSERYINA

B.K.

ger 107 IE 10
Homberg W., Hornjak D., Beerwald C.: Reib-
Driicken — ein innovativer Ansatz zur Herste-
llung gradierter Bauteile. Wyoblanie cierne —
nowoczesna metoda wykonywania elemen-
téow o zmiennej grubosci. WT Werkstattstech-
nik online 2009 Jg. 99 H. 10 s. 728-731, 4 rys.
bibliogr. 8 poz.

BADANIE, WYOBLANIE, TARCIE PLA-

STYCZNE, ELEMENTY, GRUBOSC,
ZMIANA

B.K.

rus 108 IE 10

Polikarpov E.U.: VytdZka s utoneniem stenki
tolstostennyh cilindriceskih zagotovok iz ani-
zotropnyh materialov. Tloczenie z pocienie-
niem Scianki drazonych grubosciennych
polwyrobéw z materialéw anizotropowych.
Vest. Masinost. 2009 t. 89 nr 10 s. 63-68, 6 rys.
1 tab. bibliogr. 7 poz.

WYROB DRAZONY, MATERIAL ANIZO-
TROPOWY, TLOCZENIE Z POCIENIE-
NIEM, STAN NAPREZENIA, STAN OD-
KSZTALCENIA, BADANIE MODELOWE,

MODEL MATEMATYCZNY
W.M.

rus 109 IE 10
Cumadin A.S.: Ob odnom podhode k resenid
uprugih osesimmetricnyh zadac listovoj St-
ampovki. Jeden ze sposobéw rozwigzania
problemow proceséw osiowosymetrycznego
tloczenia spre¢zystej blachy. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2009 t. 51 nr 10 s. 8-11, 1 rys. bibliogr. 4
poz.

BLACHA, TEOCZENIE, SPREZYSTOSC,
POWLOKA CYLINDRYCZNA, OD-
KSZTALCENIE SPREZYSTO-PLASTYCZ-

NE, WZOR MATEMATYCZNY
W.M.

3.5. Inne procesy cigcia i ksztaltowania
blach, pretéw i rur

pol 110 IE 10
Gontarz A., Weronski W.S., Okon L..: Badanie
zjawiska wyboczenia Scianki w procesie wy-
wijania Kolnierzy w wyrobach drazonych.
Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 778-
782, 6 rys. 1 tab. bibliogr. 6 poz.
ALUMINIUM, STOP, WYROB DRAZONY,
KOLNIERZ, WYWIJANIE, WYBOCZENIE,
ANALIZA NUMERYCZNA

E.SS.

pol I111IE 10
Milek T., Chatupczak J.: Ocena sil nacisku
przy rozpeczaniu zwezek rurowych. Rudy
i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 12 s. 853-856,
6 rys. 3 tab. bibliogr 10 poz.

RURA, ROZPECZANIE, SILA BADANIE

LABORATORYJNE
E.S.

ger 112 1E 10

Hahn O., Willing M., Klokkers F.: Blechver-
bindungen unter Schlagbelastungen. Polgcze-
nia blach obciazonych dynamicznie. Blech
2009 Jg. 56 H. 11 5. 10-11, 4 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, KON-
STRUKCJA LEKKA, BLACHA, ALUMI-
NIUM, BADANIE, LACZENIE, OBCIAZE-
NIE DYNAMICZNE

B.K.

ger 113 1E 10
Rieger B.: Die Explosivstory. Proces rozpe-
czania za pomocg materialu wybuchowego.
Bénder Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 11/12
S. 26-27, 4 rys.

BADANIE, RURA, ROZPECZANIE, MATE-
RIAL, WYBUCH GAZOWY

B.K.

ger 114 1E 10
Joka H.: Prototypen schnell zur Hand. Szybkie
wykonywanie prototypowych wytloczek.
Biander Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 11/12
s. 34-35, 3 rys.

PRZEMYSE MOTORYZACYJNY, WY-
TEOCZKA, PROTOTYP, @ MATRYCA,
DREWNO, POZYCJONOWANIE, OBROB-

KA PLASTYCZNA PRZYROSTOWA
B.K.



ger 1151E 10
Liewald M., Pop R., Wagner S.: Innenhoch-
druck-Umformen von Magnesiumrohren. Wy-
sokocisnieniowa obrobka plastyczna rur
magnezowych. WT Werkstattstechnik online
2009 Jg. 99 H. 10 s. 691-698, 10 rys. 2 tab.
bibliogr. 16 poz.

OBROBKA PLASTYCZNA WYSOKOCI-
SNIENIOWA, BADANIE, RURA, MAGNEZ,
ROZPECZANIE OBROBKA NA GORACO,

ZAKRES STOSOWANIA
B.K.

rus 116 IE 10
Lavrinenko U.A.: Umen’Senie sily Sagoobra-
zovania pri bezopravo¢noj navivke otvetstven-
nyh pruZin szatid. Zmniejszenie sily ksztatto-
wania zwoju przy zwijaniu odpowiedzial-
nych sprezyn S$ciskanych bez trzpienia.
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 10 s. 11-
15, 4 rys. bibliogr. 4 poz.

SPREZYNA, ZWOJ, KSZTALTOWANIE,
KAT GIECIA, SILA, OBLICZANIE TEORE-
TYCZNE, POROWNANIE

W.M.

rus 117 1E 10
Mar’in S.B., Mar’in B.N.: Izgotovlenie ¢le-
mentov truboprovodov iz trubCatyh zagotovok
s primeneniem ¢lasticnyh i sypucih sred. Wy-
konywanie czesci przewodéw rurowych
z potwyrobow rurowych przy uzyciu osrod-
kéw sprezystych i sypkich. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2009 t. 51 nr 10 s. 24-28, 5 rys. 3 tab.
bibliogr. 4 poz.

CZESC WALCOWA, CZESC ZNORMALI-
ZOWANA, KSZTALTOWANIE, OSRODEK
SPREZYSTY, MATERIAL SYPKI, URZA-
DZENIE

W.M.

rus 118 IE 10
Tarasov V.A., Boarskaa R.V., Filimonov A.S.:
PovySenie tocnosti zazorov i natagov pri im-
pul’snoj obrabotke tonkostennyh detale;j.
Zwigkszenie dokladnosci luzéw i wecisku
przy impulsowej obrébce cienkosciennych
czesci. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 10
s. 44-48, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 4 poz.
POWLOKA CYLINDRYCZNA, OBROBKA
IMPULSOWA, KALIBROWANIE, MATRY-
CA, LUZ, WCISK, OBLICZANIE TEORE-
TYCZNE

W.M.

3.6. Narzedzia i przyrzady do cigcia
i ksztaltowania blach, pretow i rur

ger 1191E 10
Tiefziehen mit Keramikwerkzeugen. Klocke F.
(i in.). Tloczenie glebokie narzedziami cera-
micznymi. WT Werkstattstechnik 2009 Jg. 99
H. 10 s. 721-727, 10 rys. 1 tab. bibliogr. 17
poz.

BADANIE, TLOCZENIE GLEBOKIE, BLA-
CHA O ZWIEKSZONEJ WYTRZYMALO-
SCI, NARZEDZIE CERAMICZNE, ZUZY-

CIE, WARSTWA OCHRONNA
B.K.

ger 120 IE 10
Groche P., Moller N.: Verschleil von Grau-
gusswerkzeugen beim Tiefziehen von verzink-
ten, hoherfesten Blechen. Zuzycie narzedzi z
Zeliwa szarego przy glebokim tloczeniu bla-
chy cynkowanej o zwi¢kszonej wytrzymato-
sci. WT Werkstattstechnik online 2009 Jg. 99
H. 10 s. 740-746, 7 rys. bibliogr. 7 poz.

BADANIE, ZUZYCIE, NARZEDZIE, ZELI-
WO SZARE, BLACHA CYNKOWANA,
BLACHA O ZWIEKSZONEJ WYTRZYMA-

LOSCI, TLOCZENIE GEEBOKIE
B.K.

3.7. Maszyny i urzadzenia do obrobki
plastycznej blach, pretéw i rur

ger 121 IE 10
Querteilanlage mit Technik-Highlights. Urza-
dzenie do cigcia poprzecznego blachy o wy-
sokiej jakos$ci powierzchni cigcia. Blech 2009
Jg. 56 H. 11 s. 24-25, 4 rys.

URZADZENIE, CIECIE POPRZECZNE,
PROSTOWARKA WIELOWALCOWA,
MANIPULOWANIE, UKEADANIE W STO-
SY
BK.
ger 122 IE 10

Das Biegen grofer Rohre im Griff. Gigcie du-
zych rur. Blech 2009 Jg. 56 H. 11 s. 38-39,
4 rys.

RURA, GIETARKA, GLOWICA, POZY-
CJONOWANIE, DOKEADNOSC, STABIL-
NOSC, SZTYWNOSC

W.M.



ger 123 IE 10
Auf flexible Fertigung angelegte CNC Por-
talstanze. Prasa bramowa sterowana nume-
rycznie. Blech 2009 Jg. 56 H. 11 s. 68, 1 rys.

PRASA BRAMOWA, OBROBKA PLA-
STYCZNA BLACHY, BLACHA-ARKUSZ,
KRAG, ELASTYCZNOSC, STEROWANIE

NUMERYCZNE, POZYCJONOWANIE,
PROGRAMOWANIE

BK.

ger 124 1IE 10

Klatte H.: Driicken macht Druck. Zgniatarko-
wyoblarka firmy SSB Maschinenbau. Bén-
der Bleche Rohre 2009 Jg. 50 s. 36, 1 rys.
OBROBKA NA ZIMNO, OBROBKA NA
GORACO, ZGNIATARKO-WYOBLARKA,
NAPED SERWOELEKTRYCZNY

B.K.

4. PROCESY KSZTALTOWANIA
OBJETOSCIOWEGO

4.1. Zagadnienia ogolne, materialy
i ich metody badan

pol 1251E 10
Zjawisko Liidersa w aluminium wyciSnie-
tym metoda KOBO. Brzostowicz A. (i in.).
Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 663-
6635, 5 rys. 1 tab. bibliogr. 6 poz.

ALUMINIUM, WYCISKANIE, DRUT, MI-
KROSTRUKTURA, LINIE POSLIZGOW,

ODKSZTALCENIE
E.S.

ger 126 IE 10
Nimm’s leichter. Pélwyroby ze stopé6w ma-
gnezu przeznaczone na lekkie konstrukcje.
Binder Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 11/12
s. 22-23, 3 rys.

MAGNEZ, STOP, KONSTRUKCJA LEKKA,
PRZEMYSL. MOTORYZACYJNY, PRZE-
MYSE LOTNICZY, POEWYROB

B.K.

ger 127 1E 10

Behrens B.-A., Pfeiffer 1.: Massivumformung
von Magnesiumlegierungen. Obréobka objeto-
sciowa stopow magnezu. WT Werkstattstech-

nik online 2009 Jg. 99 H. 10 s. 747-752, 5 rys.
1 tab. bibliogr. 21 poz.

BADANIE, MAGNEZ, STOP, OBROBKA
OBJETOSCIOWA, OBROBKA PLASTYCZ-
NA WYSOKOCISNIENIOWA, ROZKELAD
NAPREZEN, OBROBKA NA GORACO

B.K.

rus 128 IE 10
Volkov D.A., Sibakov V.G., Andreev A.P.:
Proizvodstvo vysokopro¢nyh detalej v masino-
stroenii. Produkcja cze$ci o duzej wytrzyma-
tosci w budowie maszyn. Kuzn.-Stampov. Pro-
iz. 2009 t. 51 nr 8 s. 35-39, 2 rys. 1 tab. biblio-
gr. 4 poz.

POLWYROB, WYTRZYMALOSC, ZWIEK-
SZENIE, OBROBKA PLASTYCZNA, ME-
TODA, PODZIAL

W.M.

4.2. Kucie swobodne i pélswobodne

pol 129 1E 10
Silne odksztalcenie plastyczne stopow Fe-Al
w procesie kucia naprzemiennego. Lyszkow-
ski R. (i in.). Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54
nr 11 s. 791-797, 9 rys. bibliogr. 15 poz.

INTENSYWNE ODKSZTALCENIE PLA-
STYCZNE, KUCIE, MIKROSTRUKTURA,
DROBNOZIARNISTOSC, ZIARNO, WELA-

SNOSC MECHANICZNA
E.S.

pol 130 1E 10
Milenin A., Walczyk W., Pietrzyk M.: Nume-
ryczna analiza procesu kucia waléw korbo-
wych. Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11
s. 748-753, 14 rys. 2 tab. bibliogr. 5 poz.

WAL KORBOWY, KUCIE METODA TR,
OBROBKA NA GORACO, ANALIZA NU-

MERYCZNA, SYMULACIJA, SILA
E.S.

rus 1311E 10
Tiirin V.A.: Raznovidnosti processov kuzne-
¢noj protazki. R6zne rodzaje proceséow kuz-
niczego wydluzania. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2009 t. 51 nr 9s. 5-8, 2 rys.

KUCIE, WYDLUZANIE, TECHNOLOGIA,
NARZEDZIE, POLWYROB, PODZIAL,
CHARAKTERYSTYKA

W.M.



4.3. Kucie matrycowe

ger 132 1IE 10
Prozesskettenauslegung mittels genetischer
Algorithmen. Behrens B.-A. (i in.). Rozplano-
wywanie kolejnosci zabiegow kucia za po-
mocg algorytméw genetycznych. WT Werk-
stattstechnik online 2009 Jg. 99 H. 10 s. 768-
772, 4 rys. bibliogr. 8 poz.

BADANIE, KUCIE MATRYCOWE, PRO-

CES, OPTYMALIZACJA, ALGORYTM
B.K.

ger 1331E 10
Feiner Beitrag zur Effizienz. Behrens B.A.
(i in.). Poprawa efektywnosci kucia doklad-
nego. Umformtechnik 2009 Jg. 43 H. 4 s. 28-
29, 5 rys.

BADANIE, KUCIE DOKLADNE, POZY-
CJONOWANIE, REGULACJA POLOZENIA,
DOKEADNOSC, EFEKTYWNOSC EKO-
NOMICZNA

B.K.

rus 134 1E 10
Lisunec N.L.: Problemy to¢nosti dozirovania
zagotovok pod ob”emnuili Stampovku. Pro-
blemy dokladnosci podawania pétwyrobow
do kucia matrycowego. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2009 t. 51 nr 9 s. 43-47, 1 rys. 2 tab. bibliogr. 7
poz.

KUCIE MATRYCOWE, POLWYROB, DO-
ZOWANIE, DOKEADNOSC, PRET, CIECIE,
METODA

W.M.

4.4. Prasowanie, speczanie i wyciskanie

pol 1351E 10
Dybiec H., Pieta K., Piotrowska J.: Recykling
wiorow AlCu3/8 metoda Kkonsolidacji pla-
stycznej. Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11
s. 676-684, 8 rys. 1 tab. bibliogr. 18 poz.
ALUMINIUM, STOP, WIORY, RECY-
KLING, STRUKTURA, WYCISKANIE, OB-
ROBKA NA GORACO

E.S.

pol 136 IE 10
Wilasnos$ci mechaniczne drutow aluminio-
wych otrzymanych metoda KOBO. Osta-
chowski P. (i in.). Rudy i Met. Niezel. 2009
R. 54 5. 707-710, 9 rys. bibliogr. 4 poz.

ALUMINIUM, DRUT, WYCISKANIE,
SKRECANIE, OBROBKA CYKLICZNA,

WEASNOSC MECHANICZNA
E.S.

pol 1371E 10
Michalczyk J.: Analiza wplywu odksztalcenia
i rozkladu temperatury na stan naprezen w
procesie zlozonego wyciskania tulei glebo-
kich z dnem. Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54
nr 11 s. 724-729, 7 rys. bibliogr. 6 poz.
TULEJA, WYCISKANIE, ANALIZA NU-
MERYCZNA, SYMULACJA, ROZKLAD

TEMPERATUR, ROZKEAD NAPREZENIA
E.S.

pol 138 IE 10
Balawender T., Sliwa R.E.: Koncepcja nowe-
go nitu proponowanego do zastosowan
w konstrukcjach lotniczych. Rudy i Met. Nie-
zel. 2009 R. 54 nr 11 s. 763-768, 9 rys. biblio-
gr. 10 poz.

NIT, NITOWANIE, KOMPOZYT, SPECZA-
NIE, PRZEMYSL LOTNICZY, BADANIE
LABORATORYIJINE

E.SS.

pol 1391E 10

Efekt cieplny w procesie wyciskania alumi-
nium metoda KOBO. Walocha A. (i in.). Ru-
dy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 773-777,
7 rys. 2 tab. bibliogr. 4 poz.

ALUMINIUM, WYCISKANIE, OBROBKA
NA ZIMNO, TEMPERATURA, SIL.A, ME-

TODA
ES.

pol 140 IE 10
Grzyb J., Libura W., Rekas A.: Wyciskanie
profili pelnych z aluminium w zakresie ma-
tych wspétczynnikow wydluzenia. Rudy
i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 783-787,
10 rys. bibliogr. 5 poz.

ALUMINIUM, STOP, PROFIL, WYCISKA-
NIE, PLYNIECIE PLASTYCZNE, STRUK-

TURA, ANALIZA NUMERYCZNA
ES.



pol 141 1IE 10
Kwapisz M., Knapinski M.: Analiza mozliwo-
$ci akumulacji odksztalcenia w procesie na-
przemiennego wyciskania i wieloosiowego
Sciskania. Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54
nr 11 s. 788-791, 3 rys. bibliogr. 8 poz.
INTENSYWNE ODKSZTALCENIE PLA-
STYCZNE, WYCISKANIE PRZECIWBIEZ-
NE, SCISKANIE, ZIARNO, DROBNOZIAR-

NISTOSC, MIKROSTRUKTURA
E.S.

pol 142 1IE 10
Samotyk G.: Predkosé posuwu w prasowaniu
obwiedniowym wyprasek pierscieniowych.
Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 806-
808, 4 rys. bibliogr. 4 poz.

TYTAN, STOP, WYPRASKA, PIERSCIEN,
PRASOWANIE OBWIEDNIOWE, ANALIZA

NUMERYCZNA, SYMULACJA
E.S.

pol 143 1E 10
Samotyk G., Bartnicki J.: Wplyw wartosci
pochylenia stempla na wybrane parametry
w prasowaniu obwiedniowym. Rudy i Met.
Niezel. 2009 R. 54 nr 12 s. 866-869, 5 rys. bi-
bliogr. 3 poz.

TYTAN, STOP, PRASOWANIE OBWIE-
DNIOWE, WYPRASKA, ANALIZA NUME-

RYCZNA, SYMULACIJA
E.S.

rus 144 1E 10
Loginov U.N., Eremeeva K.V.: Formoizmene-
nie pory v central’noj €asti prutka na nacal’noj
stadii pressovania. Zmiana ksztaltu pory w
srodkowej czeSci preta w poczatkowej fazie
wyciskania. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2009
t. 52 nr 9 s. 46-50, 4 rys. bibliogr. 8 poz.

PRET, WADY MATERIALOWE, WYCI-
SKANIE, USUWANIE, OBSZAR OD-
KSZTALCENIA, BADANIE MODELOWE

W.M.

rus 145 1E 10
Savon’kin M.B., Tiarin V.A.: Issledovanie
teCenid materiala v otverstie pri osadke
cilindriceskih zagotovok plitami s osevym ot-
verstiem. Badanie procesu wypelniania
otworu materialami przy speczaniu walco-
wych pétwyrobow plytami z otworem w osi.
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 9 s. 9-11,
3 rys.
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POLWYROB, WALEC, SPECZANIE, PLY-
TA OKRAGLA, OTWOR PRZELOTOWY,

PLYNIECIE PLASTYCZNE, BADANIE
MODELOWE

WM.

rus 146 IE 10

Danilin V.N.: Sozdanie i osnovye ¢&tapy raz-
vitid processa pressovania s aktivnym dej-
stviem sil trenid. Zalozenia i podstawowe
etapy przebiegu proceséw wyciskania z ak-
tywnym dzialaniem sil tarcia. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 9 s. 30-37, 4 rys.
1 tab. bibliogr. 14 poz.

WYCISKANIE, STAN TECHNIKI, TEORIA,
TECHNOLOGIA, TARCIE, POSTEP TECH-
NICZNY, ROZWOJ

W.M.

rus 1471E 10
Voroncov A.L.: Teoria konturnoj osadki. Teo-
ria procesu speczania na obwodzie. Vest.
Masinost. 2009 t. 89 nr 9 s. 51-57, 4 rys. 5 tab.
bibliogr. 7 poz.

SPECZANIE, TERMINOLOGIA, TEORIA,
WZOR MATEMATYCZNY, PROGRAMO-
WANIE, OBLICZANIE TEORETYCZNE,

ANALIZA TEORETYCZNA
WM.

rus 148 1IE 10
Voroncov A.L.: Tehnologiceskie rasCety kon-
turnoj osadki. Obliczanie technologicznych
parametrow procesu speczania na obwodzie.
Vest. MaSinost. 2009 t. 89 nr 10 s. 56-63, 9 rys.
7 tab. bibliogr. 7 poz.

SPECZANIE, TECHNOLOGIA, PARAME-
TRY, PROGRAMOWANIE, ODKSZTAL-
CENIE PLASTYCZNE, OBLICZANIE TEO-
RETYCZNE, PRZYKLADY

W.M.

rus 149 1E 10

Voroncov A.L.: Novyj metod reSenia sloznyh
variacionnyh zada€ na primere opisania formo-
izmenenia zagotovki pri proSivke. Nowa me-
toda rozwigzywania zlozonych zadan waria-
cyjnych na przykladzie zmiany ksztaltu
potwyrobu przy przebijaniu. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2009 t. 51 nr 10 s. 3-8, 8 rys. bibliogr. 6
poz.

POLWYROB, WALEC, PRZEBIJANIE,
ANALIZA TEORETYCZNA, SPECZANIE,
KSZTALT, ZMIANA

W.M.



rus 150 IE 10
Hvan A.D.: Plastieskaad osadka plastiny. Pla-
styczne speczanie plytki. Kuzn.-Stampov. Pro-
iz. 2009 t. 51 nr 10 s. 21-23, 3 rys. bibliogr. 4
poz.

PLYTA, SPECZANIE, STABILNOSC, SILA,

PRZYRZAD, PRZYKLAD
W.M.

4.5. Walcowanie i zgniatanie obrotowe

pol ISTIE 10
Numeryczne modelowanie rozwoju mikro-
struktury podczas walcowania pretow okra-
glych gladkich. Szota P. (i in.). Rudy i Met.
Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 739-744, 6 rys.
1 tab. bibliogr. 7 poz.

PRET OKRAGLY, OBROBKA NA GORA-
CO, WALCOWANIE, MIKROSTRUKTURA,

ANALIZA NUMERYCZNA
E.S.

pol 1521E 10
Pater Z.: Wstepna analiza numeryczna pro-
cesu walcowania poprzeczno-klinowego od-
kuwek ze stopu aluminium 2618. Rudy i Met.
Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 744-747, 7 rys. bi-
bliogr. 8 poz.

ALUMINIUM, STOP, WALCOWANIE PO-
PRZECZNO-KLINOWE, ANALIZA NUME-
RYCZNA, METODA ELEMENTOW SKON-
CZONYCH, ROZKLAD TEMPERATUR,

ROZKEAD ODKSZTALCEN

ES.

pol 1531E 10
Bartnicki J.: Analiza zakresu zastosowan

przepychania obrotowego. Rudy i Met. Nie-
zel. 2009 R. 54 nr 11 s. 802-805, 5 rys. biblio-
gr. 5 poz.

WYROB DRAZONY, WALCOWANIE,
PRZEPYCHANIE BEZWIOROWE, BADA-

NIE MODELOWE, METODA
E.S.

ger 154 1E 10

Kopplung zwischen FEM und BEM zur Simu-
lation des Festwalzen von Fan- und Turbinen-
schaufeln. Klocke F. (i in.). Zastosowanie
dwoch metod numerycznych FEM i BEM do
symulacji procesu nagniatania fopatek silni-
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kéw lotniczych. WT Werkstattstechnik online
2009 Jg. 99 H. 10 s. 773-778, 7 rys. bibliogr.
18 poz.

BADANIE, SYMULACJA, NAGNIATANIE,
TURBINA GAZOWA, LOPATKA, METODA
NUMERYCZNA, METODA ELEMENTOW
SKONCZONYCH, METODA ELEMENTU
BRZEGOWEGO

B.K.

ger I551E 10
Bolzen zwischen M16 und M36. Walcarka do
gwintéw od M16 do M36. Umformtechnik
2009 Jg. 43 H. 4 s. 16, 2 rys.

WALCARKA, GWINT, PRZEMYSL MO-
TORYZACYINY, PRZEMYSt. BUDOWLA-
NY, PRZEMYSE OKRETOWY

B.K.

rus 156 IE 10

Kohan L.S., Lincevskij B.V., Farunda N.A.:
Opredelenie usilia prokatki kompozicionnyh
poroskovyh zagotovok Zelezo-med’.
OKkreslanie sily walcowania kompozytowych
proszkowych pélwyrobéw zelazo-miedz. 1zv.
VUZ, Cern. Metall. 2009 t. 52 nr 9 s. 40-42,
bibliogr. 4 poz.

KOMPOZYT, WALCOWANIE, NACISK,

SIEA, OBLICZANIE  TEORETYCZNE,
PRZYKLAD, POROWNANIE
W.M.

4.6. Ciagnienie drutu, pretéow i rur

pol 157 IE 10
Bajor T., Muskalski Z.: Badanie wplywu cza-
su miedzyoperacyjnej obrobki cieplnej na
przebieg procesu ciagnienia i wlasnosci me-
chaniczne drutéw ze stopu magnezu AZ31.
Rudy 1 Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 697-
700, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.

MAGNEZ, STOP, DRUT, OBROBKA NA
ZIMNO, CIAGNIENIE, OBROBKA CIEPL-
NA, WEASNOSC MECHANICZNA, MI-
KROSTRUKTURA

E.SS.

pol 158 IE 10
Muskalski Z.: Wplyw warunkéw tarcia na
naprezenia wlasne pierwszego rodzaju, w
drutach ze stali wysokoweglowej ciagnio-
nych z malymi gniotami koncowymi. Rudy



1 Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 729-732,
3 rys. 2 tab. bibliogr. 6 poz.

DRUT, CIAGNIENIE, NAPREZENIE WLA-
SNE, TARCIE, ANALIZA NUMERYCZNA,

SYMULACIJA
E.S.

pol 159 1E 10
Suliga M., Muskalski Z., Wiewiérowska S.:
Wplyw wielkosci gniotu pojedynczego na
wytrzymalo$¢ zmeczeniowa drutéw wyso-
koweglowych. Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54
nr 11 s. 736-739, 5 rys. 3 tab. bibliogr. 4 poz.
STAL WEGLOWA, DRUT, CIAGNIENIE,
WYTRZYMALOSC ZMECZENIOWA, BA-
DANIE LABORATORYINE

E.S.

4.7. Narzedzia i przyrzady
do ksztaltowania objetosciowego

ger 160 IE 10
Schenk W.: Fertigungslinie fiir Extrusions-
werkzeuge neu strukturiert. Nowa struktura
linii produkcyjnej do wykonywania narzedzi
do wyciskania. VDI-Z. 2009 Bd. 151 Nr 11/12
s. 51-53, S rys.

WYCISKANIE, NARZEDZIE, PRODUKCIJA,
AUTOMATYZACJA, DOKEADNOSC, ZU-
ZYCIE

B.K.

ger 161 IE 10
Keramik zehnmal standfester. Dziesi¢ciokrot-
nie trwalsze narzedzia ceramiczne. Umform-
technik 2009 Jg. 43 H. 4 s. 20-21, 3 rys.
BADANIE, WALCOWANIE, NARZEDZIE
CERAMICZNE, KOROZJA, ODPORNOSC,
TRWALOSC

B.K.

rus 162 1IE 10
Pankratov D.L., Sibakov V.G., ZiganSin R.F.
Osobennosti plasti¢eskogo tecenid metalla pri
proSivke puansonami s razlicnoj formoj torca.
Plynigcie plastyczne metalu w procesie prze-
bijania stemplami o réznym ksztalcie po-
wierzchni czolowej. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2009 t. 51 nr 10 s. 29-35, 15 rys. 1 tab.

PRZEBIJANIE, STEMPEL, POWIERZCH-
NIA ROBOCZA, KSZTALT, PLYNIECIE
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MATERIALU, KONSTRUKCIJA, ZALECE-
NIA

W.M.

4.8. Maszyny i urzadzenia do obrobki
plastycznej objetosciowej

ger 163 1E 10
Schuler wieder auf Draht. Prasy Srubiarskie
firmy Schuler. Umformtechnik 2009 Jg. 43
H. 4. 18-19, 3 rys.

OBROBKA  OBJETOSCIOWA, PRASA
SRUBIARSKA, PRZEMYSE MOTORYZA-
CYINY, PRZEZBRAJANIE, NAPED SER-
WOELEKTRYCZNY

B.K.

rus 164 IE 10
Balabanov LP., Kas’anov S.V., Safarov D.T.:
Zakonomernosti formirovanid otklonenij poka-
zatelej kacestva v tehnologiceskih operaciah
obrabotki detalej Stampovoj osnastki. Prawi-
dlowosci ustalania odchylen wskaznika ja-
kosci w procesach obrébki narzedzi do ob-
robki plastycznej. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009
t. 51 nr 8 s. 3-9, 6 rys. bibliogr. 4 poz.
WYROB, OPRZYRZADOWANIE, OBROB-
KA WIOROWA, OBROBKA PLASTYCZ-
NA, PROCES, JAKOSC, OCENA

W.M.

rus 165 1E 10
Malny¢ A.A., Sibakov V.G., Moroz V.V.: Me-
tody klassifikacii uzlov krivoSipnyh pressov po
prognoziruisim modelam. Klasyfikacja zespo-
16w pras korbowych z zastosowaniem mode-
li prognozowania. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009
t. 51 nr 8 s. 39-44, 7 rys. bibliogr. 5 poz.
PRASA KORBOWA, CZESCI MASZYN,
TRWALOSC, KLASYFIKACJA, METODA,

PROGNOZOWANIE
W.M.

rus 166 IE 10
Sibakov V.G., Malny¢ A.A., Moroz V.V.:
Opredelenie srokov otkaza detalej kuznecno-
Stampovocnyh masin. Okreslanie czasu zuzy-
cia czesci maszyn do obroébki plastycznej.
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 8 s. 44-48,
2 rys. 1 tab. bibliogr. 3 poz.

MASZYNA DO OBROBKI PLASTYCZNEJ,
CZESCI MASZYN, ZUZYCIE, PROGNO-



ZOWANIE, BADANIE MODELOWE, KLA-
SYFIKACJA

W.M.

rus 167 IE 10

Averin V.V., Klimov S.N., Sokov V.1.: Ocenka
ispol’zovania taZzelyh krivoSipnyh gorace-
Stampovocnyh pressov i vintovyh pressov.
Ocena wykorzystania cig¢zkich pras korbo-
wych do kucia na goraco i pras srubowych.
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 10 s. 36-
41, 3 rys. 2 tab. bibliogr. 19 poz.

PRASA KUZNICZA, PRASA CIEZKA,

PRASA SRUBOWA, ZASTOSOWANIE,
POROWNANIE, ANALIZA, ZALECENIA
W.M.

5. TECHNOLOGIA PROSZKOW
SPIEKANYCH

pol 168 1IE 10
Bandota P., Gronostajski Z., Skubiszewski T.:
Przetwarzanie proszkow tytanu i jego stopu
Ti6Al4V. Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11
s. 701-706, 13 rys. 3 tab. bibliogr. 11 poz.
TYTAN, PROSZKI METALI, METALUR-
GIA PROSZKOW, PRASOWANIE, SPIE-

KANIE, STRUKTURA
E.S.

pol 169 IE 10

Wybrane wlasnosci materialéw z proszku
stopowego Al-Si-Fe-Cu-Mg-Zr i jego mie-
szanki z proszkiem aluminium otrzymanych
w procesach zageszczania i kucia na goraco.
Szczepanik S. (i in.). Rudy i Met. Niezel. 2009
R.54 nr 11 s. 711-716, 12 rys. bibliogr. 3 poz.

ALUMINIUM, PROSZKI METALI, ZA-
GESZCZANIE, KUCIE MATRYCOWE, OB-
ROBKA NA GORACO, MIKROSTRUKTU-

RA, WEASNOSC MECHANICZNA
E.S.

ger 170 IE 10
WeiBgirber T.: Pulvermetallurgische Techno-
logien zur Herstellung nanostrukturierter

Werkstoffe. Technologie metalurgii prosz-
kéw metali w wytwarzaniu materialéw na-
nostrukturalnych. WT  Werkstattstechnik
online 2009 Jg. 99 H. 10 s. 791-792, 4 rys.
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METALURGIA PROSZKOW, PROSZKI
METALI, NANOSTRUKTURA, NANOMA-

TERIAL, METODA
B.K.

6. TECHNIKA GRZANIA, PIECE
ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE

(brak materiatéw)

7. MECHANIZACJA 1 AUTOMATYZA-
CJA PROCESOW OBROBKI
PLASTYCZNEJ

(brak materiatéw)

8. TECHNIKA KOMPUTEROWEGO
WSPOMAGANIA W OBROBCE
PLASTYCZNEJ

pol 171 IE 10
Madej L..: Wieloskalowe modelowanie proce-
su kucia odkuwek ze stopu CuCr. Rudy
i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 754-755,
5 rys. bibliogr. 13 poz.

MIEDZ, STOP, KUCIE, OBROBKA NA GO-
RACO, ANALIZA NUMERYCZNA, MODEL
MATEMATYCZNY, WSPOMAGANIE
KOMPUTEROWE

E.SS.

rus 172 1E 10
Hamadeev S.A., Simonova L.A., Tlihin A.K.:
Baza precedentov tehnologi¢eskih marSrutov
Stampovocnogo proizvodstva v ramkah MES-
sistem. Baza precedensow przebiegu procesu
technologicznego w zakladach obrobki pla-
stycznej w ramach “systemu MES”. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 8 s. 29-35, 8 rys.
bibliogr 5 poz.

OBROBKA  PLASTYCZNA, ZAKELAD
PRODUKCYINY, TECHNOLOGIA, PRO-
JEKTOWANIE, BANK DANYCH, SYSTEM
INFORMACYJNY, WSPOMAGANIE KOM-

PUTEROWE
WM.

rus 173 1E 10
Smirnov O.M., Cepin M.A., Lisunec N.L.:
Sverhplasti¢nost’ materialov: perspektivy razv-
itid  materialov 1 tehnologij na osnove
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komp’ternogo modelirovania. Nadplastycz-

no$¢ materialow: perspektywy rozwoju no- c
wych materialéow i technologii na podstawie ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA

komputerowego modelowania. Kuzn.- THIGIENY PRACY, OCHRONA

Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 9 s. 16-26, 4 rys. SRODOWISKA
2 tab. bibliogr. 33 poz.

MATERIAE, NADPLASTYCZNOSC, STAN
TECHNIKI, PROCES, OBROBKA PLA-
STYCZNA, KLASYFIKACJA, BADANIE
MODELOWE, KOMPUTER 11. KRONIKA, SPRAWOZDANIA,
WM. RECENZJE, ROZNE

10. ZAGADNIENIA EKONOMICZNO-

(brak materiatow)

(brak materiatéw)

9. NORMALIZACJA I OCENA
ZGODNOSCI

(brak materialéw)

12. ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACJI

pol, eng 105 1IE 10
Hojny M.: Uruchomienie produkcji nowego asortymentu wanien. Cz. 2. Symulacje metoda
elementéw skonczonych w rownoleglym projektowaniu i wytwarzaniu. Obr. Plast. Met. 2009
t. 20 nr 4 s. 17-27, 9 rys. bibliogr. 4 poz.

Globalizacja 1 konkurencja w przemysle metalowym wymusza koniecznos¢ ograniczenia czasu
rozwoju produktu. Dlatego tez, komputerowe wspomaganie rozwoju produktu stalo si¢ jedna z naj-
bardziej waznych technik w przemys$le metalowym. Zastosowanie zintegrowanych systemow
CAD/CAM/CAE w projektowaniu narzedzi do tloczenia wraz z koncepcja inzynierii wspétbiezne;j,
pozwala na znaczne zredukowanie czasu rozwoju i kosztéw, a takze poprawi¢ jakos¢ 1 wprowadzic¢
produkt na rynek w wzglednie krétkim czasie. W artykule przedstawiono znaczenie zastosowania
symulacji MES w koncepcji projektowania wspotbieznego, w oparciu o przyktadowe wyniki analiz
narz¢dzia do tloczenia wanny z serii 1700.

(ze streszcz. aut.)

pol 110 IE 10
Gontarz A., Weronski W.S., Okon L.: Badanie zjawiska wyboczenia $cianki w procesie wywija-
nia kolnierzy w wyrobach drazonych. Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 778-782, 6 rys.
1 tab. bibliogr. 6 poz.

W niniejszym artykule przedstawiono wyniki badan procesu wywijania kolnierzy przy zastosowa-
niu tréjsuwakowej prasy kuzniczej. Jednym z ograniczen takiej metody jest wyboczenie $cianki
ksztattowanego wsadu drazonego. W opracowaniu przedstawiono wyniki badan dotyczacych
wplywu parametréw procesu na to ograniczenie. Jako zmienne parametry procesu przyjgto promien
zaokraglenia stempla ksztaltujacego, czynnik tarcia oraz grubo$¢ $cianki wsadu drazonego. Analiz¢
wykonano w oparciu o symulacje numeryczne metoda elementéw skonczonych dla przypadku
ksztattowania stopu aluminium 2618 na goraco. Stwierdzono, ze w zalezno$ci od wartosci bada-
nych parametréw mozna uzyska¢ wyroby: 1 — prawidtowe, 2 — z lekkim wyboczeniem, umozliwia-
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jacym wykonanie prawidlowej czgsci w kolejnych operacjach ksztattowania, 3 — wadliwe z duzym
wyboczeniem lub z zakuciem. Na podstawie uzyskanych wynikéw okreslono warto$ci parametrow,
przy ktorych proces przebiega bez wystapienia zjawiska wyboczenia scianki ksztalttowanego ele-

mentu.
(ze streszcz. aut.)

pol 130 IE 10
Milenin A., Walczyk W., Pietrzyk M.: Numeryczna analiza procesu kucia walow korbowych.
Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 11 s. 748-753, 14 rys. 2 tab. bibliogr. 5 poz.

Celem artykutu jest zastosowanie numerycznej symulacji kucia watéw korbowych do udoskonale-
nia technologii tego procesu. Wykonane zostaty préby plastometryczne dla stali stosowanych na
waly korbowe, i w oparciu o analiz¢ odwrotna, opracowano model reologiczny tej stali. Ten model
zostal zaimplementowany do programu z metody elementéw skonczonych i wykonano symulacje
réznych wariantéw procesu kucia. W oparciu o wyniki symulacji wybrano wariant najlepszy z

punktu widzenia zuzycia materiatu 1 poprawnosci ksztattu wyrobu gotowego.
(ze streszcz. aut.)
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