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NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE
Z ARTYKULOW, KSIAZEK I INNYCH MATERIALOW

1. ZAGADNIENIA OGOLNE,
MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA
CIEPLNA I CIEPLNO-MECHANICZNA

pol 527 1E 09
Bednarek S., Lukaszek-Solek A., Sinczak J.:
Wplyw tarcia na rozklad odksztalcen w pro-
cesie przeciskania przez kanal katowy pro-
sty spiralny i prosty schodkowy. Hutnik 2009
r. 76 nr 6 s. 383-388, 9 rys. bibliogr. 7 poz.
INTENSYWNE ODKSZTALCANIE PLA-
STYCZNE, PRZECISKANIE W KANALE
KATOWYM (ECAP), TARCIE, ROZKLAD
ODKSZTALCEN, ANALIZA NUMERYCZ-
NA

E.S.

eng 528 IE 09
Sotek K.P., Lukaszek-Sotek A., Kuziak R.:
Rheological properties of alloys near solidus
point intended for tixoforming. Wlasnosci re-
ologiczne stopéw metali formowanych tikso-
tropowo w temperaturach bliskich punktowi
solidus. Arch. Civ. Mech. Eng. 2009 vol. 9 nr
1s.111-117, 6 rys. bibliogr. 6 poz.

METAL POLCIEKLY, ALUMINIUM, STOP,
STAL NARZEDZIOWA, MIKROSTRUK-
TURA, BADANIE MODELOWE, MODEL

FIZYCZNY, REOLOGIA
E.S.

eng 529 IE 09
Korzynski M.: A model of smoothing slide
ball-burnishing and an analysis of the parame-
ter interaction. Model wygladzajacego na-
gniatania kulg i analiza wzajemnego oddzia-
lywania parametréw. J. Mat. Proc. Technol.

2009 vol. 209 nr 1 s. 625-633, 12 rys. 5 tab.
bibliogr. 11 poz.

METAL, POWIERZCHNIA, CHROPOWA-
TOSC, WYGLADZANIE, NAGNIATANIE,

KULA, MODEL FIZYCZNY, PARAMETRY
AM.

eng 530 IE 09
Nonlocal integral formulation for a plasticity —
induced damage model. Nielokalne catkowe
sformutowanie modelu pe¢kania indukowa-
nego odksztalceniem plastycznym. Andrade
F.X.C. (i in.). Inform. Technol. Mater. 2009
t. 9 nr 1 s.49-54, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.
BADANIE MODELOWE, METODA ELE-
MENTOW SKONCZONYCH, PEKANIE,
ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, PEKA-
NIE KRUCHE, KSZTALTOWANIE LEPKO-
PLASTYCZNE

AS.

eng S311IE 09
Muszka K., Doniec K., Majta J.: Possibilities
of the mechanical behaviour modelling of
structures after severe plastic deformation
(SPD). Wilasnosci mechaniczne materialow
ultradrobnoziarnistych wytworzonych tech-
nikag SPD - mozliwosci modelowania. In-
form. Technol. Mater. 2009 t. 9 nr 1 s. 85-91, 6
rys. 3 tab. bibliogr. 12 poz.
DROBNOZIARNISTOSC, PLASTYCZ-
NOSC, BADANIE MODELOWE, STRUK-
TURA, INTENSYWNE ODKSZTALCENIE
PLASTYCZNE, WLASNOSC MECHA-
NICZNA, WEASNOSC POZADANA, WLA-

SNOSC PLASTYCZNA
A.S.



2. TARCIE I SMAROWANIE

rus 532 1IE 09
Dobrov I.V.: Analiz processov trenia tverdyh i
plasti¢eski deformiruemyh tel v mehanike ma-
Sin na primere osadki simmetri¢noj zagotovki
ploskimi bojkami (prodolzenie). Analiza pro-
cesow tarcia twardych i odksztalcanych pla-
stycznie cial w mechanice maszyn na przy-
kladzie speczania symetrycznego materiatu
wyjsciowego plaskimi kowadlami (cd.).
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 3 s. 3-10, 3
rys. bibliogr. 11 poz.

MATERIAEL.  WYJSCIOWY, KOWADLO,

TARCIE, SPECZANIE, OBCIAZENIE,
ANALIZA TEORETYCZNA, BADANIE
MODELOWE

W.M.

3. PROCESY CIECIA I KSZTALTOWA-
NIA BLACH, PRETOW I RUR

3.1. Zagadnienia ogo6lne, materialy
i ich metody badan

pol 533 1IE 09
Siodtak D., Kawalla R.: Badania wlasciwoSci
nowoczesnych blach karoseryjnych ze stali
typu TRIP. Hutnik 2009 R. 76 nr 6 s. 372-377,
6 rys. 3 tab. bibliogr. 15 poz.

BLACHA, STAL TRIP, KAROSERIA SA-
MOCHODOWA, WEASNOSC MECHA-
NICZNA, MIKROSTRUKTURA, BADANIE
LABORATORYINE

E.S.

eng 534 1IE 09

Microstructure and mechanical properties of
AZ31 magnesium alloy sheets produced by
differentials peed rolling. Xia W. (i in.). Mi-
krostruktura i wlasnosci mechaniczne blach
ze stopu magnezu AZ31 wyprodukowanych
metoda walcowania ze zréznicowana pred-
koscia walcéw. J. Mat. Proc. Technol. 2009
vol. 209 nr 1 s. 26-31, 5 rys. 1 tab. bibliogr. 23
poz.

WALCOWANIE, PROCES NOWY, DROB-
NOZIARNISTOSC, BLACHA, MAGNEZ,
STOP, MIKROSTRUKTURA, WEASNOSC
MECHANICZNA, BADANIE LABORATO-

RYJNE
AM.

eng 535 IE 09
Giuliano G., Franchitti S.: The determination
of material parameters from superplastic free-
bulging tests at constant pressure. Wyznacza-
nie charakterystycznych wlasno$ci materia-
lu na podstawie prob swobodnego nadpla-
stycznego rozpeczania przy stalym cisnieniu.
Int. J. Mach. Tool. Manufac. 2008 vol. 48 nr
12-13 s. 1519-1522, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 19
poz.

BLACHA, MAGNEZ, STOP, NADPLA-
STYCZNOSC, WEASNOSC MECHANICZ-
NA, BADANIE, ROZPECZANIE, METODA

ELEMENTOW SKONCZONYCH
AM.

eng 536 IE 09
Yagami T., Manabe K., Miyamoto T.: Ductile
fracture behavior of 5052 aluminum alloy sheet
under cyclic plastic deformation at room tem-
perature. Powstawanie przelomu ciagliwego
w blasze ze stopu aluminium 5052 poddanej
cyklicznemu odksztalcaniu plastycznemu w
temperaturze pokojowej. J. Mat. Proc. Tech-
nol. 2009 vol. 209 nr 2 s. 1042-1047, 10 rys. 2
tgab. bibliogr. 8 poz.

BLACHA ALUMINIOWA, OBCIAGANIE,
OBROBKA CYKLICZNA, PEKNIECIE PLA-

STYCZNE
AM.

eng 537 IE 09
Thermo-mechanical forming of Al-Mg-Si
sheet. Boogaard Van den A.H. (Ton) (i in.).
Termomechaniczna obrébka plastyczna
blach Al-Mg-Si. Inform. Technol. Mater. 2009
t.9nr 1s.5-11, 9 rys. bibliogr. 10 poz.

OBROBKA NA CIEPLO, ALUMINIUM,
MATERIAE. MODELOWY, OBROBKA
CIEPLNO-PLASTYCZNA, BLACHA ALU-
MINIOWA, BADANIE MODELOWE, TLO-

CZENIE
AS.

eng 538 IE 09
Roll K., Wiegandt K.: Tendencies and new
requirements in the simulation of sheet metal



forming processes. Rozwdj tendencji i wyma-
gan w symulacji numerycznej proceséow
formowania blach. Inform. Technol. Mater.
2009 t. 9 nr 1 s. 12-24, 12 rys. 1 tab. bibliogr.
31 poz.

WYTELOCZKA, SAMOCHOD, SPREZY-
NOWANIE, SYMULACIJA, PEKANIE, BA-

DANIE MODELOWE, CHARAKTERY-
STYKA  TECHNICZNA, TLOCZENIE,
ANALIZA NUMERYCZNA

AS.

eng 539 1IE 09

Modeling and numerical simulation of elasto-
viscoplastic anisotropic behavior of tantalum
including the ductile damage effect. Paris T.
(i1in.). Modelowanie i symulacja numeryczna
sprezysto lepko plastycznego anizotropowe-
go zachowania tantalu z uwzglednieniem
efektu plastycznego pekania. Inform. Tech-
nol. Mater. 2009 t. 9 nr 1 s. 25-29, 6 rys. bi-
bliogr. 11 poz.

TANTAL, PEKANIE, ANIZOTROPIA, BA-
DANIE MODELOWE, SYMULACIJA, PLA-
STYCZNOSC, OBLICZANIE NUMERYCZ-
NE

AS.

eng 540 IE 09
Prediction of forming limit in stretch flanging
by finite element simulation combined with
ductile fracture criterion. Takuda H. (i in.).
Okreslanie warto$ci odksztalcen Kkrytycz-
nych w tescie tlocznosci z wykorzystaniem
symulacji metoda elementéw skonczonych
sprz¢zona z Kkryterium plastycznego peka-
nia. Inform. Technol. Mater. 2009 t. 9
nr 1s. 137-142, 10 rys. 1 tab. bibliogr. 9 poz.
TEOCZNOSC, PEKNIECIE PLASTYCZNE,
ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, BADA-
NIE, METODA ELEMENTOW SKONCZO-
NYCH, SYMULACJA, BADANIE LABO-
RATORYJNE

AS.

eng 541 IE 09
Korhonen A.S., Manninen T., Yoon IL.W.: On
the forming and fracture limits of sheet metals.
O ograniczeniach odksztalcenia i pekania
blach cienkich. Inform. Technol. Mater. 2009
t.9nr 1 s. 143-147, 8 rys. bibliogr. 11 poz.
PEKNIECIE PLASTYCZNA, GRANICA
PLASTYCZNOSCI, ODKSZTALCENIE

PLASTYCZNE, BLACHA CIENKA, BLA-
CHA TWARDA, BLACHA ALUMINIOWA,

WYBRZUSZANIE, ODKSZTALCENIE
GRANICZNE

AS.

eng 542 1IE 09

Paraianu L, Banabic D.: A new method for the
evaluation of the yield criteria accuracy. Nowa
metoda oszacowania dokladnosci kryterium
plastycznosci. Inform. Technol. Mater. 2009 t.
9nr1s. 148-152, 3 rys. 3 tab. bibliogr. 14 poz.
PLASTYCZNOSC, PLYNIECIE MATERIA-

EU, ANIZOTROPIA, DOKEADNOSC,
WSPOLCZYNNIK, = WARUNEK  PLA-
STYCZNOSCI

A.S.

eng 543 IE 09

Determination of mechanical properties of the
weld zone of tailor-welded blanks. Rojek J.
(i in.). Wyznaczanie wlasnosci mechanicz-
nych strefy spoiny w blachach spawanych
laserowo. Inform. Technol. Mater. 2009 t. 9
nr 1 s. 153-158, 12 rys. bibliogr. 5 poz.

WYKROJKA SPAWANA, WEASNOSC
MECHANICZNA, PROBA ROZCIAGANIA,

PROBA WYBRZUSZANIA, SYMULACJA
AS.

eng 544 1E 09
Investigation on sheet hydroforming of tailor-
welded blanks and comparison with conven-
tional deep drawing. Qarakhani M. (i in.). Ana-
liza procesu hydroformingu blach cienkich z
wsadow spawanych laserowo w poréwnaniu
z konwencjonalnym procesem glebokiego
ttoczenia. Inform. Technol. Mater. 2009 t. 9 nr
1s. 159-165, 10 rys. 3 tab. bibliogr. 9 poz.
WYKROJKA SPAWANA, ROZKLAD NA-
PREZEN, TLOCZENIE HYDROMECHA-
NICZNE, TLOCZENIE GLEBOKIE, BLA-
CHA CIENKA, ROZKEAD NAPREZEN

AS.

3.2. Cigcie

ger 545 IE 09
Schréder W.: Hochleistungsstanzen. Gut beolt
ist halb gestanzt. Dobre smarowanie warun-



kiem wysokowydajnego wykrawania. Blech
InForm 2009 Nr 2 s. 28-31, 6 rys.

WYKRAWANIE, SMAROWANIE, EFEK-
TYWNOSC EKONOMICZNA, OCHRONA

SRODOWISKA, ERGONOMIA
B.K.

3.3. Gigcie, prostowanie i profilowanie

ger 546 IE 09
Manger S.: Berechnete Federung. Obliczone
odksztalcenie sprezyste. Metallhandwerk

2009 Jg. 111 Nr4s. 15-17, 3 1ys.
PROFIL, GIETARKA, ODKSZTALCENIE
SPREZYSTE, GEOMETRIA, STEROWA-

NIE, ALGORYTM
B.K.

ger 547 1E 09
Blechumformung fiir maBgeschneiderte Pro-
file. Voges-Schwieger K. (i in.). Obrébka pla-
styczna profili cietych na wymiar. Blech
2009 Jg. 56 H. 4 s. 10-13, 6 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYIJNY, KON-
STRUKCJA LEKKA, BADANIE, OBROBKA
PLASTYCZNA BLACHY, GIECIE Z PRZE-
CIAGANIEM, ELASTYCZNOSC, CHELO-

DZENIE, PROFIL
B.K.

rus 548 IE 09
Opredelenie silovyh parametrov gibki trub.
Boguslaev V.A. (i in.). OkreS$lenie sily przy
gieciu rur. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51
nr 3 s. 10-16, 6 rys.

RURA, GIECIE, SILA, MOMENT GNACY,

PROMIEN GIECIA
W.M.

rus 549 1E 09
Vdovin S.1., Mihajlov V.N., Tatar¢enkov N.V.:
Ovalizacia secCenia trub pri gibke. Owalizacja
przekroju rur przy gieciu. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2009 t. 51 nr 3 s. 21-24, 4 rys. 1 tab.
bibliogr. 3 poz.

RURA, GIECIE, OWALNOSC, ANALIZA

TEORETYCZNA, BADANIE MODELOWE
W.M.

3.4. Tloczenie i wyoblanie

pol 550 IE 09
Adamus J., Lacki P.. Wybrane aspekty tlo-
czenia blach tytanowych. Stal 2009 nr 5-6
s. 34, 37-39, 41, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 16 poz.

TYTAN, STOP, TLOCZENIE, WADY, ZA-
LETY, SMAROWANIE, TARCIE, BADA-

NIE, WYTLOCZKA
E.S.

eng 551 IE 09
Plewinski A., Drenger T.: Spinning and flow
forming hard-to-deform metal alloys. Wy-
oblanie i zgniatanie obrotowe trudno od-
ksztalcalnych stopéw metali. Arch. Civ.
Mech. Eng. 2009 vol. 9 nr 1 s. 101-109, 12 rys.
4 tab. bibliogr. 11 poz.

OBROBKA PLASTYCZNA PRZYROSTO-
WA, WYOBLANIE, ZGNIATANIE OBRO-
TOWE, STOP TRUDNOODKSZTALCAL-
NY, PROCES, TECHNOLOGIA

E.SS.

eng 552 1E 09
Hyrcza-Michalska M., Grosman F.: The evalu-
ate of laser welded tailor and tubular blanks
formability for automotive vehicle elements
stamping. Ocena podatnosci wsadéw w po-
staci blach i rur spawanych laserowo do tlo-
czenia elementéw pojazdow samochodo-
wych. Arch. Civ. Mech. Eng. 2009 vol. 9 nr 1
s. 69-81, 13 rys. 1 tab. bibliogr. 12 poz.
BLACHA, RURA, WYKROJKA SPAWANA,
WEASNOSC MECHANICZNA, TEOCZE-

NIE, PRZEMYSt MOTORYZACYINY
E.S.

eng 553 IE 09
Optimization methods for the tube hydrofor-
ming process applied to advanced high-
strength steels with experimental verification.
Abedrabbo N. (i in.). Metody optymalizacji
procesu hydromechanicznego tloczenia rur z
nowoczesnych wysokowytrzymalych stali z
doswiadczalng weryfikacja. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 209 nr 1 s. 110-123, 28 rys.
3 tab. bibliogr. 20 poz.

RURA, STAL O WYSOKIEJ WYTRZYMA-
LOSCI, TLOCZENIE HYDROMECHA-
NICZNE, PROCES, PARAMETRY, OPTY-
MALIZACJA, METODA ELEMENTOW



SKONCZONYCH, BADANIE LABORATO-
RYJINE

AM.

eng 554 1IE 09
Analysis of thickness distribution of square-
sectional hydroformed parts. Xu X. (i in.).
Analiza rozkladu grubosci Scianek czesci o
przekroju kwadratowym tloczonych hy-
dromechanicznie. J. Mat. Proc. Technol. 2009
vol. 209 nr 1 s. 158-164, 11 rys. 1 tab. bibliogr.
10 poz.

RURA, ROZTLACZANIE, TLOCZENIE
HYDROMECHANICZNE, RURA KWA-
DRATOWA, SCIANKA, GRUBOSC, ANA-
LIZA TEORETYCZNA, SYMULACIJA, ME-

TODA NUMERYCZNA
AM.

eng 555 1IE 09
van den Bosch M.J., Schreurs P.J.G., Geers
M.G.D.: On the prediction of delamination
during deep-drawing of polymer coated metal
sheet. Przewidywanie oddzielenia si¢ powlo-
ki podczas glebokiego tloczenia blach po-
wlekanych polimerem. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 1 s. 297-302, 14 rys. bibliogr.
13 poz.

BLACHA POKRYTA, POLIMER, TLOCZE-
NIE GLEBOKIE, POWLOKA, ZNIE-
KSZTALCENIE, BADANIE MODELOWE,
METODA NUMERYCZNA

AM.

eng 556 1IE 09

Hariharan K., Balaji C.: Material optimization:
A case study using sheet metal-forming analy-
sis. Optymalizacja materialu wyjsciowego.
Analiza przypadku tloczenia blach. J. Mat.
Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 1 s. 324-331,
12 rys. 1 tab. bibliogr. 23 poz.

BLACHA, TLOCZENIE, WSTEPNIAK,
WYMIARY, OPTYMALIZACJA, ANALIZA
NUMERYCZNA, BADANIE MODELOWE,
METODA ELEMENTOW SKONCZONYCH

AM.

eng 557 1E 09
Single point incremental forming of tailored
blanks produced by friction stir welding. Silva
M.B. (i in.). Jednopunktowe tloczenie przy-
rostowe wstepniakéow wytwarzanych na
wymiar metoda zgrzewania tarciowego. J.

Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 2 s. 811-
820, 11 rys. 3 tab. bibliogr. 16 poz.

ALUMINIUM, STOP, BLACHA, WSTEP-
NIAK, ZGRZEWANIE, TARCIE, TELOCZE-
NIE PRZYROSTOWE, WYTLOCZKA, JA-

KOSC, ODKSZTALCALNOSC PLA-
STYCZNA, WYKROJKA SPAWANA

AM.

eng 558 IE 09

Andersson A.: Evaluation and visualisation of
surface defects on auto-body panels. Ocena i
wizualizacja wad powierzchniowych wytlo-
czek karoseryjnych. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 2 s. 821-837, 23 rys. 9 tab.
bibliogr. 27 poz.

KAROSERIA SAMOCHODOWA, WY-
TELOCZKA, POWIERZCHNIA, WADY, BA-
DANIE LABORATORYIJINE, ANALIZA
NUMERYCZNA, SYMULACJA, METODA

ELEMENTOW SKONCZONYCH
AM.

eng 559 IE 09
Zhang Q., Wang Z.R., Dean T.A.: The mecha-
nics of multi-point sandwich forming. Mecha-
nika procesu wielopunktowego tloczenia z
przekladka. Int. J. Mach. Tool. Manufac. 2008
vol. 48 nr 12-13 s. 1495-1503, 17 rys. 1 tab.
bibliogr. 16 poz.

BLACHA, TLOCZENIE WIELOPUNKTO-
WE, PRZEKLADKA, PRZYRZAD, WY-

TEOCZKA, WADY, SMAROWANIE
AM.

eng 560 IE 09

Development of an advanced superplastic for-
ming process utilizing a mechanical pre-
forming operation. Luo Y. (i in.). Rozwéj no-
woczesnego procesu tloczenia materialu w
stanie nadplastycznym z zastosowaniem
operacji mechanicznego odksztalcania
wstepnego. Int. J. Mach. Tool. Manufac. 2008
vol. 48 nr 12-13 s. 1509-1518, 15 rys. 4 tab.
bibliogr. 15 poz.

BLACHA, NADPLASTYCZNOSC, TLO-
CZENIE IMPULSEM GAZU, TLOCZENIE
WIELOOPERACYJNE, BADANIE PRZE-

MYSEOWE, SYMULACJA, METODA
ELEMENTOW SKONCZONYCH, POROW-
NANIE

AM.



ger 561 IE 09
Rapid Prototyping in der Blechumformung.
Fransen V. (i in.). Szybkie projektowanie wy-
ttoczek osiowosymetrycznych. VDI-Z. 2009
Jg. 151 Nr 4 s. 67-69, 5 rys. bibliogr. 6 poz.
BADANIE, PROTOTYP, EKONOMICZ-
NOSC, JAKOSC, ELASTYCZNOSC, OB-
ROBKA PLASTYCZNA PRZYROSTOWA,

WYOBLANIE, WYTLOCZKA
B.K.

rus 562 1E 09
NeperSin R.I.: Modelirovanie osesimmetri¢noj
vytazki tonkostennoj obolocki puansonom sl-
oznoj formy s ucetom normal’noj anizotropii i
uprocnenia materiala zagotovki. Badanie mo-
delowe procesu osiowosymetrycznego wytla-
czania cienkosciennej czesci cylindrycznej
stemplem o zlozonym ksztalcie, z uwzgled-
nieniem anizotropii normalnej i umocnienia
materialu wyjsciowego. Kuzn.-Stampov. Pro-
iz. 2009 t. 51 nr 3 s. 33-37, 1 rys. bibliogr. 9
poz.

POWLOKA CYLINDRYCZNA, TLOCZE-
NIE, STEMPEL, KSZTALT, ANIZOTROPIA
NORMALNA, UMOCNIENIE, BADANIE

MODELOWE, ZALEZNOSC
W.M.

3.5. Inne procesy ciecia i ksztaltowania
blach, pretéw i rur

eng 563 1IE 09
Haiping Y.U.,, Chunfeng L.I, Jianghua
D.E.N.G.: Sequential coupling simulation for
electromagnetic — mechanical tube compres-
sion by finite element analysis. Symulacja
sekwencyjnego sprze¢zenia przy elektroma-
gnetyczno-mechanicznym $ciskaniu rury za
pomoca analizy metoda elementéw skonczo-
nych. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 2
s. 707-713, 13 rys. 1 tab. bibliogr. 16 poz.
RURA, SCISKANIE, OBROBKA ELEK-
TROMAGNETYCZNA, SYMULACJA, ME-
TODA ELEMENTOW SKONCZONYCH,
SILA

AM.

eng 564 IE 09
Haiping Y.U., Chunfeng L.I.: Effects of current
frequency on electromagnetic tube compres-

sion. Wplyw czestotliwosci pradu elektrycz-
nego na proces elektromagnetycznego S$ci-
skania rury. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol.
209 nr 2 s. 1053-1059, 12 rys. 2 tab. bibliogr.

15 poz.

RURA, SCISKANIE, OBROBKA ELEK-
TROMAGNETYCZNA, PRAD  ELEK-
TRYCZNY, CZESTOTLIWOSC, OPTYMA-
LIZACJA

AM.

ger 565 IE 09

Weil W.: Neues Verfahren unterstiitzt die Fer-
tigung von Edelstahlkurzrohren ab Losgrofe
Eins. Nowa metoda wykonania krétkich rur
ze stali stopowej w produkcji maloseryjnej.
Maschinenmarkt 2009 Jg. 115 Nr 12 s. 22-24,
8 rys.

RURA ZE SZWEM, STAL STOPOWA,
PRODUKCJA MALOSERYINA, ZWIJANIE,
ELASTYCZNOSC, NARZEDZIE, WYMIA-
NA

B.K.

ger 566 IE 09
Girtner W.: Innovatives Fiige- und Umform-
verfahren als Kostendriicker im modernen Ka-
rosseriebau. Nowatorskie metody lgczenia i
ksztaltowania w nowoczesnym wytwarzaniu
karoserii. Maschinenmarkt 2009 Jg. 115 Nr 19
s. 20-23, 4 rys.

PRZEMYSEL MOTORYZACYINY, KARO-
SERIA  SAMOCHODOWA, GEOMETRIA,
LACZENIE, ZAGINANIE, ZACISKANIE,
ELASTYCZNOSC, OSZCZEDNOSC

B.K.

ger 567 IE 09
Frick W.: Rollfalzen bietet Einsparpotenziale.
L.aczenie blach metoda zaginania krawedzi
z zaciskaniem zrédlem oszczednos$ci. Ma-
schinenmarkt 2009 Jg. 115 Nr 19 s. 18-19,
Srys.

KAROSERIA SAMOCHODOWA, BLACHA,
LACZENIE, ZAGINANIE, ZACISKANIE,
KRAWEDZ, PRZEMYSE WYROBOW GO-
SPODARSTWA DOMOWEGO

B.K.

rus 568 IE 09

Zakirov D.M., Sabadas A.V., Nurkaev L.B.:
Tehnologii vysadki vintov, samorezov s profi-
lem S$lica na golovke v forme ,,TORKS”.
Technologia speczania $rub i blachowkretow



z wglebieniem krzyzakowym na gléwce.
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 3 s. 25-30,
10 rys. bibliogr. 2 poz.

SRUBA, TECHNOLOGIA, BRAKI, ANALI-

ZA, PROCES NOWY, JAKOSC
W.M.

3.6. Narzedzia i przyrzady do cigcia
i ksztaltowania blach, pretow i rur

eng 569 IE 09
Investigation on the applicability of chemical
deposited Ni — shell tools for deep-drawing
processes. Hufenbach W. (i in.). Badania
przydatnosci nanoszonych chemicznie po-
wlok niklowych na narzedzia stosowane w
procesach glebokiego tloczenia. Arch. Civ.
Mech. Eng. 2009 vol. 9 nr 1 s. 61-68, 8 rys.
7 tab. bibliogr. 5 poz.

TEOCZENIE GLEBOKIE, NARZEDZIE DO
OBROBKI PLASTYCZNEJ, POLIMER, NI-
KIEL, POWLOKA, TRIBOLOGIA, PROTO-

TYP, ANALIZA NUMERYCZNA
E.S.

eng 570 1IE 09
Larsson M.: Computational characterization of
drawbeads. A basic modeling method for data
generation. Obliczeniowa charakterystyka
progéw ciagowych. Podstawowa metoda
modelowania celem uzyskania danych. J.
Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 1 s. 376-
386, 23 rys. 1 tab. 1 zal. bibliogr. 24 poz.
BLACHA, TLOCZENIE, PROG CIAGOWY,
CHARAKTERYSTYKA, BADANIE MODE-
LOWE, METODA ELEMENTOW SKON-

CZONYCH, ANALIZA NUMERYCZNA
AM.

ger 571 IE 09
Munde A.: Werkzeuge fiir die Blechumfor-
mung. Narzedzia do obrébki plastycznej bla-
chy. Maschinenmarkt 2009 Jg. 115 Nr 12 s.
20-21, 3 rys.

PRZEMYSE. MOTORYZACYJNY, PRZE-
MYSE.  WYROBOW  GOSPODARSTWA
DOMOWEGO, TLOCZNIK, MATERIAL,
STAL NARZEDZIOWA, POLIURETAN,
PROTOTYP, PRODUKCJA MALOSERY]J-
NA

B.K.

ger 572 1IE 09
Probst M.: Mit neuer Entwicklungsmethode
schneller zu besseren Tiefziehwerkzeugen.
Przyspieszenie wykonywania tlocznikow
nowa metoda. Maschinenmarkt 2009 Jg. 115
Nr 12 s. 26-27, 4 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, TLOCZ-
NIK, STAL O WYSOKIEJ WYTRZYMALO-
SCI, ODKSZTALCENIE SPREZYSTE, SY-

MULACJA,  METODA ELEMENTOW
SKONCZONYCH

BK.

ger 573 IE 09

Riickfederungseffekte beherrschen. Usuwanie
efektow odksztalcenia sprezystego. Ind. Anz.
2009 Jg. 131 Nr 12 5. 57, 1 rys.

PRZEMYSL MOTORYZACYINY, TLOCZ-
NIK, WYTLOCZKA, DLUGOSC, OD-
KSZTALCENIE SPREZYSTE, SYMULA-

CJA, SPREZYNOWANIE POWROTNE
B.K.

3.7. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej blach, pretéw i rur

ger 574 1IE 09
Albrecht V.: Scharfe Kurven. Gigcie rur z ma-
lym promieniem giecia. Ind. Anz. 2009 Jg.
131 Nr 13 s. 24-28, 5 rys.

RURA, STAL STOPOWA, PROMIEN GIE-
CIA MALY, GIETARKA, NAPED SERWO-
ELEKTRYCZNY, STEROWANIE NUME-

RYCZNE
BK.

ger 575 IE 09

Schifer E.: Die Kundenversteher. Urzadzenie
do prostowania metoda przeginania. Binder
Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 3/4 s. 12-15, 5
rys.

TASMA, KRAG, PROSTOWANIE PRZEGI-
NANIEM, STAL O WYSOKIEJ] WYTRZY-
MALOSCI, PRZYCINANIE, NARZEDZIE,
WYMIANA

B.K.

ger 576 IE 09
Flexible Neuentwicklung. Nowa konstrukcja
maszyny do giecia rur. Binder Bleche Rohre
2009 Jg. 50 Nr 3/4 5. 21, 1 rys.



RURA, GIECIE, GIETARKA, GIECIE SWO-
BODNE, NAPED SERWOELEKTRYCZNY,

ELASTYCZNOSC
B.K.

ger 577 IE 09
Miillerleile F.: Hochkantrichten. Prostowanie
metodg przeginania. Binder Bleche Rohre
2009 Jg. 50 Nr 3/4 s. 22-23, 2 rys.

TASMA, KRAG, PROSTOWANIE PRZEGI-
NANIEM, URZADZENIE, AUTOMATYZA-
CJA

B.K.

ger 578 1IE 09
Henrich L.: Fit fiir hochfeste Stidhle. Prosto-
wanie tasmy ze stali o wysokiej wytrzymalo-
sci. Bander Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 3/4
s. 50-52, 3 rys.

PRZEMYSt. MOTORYZACYIJNY, KON-
STRUKCJA LEKKA, STAL O WYSOKIEJ
WYTRZYMALOSCI, TASMA, PROSTO-

WANIE PRZEGINANIEM
B.K.

ger 579 1IE 09
Mit Know-how zur Form. Ksztaltowanie du-
zych wytloczek lotniczych metoda obciaga-
nia. Binder Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 3/4
s. 56-57, 2 rys.

PRZEMYSL LOTNICZY, WYTLOCZKA
LOTNICZA, OBCIAGARKA, NAPED HY-

DRAULICZNY, STEROWANIE NUME-
RYCZNE

BK.

ger 580 IE 09

Marini P.: Flexibel zum Wunschprofil. Nowa
profilarka produkcji wloskiej. Binder Bleche
Rohre 2009 Jg. 50 Nr 3/4 s. 60-62, 4 rys.
PROFILARKA, PODAJNIK WALCOWY,
ELASTYCZNOSC, = PROGRAMOWANIE,
STEROWANIE ELEKTRONICZNE

B.K.

ger 581 IE 09
Europas Abkantriese. Najwieksza prasa kra-
wedziowa w Europie. Binder Bleche Rohre
2009 Jg. 50 Nr 3/4 s. 63, 1 rys.

PRASA KRAWEDZIOWA, NAPED HY-

DRAULICZNY, KORPUS, SPAWANIE
B.K.
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ger 582 IE 09
Hermes M., Dirksen U., Tekkaya A.: Biegen
mit Nachdruck. Gigcie z nagniataniem. Blech
2009 Jg. 56 H. 4 s. 13-15, 3 rys.

BADANIE, PROFIL, GIECIE SWOBODNE,
GIETARKA ROLKOWA, PROTOTYP, NA-

GNIATANIE
BK.

ger 583 IE 09

Bednarz M.: Servospindelpressen. Clever auf
Serienkurs. Zastosowanie napedu serwoelek-
trycznego w produkcji seryjnej pras srubo-
wych. Blech InForm 2009 Nr 2 s. 24-25, 3 rys.

PRASA SRUBOWA, SUWAK PRASY, NA-
PED SERWOELEKTRYCZNY, POZYCJO-

NOWANIE, SPRAWNOSC, ROWNOLE-
GLOSC

B.K.

ger 584 IE 09
Schwenkbiegen. Hoch und runtermiihelos.

Nowa konstrukcja zaginarki umozliwiajaca
zmniejszenie obslugi przy manipulowaniu
duzych arkuszy blachy. Blech InForm 2009
Nr 2 s. 36-37, 3 rys.

BLACHA-ARKUSZ, ZAGINANIE, MANI-
PULOWANIE, OBSLUGA, ZAGINARKA

B.K.

4. PROCESY KSZTALTOWANIA
OBJETOSCIOWEGO

4.1. Zagadnienia ogo6lne, materialy
i ich metody badan

eng 585 IE 09
Viatkina E.M., Brekelmans W.A.M., Geers
M.G.D.: The role of plastic slip anisotropy in
the modelling of strain path change effects.
Znaczenie anizotropii poslizgu plastycznego
w modelowaniu wplywu zmian sposobu od-
ksztalcenia. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol.
209 nr 1 s. 186-193, 7 rys. 2 tab. bibliogr. 20
poz.

ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, PO-
SLIZG, ANIZOTROPIA, OBROBKA PLA-
STYCZNA, ZMIANA, TEKSTURA,
KRYSZTAL DYSLOKACJA, ANALIZA



TEORETYCZNA, ANALIZA NUMERYCZ-
NA

AM.

eng 586 1E 09
Control of ultrafine microstructure by single-
pass heavy deformation and cold forging of
metal. Yanagimoto J. (i in.). Regulacja ultra-
drobnoziarnistej mikrostruktury za pomoca
duzego odksztalcenia w jednym zabiegu i
kuciu metalu na zimno. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 2 s. 679-685, 10 rys. 2 tab.
bibliogr. 10 poz.

METAL, MIKROSTRUKTURA, DROBNO-
ZIARNISTOSC, WYCISKANIE WSPOE-
BIEZNE, OBROBKA NA GORACO, SPE-

CZANIE, OBROBKA NA ZIMNO
AM.

eng 587 IE 09
Agena A.S.M.: A study of flow characteristics
of nanostructured AI-6082 alloy produced by
ECAP under upsetting test. Zastosowanie
proby speczania do badania charakterystyk
plynigcia stopu Al-6082 o nanostrukturze
uzyskanej przez przeciskanie w kanale ka-
towym. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr
2 's. 856-863, 8 rys. 2 tab. bibliogr. 10 poz.

ALUMINIUM, STOP, PRZECISKANIE W
KANALE KATOWYM (ECAP), NANO-
STRUKTURA, ODKSZTALCENIE PLA-
STYCZNE, CHARAKTERYSTYKA, BA-

DANIE LABORATORYINE, SPECZANIE
AM.

eng 588 1E 09

Thermomechanical modeling and simulation of
aluminum alloy behavior during extrusion and
cooling. Parvizian F. (i in.). Termomecha-
niczne modelowanie i symulacja zachowania
si¢ stopu aluminium podczas wyciskania i
chlodzenia. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol.
209 nr 2 s. 876-883, 8 rys. 1 tab. bibliogr. 12
poz.

ALUMINIUM, STOP, WYCISKANIE
WSPOLBIEZNE, BADANIE MODELOWE,
ANALIZA TEORETYCZNA, SYMULACIJA,

CHLODZENIE
AM.

eng 589 IE 09
Effect of temperature and strain rate on friction

factor during hot deformation of Al-Mg and
Al-Cu-Mg Al-alloys. Petrov P. (i in.). Wplyw

11

temperatury i predkosci odksztalcania na
czynnik tarcia podczas odksztalcania na go-
raco stopéow aluminium Al-Mg i Al-Cu-Mg.
Inform. Technol. Mater. 2009 t. 9 nr 1 s. 55-60,
3 rys. 4 tab. bibliogr. 7 poz.

ALUMINIUM, STOP, TARCIE, OBROBKA
NA GORACO, PIERSCIEN, WSPOELCZYN-

NIK, KUCIE
AS.

eng 590 IE 09
Numerical modelling of the process of bimetal-
lic bar rolling in a three-high skew rolling mill.
Sawicki S. (i in.). Modelowanie procesu wal-
cowania pretéow bimetalowych w trojwalco-
wej walcarce skosnej. Inform. Technol. Mater.
2009 t. 9 nr 1 s. 130-136, 10 rys. 1 tab. biblio-
gr. 9 poz.

WALCOWANIE SKOSNE, PRET OKRA-
GLY, ZEBRO, BIMETAL, KOROZJA, ME-
TODA ELEMENTOW SKONCZONYCH,

ODPORNOSC, OBLICZANIE NUME-
RYCZNE

A.S.

eng 591 IE 09

Madej M., Weglarczyk S., Grosman F.: Nu-
merical modeling of bulk metal forming proc-
esses with induced strain path change. Mode-
lowanie proceséw plastycznej przerobki me-
tali z wymuszona zmiang drogi odksztalce-
nia. Inform. Technol. Mater. 2009 t. 9 nr 2 s.
234-240, 10 rys. bibliogr. 13 poz.

ODKSZTALCALNOSC PLASTYCZNA,
DROGA ODKSZTALCENIA, BADANIE
MODELOWE, KUCIE, KOLO ZEBATE,
PRODUKCJA MASOWA, ANALIZA NU-

MERYCZNA

AS.

eng 592 IE 09
Ajiboye J.E., Idirisu B.: Microstructural

changes with selected extrusion variables in
plastic deformation of complex-shaped lead
alloy. Zmiany mikrostruktury zalezne od
wybranych parametréw wyciskania przy
odksztalcaniu plastycznym wyrobéw ze sto-
pow olowiu o zlozonym ksztalcie. Inform.
Technol. Mater. 2009 t. 9 nr 2 s. 241-248, 9
rys. bibliogr. 10 poz.

WYCISKANIE WSPOLBIEZNE, PO-
WIERZCHNIA ROBOCZA, MATRYCA,



OLOW, MIKROSTRUKTURA, ZIARNO,

STOP, OL.OW
A.S.

ger 593 1IE 09
Ben Khalifa N., Meidert M., Tekkaya E.: Ei-
genschaften von Kaltumgeformten Bauteilen.
Wiasciwosci  elementéow konstrukcyjnych
obrabianych na zimno. Schmiede Journal
2009 Mirz s. 23-25, 7 rys.

BADANIE, ELEMENT, KONSTRUKCIJA,
OBROBKA NA ZIMNO, WEASNOSC ME-

CHANICZNA, STAN TECHNIKI, DO-
KEADNOSC

B.K.

ger 594 1E 09

Arfmann G., Twickler M.: Neue Richtlinie zur
Ermittlung von FlieBkurven. Nowa metoda

wyznaczania  wykresow plastycznoSci.
Schmiede Journal 2009 Mirz s. 26-27, 6 rys.

BADANIE MODELOWE, SYMULACIJA,
KUZNICTWO, WYKRES, PLASTYCZ-
NOSC, METODA ELEMENTOW SKON-
CZONYCH

B.K.

rus 595 IE 09

Sibakov V.G., Pankratov D.L., Zigansin R.F.:
Formoizmenenie iznoSennoj detali pri ee vos-
stanovlenii s pomoS§’i simmetri¢nogo i nes-
immetricnogo instrumenta. Zmiana ksztaltu
zuzytej czesSci przy jej regeneracji za pomo-
ca narzedzia symetrycznego i niesymetrycz-
nego. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 3
s. 41-44, 5 rys.

CZESC, REGENERACJA, ODKSZTALCE-
NIE PLASTYCZNE, OBROBKA NA GO-
RACO, STEMPEL, KSZTALT, ANALIZA,

ZASTOSOWANIE, PRZYKEAD
W.M.

4.2. Kucie swobodne i pélswobodne

eng 596 IE 09
Lim S.-J., Choi H.-J.,, Lee C.-H.: Forming
characteristics of tubular product through the
rotary swaging process. Charakterystyki od-
ksztalcania wyrobow rurowych w procesie
kucia na kowarce. J. Mat. Proc. Technol. 2009

12

vol. 209 nr 1 s. 283-288, 15 rys. 2 tab. bibliogr.

12 poz.

RURA, ZAOSTRZANIE MLOTKOWA-
NIEM, KUCIE ROTACYJNE, KOWARKA
CZTEROBIJAKOWA, REDUKOWANIE
SREDNICY, POSUW, DOKEADNOSC,
TWARDOSC, CHROPOWATOSC, MIKRO-
STRUKTURA

AM.

4.3. Kucie matrycowe

eng 597 1IE 09

Zhang Y., Shan D., Xu F.: Flow lines control
of disk structure with complex shape in iso-
thermal precision forging. Obserwacje linii
plynigcia w strukturze tarczy o skompliko-
wanym ksztalcie kutej dokladnie izoter-
micznie. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209
nr 2 s. 745-753, 11 rys. 1 tab. bibliogr. 16 poz.

ALUMINIUM, STOP, KUCIE IZOTER-
MICZNE, ODKUWKA DOKLADNA, TAR-
CZA, LINIE POSLIZGOW, METODA ELE-
MENTOW SKONCZONYCH, BADANIE

PRZEMYSLOWE, POROWNANIE
AM.

rus 598 IE 09
Bidkaeva N.T.: NapraZenno-deformirovannoe
sostodnie zagotovki pri Stampovke v instru-
mente s izmenadejsd rabocej formoj. Stan na-
prezen i odksztalcen przedkuwki przy kuciu
matrycowym w matrycy ze zmiennym zary-
sem roboczym. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009
t. 51 nr 3 s. 38-41, 8 rys. bibliogr. 2 poz.
PRZEDKUWKA, KUCIE MATRYCOWE,
MATRYCA Z ZARYSEM ZMIENNYM,
STAN NAPREZENIA, STAN ODKSZTAEL-
CENIA, BADANIE MODELOWE, METODA
ELEMENTOW SKONCZONYCH, WSPO-

MAGANIE KOMPUTEROWE
WM.

4.4. Prasowanie, speczanie i wyciskanie

pol 599 IE 09
Analiza ptyni¢ecia MES wyciskania na gorg-
co stopow aluminium przez matryce cztero-



otworowe. Libura W. (i in.). Rudy i Met. Nie-
zel. 2009 R. 54 nr 6 s. 362-366, 10 rys. biblio-
gr. 6 poz.

WYCISKANIE, OBROBKA NA GORACO,
ALUMINIUM, STOP, ANALIZA NUME-
RYCZNA, PLYNIECIE PLASTYCZNE

E.S.

eng 600 IE 09
Wozniak H.: The results of the so far per-
formed investigations of Al-Cu butt cold pres-
sure welding by the method of upsetting. Wy-
niki dotychczasowych badan spajania doczo-
lowego na zimno Al-Cu metoda speczania.
Arch. Civ. Mech. Eng. 2009 vol. 9 nr 1 s. 135-
145, 14 rys. bibliogr. 6 poz.

SPAWANIE CZOLOWE, SPECZANIE, SPO-
INA, WARSTWA WIERZCHNIA, GEOME-

TRIA, STRUKTURA
E.S.

eng 601 IE 09
Patil Basavaraj V., Chakkingal U., Prasanna
Kumar T.S.: Study of channel angle influence
on material flow and strain inhomogeneity in
equal channel angular pressing using 3D finite
element simulation. Zastosowanie symulacji
metoda przestrzennych elementéw skonczo-
nych do badania wplywu kata kanalu na
plynigcie materialu oraz niejednorodnos¢
odksztalcen przy przeciskaniu w kanale kg-
towym. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr
1 's. 89-95, 9 rys. bibliogr. 20 poz.

ALUMINIUM, STOP, PRZECISKANIE W
KANALE KATOWYM (ECAP), SYMULA-
CJA, METODA ELEMENTOW SKONCZO-
NYCH, KANAL, KAT, ODKSZTALCENIE,

JEDNORODNOSC, ANALIZA NUME-
RYCZNA

AM.

ger 602 IE 09

Kauth P.: Taumelnd zu hoherer Produktivitit.
Prasowanie obwiedniowe zwieksza wydaj-
nos¢ produkcji kot zebatych stozkowych.
Ind. Anz. 2009 Jg. 131 Nr 13 s. 40-42, 3 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, KOLO
ZEBATE STOZKOWE, PRASOWANIE
OBWIEDNIOWE, PRASA Z WAHAJACA

MATRYCA, WYDAJNOSC, ZWIEKSZENIE
B.K.

13

rus 603 IE 09

Tarin V.A., Savon’kin M.B.: Stadijnost’ pro-
cessa 1 potokoraspredelenie pri osadkie plitami
s osevym otverstiem. Stan procesu i Kierunki
plynig¢cia metalu przy speczaniu plytami z
osiowymi otworami. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2009 t. 51 nr 3 s. 17-20, 6 rys. bibliogr. 5 poz.

SPECZANIE, CZESC CYLINDRYCZNA,
PLYTA, OTWOR PRZELOTOWY, PLY-
NIECIE MATERIALU, ROZKLAD OD-

KSZTALCEN
W.M.

4.5. Walcowanie i zgniatanie obrotowe

eng 604 IE 09
Meech D., Lawlor P.: Cooling, lubrication and
flatness control for cold rolling of aluminium
strip. Chlodzenie, smarowanie i kontrola
plaskosci przy walcowaniu tasSmy aluminio-
wej na zimno. Aluminium Int. 2009 vol. 21
nr 1 s.54-55, 5 rys.

ALUMINIUM, TASMA, WALCOWANIE,
OBROBKA NA ZIMNO, CHLEODZIWO,
SMAROWANIE, PEASKOSC, KONTROLA,

CHLODZENIE
AM.

eng 605 IE 09
Roy M.J., Klassen R.J., Wood J.T.: Evolution
of plastic strain during a flow forming process.
Zmiany odksztalcenia plastycznego w proce-
sie zgniatania obrotowego. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 209 nr 2 s. 1018-1025,
O rys. 1 tab. bibliogr. 10 poz.

STAL, KRAZEK, ZGNIATANIE OBROTO-
WE, OBROBKA WIELOZABIEGOWA, KU-
BEK, MIKROTWARDOSC, ODKSZTAEL-

CENIE ZASTEPCZE, ZALEZNOSC
AM.

eng 606 IE 09
Deformation behavior of inclusions in stainless
steel strips during multi-pass cold rolling. Yu
H.-L. (i in.). Zachowanie si¢ wtracen przy
odksztalcaniu tasmy ze stali nierdzewnej
podczas walcowania na zimno w wielu
przejsciach. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol.
209 nr 1 s. 455-461, O rys. 4 tab. bibliogr. 21
poz.



STAL NIERDZEWNA, TASMA, WALCO-
WANIE, OBROBKA WIELOZABIEGOWA,
OBROBKA NA ZIMNO, WTRACENIE

NIEMETALICZNE, ODKSZTALCENIE,
METODA ELEMENTOW SKONCZONYCH
AM.

eng 607 1IE 09

Patyk R., Patyk S., Kukietka L.: The numerical
determination of contact zone tool and work-
pieces in burnishing rolling process. Nume-
ryczne okreslanie pola kontaktu narzedzia z
przedmiotem w procesie nagniatania tocz-
nego. Inform. Technol. Mater. 2009 t. 9 nr 1
s. 61-65, 6 rys. bibliogr. 7 poz.
NAGNIATANIE WALCOWANIEM, ME-
TODA ELEMENTOW SKONCZONYCH,
STREFA ODKSZTALCENIA, OBROBKA
NA ZIMNO, NACISK JEDNOSTKOWY,
SILA

AS.

eng 608 IE 09
Kutakowska A., Kukietka L.: Numerical analy-
sis of influence of surface geometrical structure
prepared under burnishing rolling onto the state
of strains and stress in product surface layer.
Analiza numeryczna wplywu struktury ge-
ometrycznej powierzchni przygotowanej
pod nagniatanie naporowo toczne, na stany
odksztalcen i naprezen w warstwie wierzch-
niej produktu. Inform. Technol. Mater. 2009
t.9nr 1s.66-71, 7 rys. 1 tab. bibliogr. 9 poz.
NAGNIATANIE WALCOWANIEM, ME-
TODA ELEMENTOW SKONCZONYCH,
STREFA ODKSZTALCENIA, OBROBKA
NA ZIMNO, SILA, WARSTWA WIERZCH-

NIA
AS.

4.6. Ciagnienie drutu, pretéow i rur

(brak materialéw)

4.7. Narzedzia i przyrzady
do ksztaltowania objetosciowego

eng 609 IE 09

Fu M.W., Lu J., Chan W.L.: Die fatigue life
improvement through the rational design of
metal-forming system. Zwigkszenie odporno-
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Sci matrycy na zuzycie zmeczeniowe przez
racjonalne zaprojektowanie wszystkich ele-
mentéw procesu obrobki plastycznej metalu.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 2 s.
1074-1084, 12 rys. 3 tab. bibliogr. 20 poz.

METAL, OBROBKA PLASTYCZNA, NA-
RZEDZIE, TRWALOSC, ZUZYCIE, WY-
TRZYMALOSC ZMECZENIOWA, OCENA,
PROCES, PROJEKTOWANIE, OPTYMALI-

ZACJA

AM.

ger 610 IE 09
Behrens B., Liiken 1., Holz F.: Erfassung des
Sprithnebels bei Warmmassivumform-

prozessen mit Hilfe eines Hochgeschwindig-
keitskamerasystems. Okre$lenie mgly chlo-
dziwa w procesach obrobki objetosciowej na
goraco za pomoca systemu szybkiego filmo-
wania. Schmiede Journal 2009 Mirz s. 20-22,
11 rys.

BADANIE, OBROBKA NA GORACO, NA-
RZEDZIE, TRWALOSC, CHLODZENIE,
MGLA

B.K.

ger 611 IE 09
Gruss D., Kache H., Riither T.: Stoffflussver-
halten und Werkzeugverschleifl beim gratlosen
Prizisionsschmieden. Plynigcie materialu i
zuzycie narzedzi w procesie bezwyplywko-
wego kucia dokladnego. Maschinenmarkt
2009 Jg. 115 Nr 16 s. 22-27, 11 rys. bibliogr. 2
poz.

KUCIE DOKLADNE, KUCIE BEZWY-

PLYWKOWE, NARZEDZIE, ZUZYCIE,
MATERIAL, STRUKTURA, PRZEMIESZ-
CZENIE

BK.

4.8. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej objetosciowej

ger 612 IE 09
Formen von Grofiteilen. Nowa konstrukcja
prasy do kucia duzych odkuwek. Béinder
Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 3/4 s. 55, 1 rys.

PRASA KUZNICZA, KUCIE SWOBODNE,
PRASA HYDRAULICZNA, OBCIAZENIE

MIMOSRODOWE
B.K.



ger 613 1IE 09
Griesbaum R.: Kombischmiedepresse. Uni-
wersalna prasa Kkuznicza. Binder Bleche
Rohre 2009 Jg. 50 Nr 3/4 s. 58-59, 2 rys.
ODKUWKA OKRAGEA, PRASA KUZNI-
CZA, NAPED HYDRAULICZNY, STERO-
WANIE HYDRAULICZNE, NARZEDZIE,
WYMIANA, AUTOMATYZACJA

B.K.

ger 614 IE 09
Langbein R.: Vielfiltiges Know-how unter
einem Dach. Zestawienie informacji o ma-
szynach kuzniczych starszego typu. Ind. Anz.
2009 Jg. 131 Nr 16/17 s. 18-19, 3 rys.

INTE, MASZYNA STARA, OBROBKA OB-

JETOSCIOWA, KUZNICTWO
B.K.

5. TECHNOLOGIA PROSZKOW
SPIEKANYCH

pol 615 1E 09
Szczepanik S., Pieniazek S., Barton G.: Wy-
brane problemy przerébki plastycznej ma-
terialow dwuskladnikowych i warstwowych
otrzymanych metoda metalurgii proszkow.
Rudy 1 Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 6 s. 368-
372, 9 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.

MATERIAL. WARSTWOWY, KUCIE MA-
TRYCOWE, WALCOWANIE, METALUR-
GIA PROSZKOW, ANALIZA NUMERYCZ-

NA, BADANIE MODELOWE
E.S.

eng 616 IE 09

Ahlin A., Ahlgvist A., Litstrém O.: New zinc-
free lubes reveal their strengths. Nowe bez-
cynkowe smary ujawniajg swoje zalety. Me-
tal Powder Rep. 2009 nr 1 s. 18, 20-22, 16 rys.
1 tab.

PROSZKI METALI, SRODEK POSLIZGO-
WY, WYPRASKA, PRASOWANIE PROSZ-

KOW, ZALETY, POROWNANIE
AM.

eng 617 1IE 09
Le Guennec Y., Dorémus P., Imbault D.: The
multiple layers of high velocity compaction.
Prasowanie wyrobow wielowarstwowych z
duzg predkoscia. Metal Powder Rep. 2009 nr
1 s.25-26, 28, 7 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.
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PROSZKI METALI, WYROB, MATERIAL
WARSTWOWY, PRASOWANIE PROSZ-
KOW, PREDKOSC, PROCES NOWY, PO-

ROWNANIE
AM.

eng 618 IE 09
Joens C., Banerjee S.: Plasma paradigm test for
MIM sintering boost. Spiekanie wyroboéw z
proszkéw metali ze wspomaganiem plazmo-
wym (MIM). Metal Powder Rep. 2009 nr 1
s. 31-33, 6 rys. 1 tab. bibliogr. 6 poz.
PROSZKI METALI, WYPRASKA, SPIEKA-
NIE, WSPOMAGANIE, PLAZMA, PIEC,

BADANIE
AM.

rus 619 IE 09
Burov A.M., Skorohod G.E., Nestratov M.U.:
Osnastka dla pressovanid  dlinnomernyh
poroSkovyh izdelij na  press-avtomatah.
Oprzyrzadowanie do prasowania dlugich
wyrobow z proszkéw na prasach automa-
tycznych. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr
3'5.30-32, 2 rys. bibliogr. 3 poz.

CZESC  WALCOWA, PRASOWANIE
PROSZKOW, PRASA AUTOMATYCZNA,
OPRZYRZADOWANIE, KONSTRUKCIJA,
MODERNIZACJA

W.M.

6. TECHNIKA GRZANIA, PIECE
ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE

(brak materiatow)

7. MECHANIZACJA 1 AUTOMATYZA-
CJA PROCESOW OBROBKI
PLASTYCZNEJ

(brak materiatow)

8. TECHNIKA KOMPUTEROWEGO
WSPOMAGANIA W OBROBCE
PLASTYCZNEJ

pol 620 IE 09
Pietrzyk M.: Problem identyfikacji modelu
materialu w prawie konstytutywnym stoso-
wanym w symulacji obroébki plastycznej.



Mechanik 2009 R. 82 nr 5-6 s. 470, 472, 474,
476, 478, 480, 10 rys. 1 tab. bibliogr. 18 poz.

MATERIAL, NAPREZENIE UPLASTYCZ-
NIAJACE, SYMULACJA, BADANIE MO-
DELOWE, MODEL MATEMATYCZNY,
ANALIZA NUMERYCZNA, BADANIE LA-

BORATORYIJNE, PLASTOMETR
E.S.

eng 621 1IE 09
Cyganek Z., Grosman F.: Computer measure-
ment systems in research of non-conventional
metal forming processes. Komputerowe sys-
temy pomiarowe w badaniach niekonwen-
cjonalnych procesow przerobki plastycznej.
Inform. Technol. Mater. 2009 t. 9 nr 2 s. 352-
356, 5 rys. bibliogr. 8 poz.

SYSTEM TECHNOLOGICZNY, POMIAR
ELEKTRONICZNY, PROCES NOWY,
WALCARKA, NAPREZENIE STYCZNE,

BADANIE MODELOWE
AS.

eng 622 1E 09
Muszka K., Perzynski K., Madej K.: Applica-
tion of the cyclic plasticity hardening law to
metal forming. Wykorzystanie modeli od-
ksztalcen cyklicznych do symulacji procesow
plastycznej przerobki metali. Inform. Tech-
nol. Mater. 2008 t. 8 nr 4 s. 165-170, 9 rys.
bibliogr. 12 poz.

IZOTROPIA, BADANIE MODELOWE, ME-
TODA ELEMENTOW SKONCZONYCH,
UTWARDZANIE, @ SYMULACJA, OD-
KSZTALCENIE PLASTYCZNE, OBROBKA

CYKLICZNA
AS.

eng 623 1E 09

Computer aided design of manufacturing tech-
nology for copper-chromium alloys. Nowak J.
(1 in.). Wspomagane komputerowo projek-
towanie technologii wytwarzania wyrobow
ze stopow Cu-Cr. Inform. Technol. Mater.
2008 t. 8 nr 4 s. 186-195, 11 rys. 2 tab. biblio-
gr. 10 poz.

WSPOMAGANIE KOMPUTEROWE, STOP,
MIEDZ, CHROM, PROJEKTOWANIE, WY-
ROB, OBROBKA NA GORACO, OBROBKA
NA ZIMNO, KUCIE MATRYCOWE, SY-
MULACIJA

AS.
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ger 624 IE 09
Schiiler J., Wohlmuth M.: Mit Simulation der
Krise trotzen. Pokonywanie kryzysu w kuz-
nictwie przez zastosowanie symulacji.
Schmiede Journal 2009 Mirz s. 28-30, 6 rys.

WALCOWANIE OKRESOWE, WALCO-
WANIE POPRZECZNO-KLINOWE, OPTY-
MALIZACJA, SYMULACJA, OPROGRA-

MOWANIE, ELASTYCZNOSC
B.K.

9. NORMALIZACJA T OCENA
ZGODNOSCI

(brak materiatéw)

10. ZAGADNIENIA EKONOMICZNO-
ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA
I HIGIENY PRACY, OCHRONA
SRODOWISKA

ger 625 IE 09
Ganzheitlich sicher. Pelny system zabezpie-
czen prasy tloczniczej. Blech Inform 2009 Nr
2s.38-39, 3 rys.

PRASA TLOCZNICZA, BHP, EFEKTYW-
NOSC, AUTOMATYZACJA, PROGRAMO-
WANIE, CZUJINIK, PRZEKAZNIK ELEK-

TRYCZNY
B.K.

11. KRONIKA, SPRAWOZDANIA,
RECENZJE, ROZNE

ger 626 IE 09
Stanz- und Hochleistungsstanztechnik in Karls-
ruche. Wysokowydajna technika w tlocznic-
twie na Targach w Karlsruhe. Blech 2009 Jg.
56 H. 45.26-27, 2 rys.

TARGI, TLOCZNICTWO, PRZEMYSL BU-
DOWY MASZYN, PRZEMYSE MOTORY-
ZACYJNY, WYTLOCZKA, WYPRASKA

B.K.
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12. ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACJI

eng 536 1IE 09
Yagami T., Manabe K., Miyamoto T.: Ductile fracture behavior of 5052 aluminum alloy sheet un-
der cyclic plastic deformation at room temperature. Powstawanie przelomu ciagliwego w blasze

ze stopu aluminium 5052 poddanej cyklicznemu odksztalcaniu plastycznemu w temperaturze
pokojowej. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 2 s. 1042-1047, 10 rys. 2 tab. bibliogr. 8 poz.

Badano plastyczne pgkanie blachy ze stopu aluminium 5052 poddawanej cyklicznemu odksztatca-
niu. Celem badania byto okreslenie gtéwnych czynnikéw wptywajacych na zwigkszenie odksztat-
calnosci materiatu w procesie obciagania przyrostowego. Opisano dwie préby: wielokrotnego, na-
przemiennego gigcia i prostowania tasmy oraz cyklicznie nastgpujacego po sobie rozciagania i $ci-
skania, powodujacego wygiecie probki. Do§wiadczenia wykazaty, ze cykliczne gigcie i prostowanie
wplywa na odksztatcalno$¢ plastyczng na skutek akumulacji odksztalcen. Potwierdzono réwniez
istotny wptyw rozkladu odksztatcen na przyrost plastycznosci. Obserwacje przeloméw na mikro-
skopie elektronowym wskazuja, ze cykliczne odksztatcenia oddziatuja na mechanizm pgkania pla-

stycznego.
AM.

eng 557 1IE 09
Single point incremental forming of tailored blanks produced by friction stir welding. Silva M.B.
(i in.). Jednopunktowe tloczenie przyrostowe wstgpniakow wytwarzanych na wymiar metoda
zgrzewania tarciowego. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 2 s. 811-820, 11 rys. 3 tab. biblio-
gr. 16 poz.

W przedstawionych do$wiadczeniach stosowano wstgpniaki przygotowane z blach z aluminium
AA1050-HI11 o grubosci 1,5 i 2 mm. Przygotowanie polegato na wytwarzaniu kwadratowych
wstgpniakow z prostokatnych lub tréjkatnych ptatéw, ktére zgrzewano tarciowo wyprébowanym
sposobem. Metoda jednopunktowego przyrostowego tloczenia wykonywano ze zgrzewanych blach
okragte lub kwadratowe naczynia o zbieznych $ciankach. Przeprowadzono poréwnawcze badania
odksztatcalno$ci, w ktérych przedmiotami odniesienia byty wytloczki z blach o jednakowej grubo-
sci — nie zgrzewane. Przy ttoczeniu przyrostowym, celem ochrony zgrzein przed wirujacym narzg-
dziem, zastosowano z powodzeniem ostaniajaca przektadke z blachy ze stali gtebokottocznej DC04
o grubosci 0,63 mm. Trzpien ksztaltujacy ttoczyl zgrzewany wstepniak posrednio przez jednocze-

$nie odksztatcana przektadke.
AM.

eng 559 IE 09
Zhang Q., Wang Z.R., Dean T.A.: The mechanics of multi-point sandwich forming. Mechanika
wielopunktowego tloczenia z przekladka. Int. J. Mach. Tool. Manufac. 2008 vol. 48 nr 12-13 s.
1495-1503, 17 rys. 1 tab. bibliogr. 16 poz.

Jednym ze sposobéw obnizenia kosztéw produkcji matoseryjnej jest zastosowanie przyrzadéw o
zmiennym przeznaczeniu. Naleza do nich narzedzia do ttoczenia wielopunktowego. Opisano nowy
wielopunktowy ttocznik, w ktérym dolna czg$¢ z wieloma dowolnie nastawnymi trzpieniami
wspotpracuje z czesScia gérna — gumowa poduszka. Przy ttoczeniu, migdzy obrabiana blacha a
trzpieniami uklada si¢ wczesniej uksztaltowang plastycznie blaszang powtokg — matryce oraz prze-
ktadke np. z poliuretanu. Przedstawiono wyniki badan wptywu wtasnosci i wymiaréw wstepniaka
oraz geometrii narzedzi na charakterystyke wyttoczek. Ttoczono blachy stalowe o grubosci 2 mm i
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blachg ze stopu aluminium LF21 o grubosci 1 mm. Obserwowano wystgpowanie wgniecen powo-
dowanych przez trzpienie. Stwierdzono m.in., Ze obustronne smarowanie wstgpniaka przyczynia si¢
do zmniejszenia btedu ksztaltu wyttoczki oraz sity tloczenia.

AM.

eng 560 IE 09
Development of an advanced superplastic forming process utilizing a mechanical pre-forming op-
eration. Luo Y. (i in.). Rozwdj nowoczesnego procesu tloczenia materialu w stanie nadpla-
stycznym z zastosowaniem operacji mechanicznego odksztalcenia wstepnego. Int. J. Mach.
Tools Manufac. 2008 vol. 48 nr 12-13 s. 1509-1518, 15 rys. 4 tab. bibliogr. 15 poz.

Pomimo takich zalet, jak podatno$¢ na odksztalcanie i tanie narzedzia, ttoczenie w stanie nadpla-
stycznym miato dotychczas ograniczone zastosowanie z powodu dlugotrwatosci cyklu obrébki
i duzego kosztu materiatu. Opisano nowy proces, w ktérym mechaniczne ttoczenie wstgpne nagrza-
nego wstgpniaka poprzedza operacje koncowego ksztaltowania za pomoca cisnienia gazu. Dla po-
rownania, dotychczasowym i nowym sposobem obrabiano prostopadio$cienne misy z trzech rodza-
jow blach: 1) z kosztownego, nadplastycznego stopu aluminium AA5083, 2) z taniego stopu Al —
AAS5182 i 3) ze stopu magnezu AZ31. Przedstawiono wyniki badan metoda elementéw skonczo-
nych oraz préb przemystowych. Stwierdzono, ze w pordwnaniu z konwencjonalnym tloczeniem za
pomoca gazu (SPF), nowy proces (HDMP — SPF) przyczynia si¢ do wielokrotnego skrécenia czasu
obrobki, zmniejszenia pocienienia scianek 1 eliminacji wad wyttoczek.

AM.

eng 597 1IE 09
Zhang Y., Shan D., Xu F.: Flow lines control of disk structure with complex shape in isothermal
precision forging. Obserwacje linii plyni¢cia w strukturze tarczy o skomplikowanym ksztalcie
kutej dokladnie izotermicznie. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 2 s. 745-753, 11 rys. 1 tab.
bibliogr. 16 poz.

Opisano proces dokladnego kucia izotermicznego tarczy o skomplikowanym ksztalcie ze stopu
aluminium 7075. Badano przebieg linii poslizgu w przedkuwkach i odkuwce w réznych fazach od-
ksztatcania. Postuzono si¢ symulacja metoda elementéw skonczonych. Analizowano wptyw para-
metréw obrébki. Stwierdzono m.in., ze linie ptynigcia odksztalcanego stopu obserwowane na prze-
kroju poprzecznym tarczy uzaleznione sa przede wszystkim od uktadu linii poslizgu w spgczanym
wstepniaku. Uzyskano mozliwo$¢ optymalizacji procesu kucia tarczy.

AM.



