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NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE
Z ARTYKULOW, KSIAZEK I INNYCH MATERIALOW

1. ZAGADNIENIA OGOLNE,
MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA
CIEPLNA I CIEPLNO-MECHANICZNA

eng 432 1E 09
Azushima A.: Severe plastic deformation proc-
esses for metals. Procesy obrobki plastycznej
metali z intensywnym odksztalceniem pla-
stycznym. 41% ICFG Plen. Meet. Warszawa
2008 16 s., 27 rys. 2 tab. bibliogr. 115 poz.
METAL, INTENSYWNE ODKSZTALCENIE
PLASTYCZNE, WYROB, STRUKTURA,
PRZEBUDOWA, DROBNOZIARNISTOSC,
PRZECISKANIE W KANALE KATOWYM
(ECAP), PROCES, METODY SPECJALNE

AM.
rus 433 IE 09
Issledovanie soprotivlenia ustalosti titana

s ul’tramelkozernistoj strukturoj. Semenova
LP. (i in.). Badanie wytrzymalo$ci zmecze-
niowej tytanu o bardzo drobnoziarnistej
strukturze. Metalloved. i Term. Obrab. Metal-
lov 2009 t. 55 nr 2 s. 34-39, 4 rys. 2 tab. bi-
bliogr. 12 poz.

TYTAN, PRET, OBROBKA CIEPLNA, OB-
ROBKA PLASTYCZNA, DROBNOZIARNI-
STOSC, WYTRZYMALOSC ZMECZENIO-
WA, BADANIE

W.M.

rus 434 1E 09

Lasockaa V.S., Knazeva S.I.: Termocikli¢eskaa
obrabotka titanovyh splavov, osnovannad na
polimorfnom prevrasenii. Cykliczna obrébka
cieplna stopéw tytanu z przemiana polimor-
ficzna. Metalloved. i Term. Obrab. Metallov.

2009 t. 55 nr 1 s. 9-13, 3 rys. 2 tab. bibliogr. 11

poz.
TYTAN, STOP, SPAWANIE, OBROBKA
CIEPLNA, STRUKTURA, WEASNOSC
MECHANICZNA, BADANIE
W.M.

2. TARCIE I SMAROWANIE
rus 435 1E 09

Dobrov LI.V.: Analiz processov trenia tverdyh
i plastiCeski deformiruemyh tel v mehanike
masin na primere osadki simetri¢noj zagotovki
ploskimi bojkami. Analiza proceséw tarcia
twardych i plastycznie odksztalcalnych cial
w mechanice maszyn na przykladzie specza-
nia symetrycznego materialu wyjsciowego
plaskimi kowadlami. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2009 t. 51 nr 2 s. 3-8, 2 rys. bibliogr. 11 poz.
MATERIAL  WYJSCIOWY, KOWADLO,
TARCIE, SPECZANIE, OBCIAZENIE,
ANALIZA

W.M.

3. PROCESY CIECIA I KSZTALTOWA-
NIA BLACH, PRETOW I RUR

3.1. Zagadnienia ogo6lne, materialy
i ich metody badan

ger 436 1E 09
Nillius M.: Hochfester Stahl zur Fertigung von
formstabilen Profilen. Stal o wysokiej wy-



trzymalosci do produkcji profili o stabilnym
ksztalcie. Maschinenmarkt 2009 Jg. 115 Nr 8
s. 70-71, 3 rys.

PRZEMYSL MOTORYZACYJNY, PROFIL,
KSZTALT, TRWALOSC, PROFILOWANIE,
PROMIEN GIECIA MALY, STAL O WY-

SOKIEJ WYTRZYMAELOSCI
B.K.

ger 437 1E 09
Materialpriifung auf Draht. Automatyzacja
badan drutu i wyrobéw z drutu. Draht 2009
Jg. 60 Nr 1 s. 24-25, 3 rys.

WYROB, DRUT, NIEZAWODNOSC, BA-
DANIE, MATERIAL WYJSCIOWY, AU-
TOMATYZACJA, OPROGRAMOWANIE

B.K.

3.2. Cigcie

(brak materialéw)

3.3. Gigcie, prostowanie i profilowanie

eng 438 IE 09
Cold rolled profiles for vehicle construction.
Groche P. (i in.). Walcowane na zimno ele-
menty konstrukcyjne pojazdu. Archiv. Civ.
Mech. Eng. 2008 vol. 8 nr 2 s. 31-38, 8 rys.
bibliogr. 8 poz.

PRZEMYSE. MOTORYZACYINY, KARO-
SERIA, CZESC, PROFILOWANIE, PROCES
CIAGLY, EFEKTYWNOSC EKONOMICZ-
NA

AM.

ger 439 IE 09
Richten rechnet sich. Oplacalno$¢ prostowa-
nia. Blech 2009 Jg. 56 H. 3 s. 24-25, 3 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, BLA-
CHA, PROSTOWANIE PRZEGINANIEM,
PROSTOWARKA WIELOROLKOWA, DO-

KEADNOSC
B.K.

ger 440 IE 09
Albrecht V.: Innovative Konstanz. Zastosowa-
nie profili z blachy. Blech 2009 Jg. 56 H. 3
s.26-29, 4 rys.

PROFIL, PROFILARKA WIELOROLKOWA,
PRZEMYSE MOTORYZACYJINY, TRWA-

£.0OSC, MODERNIZACJA
B.K.

ger 441 IE 09
Thiel J.: Bitte nicht berithren. Gigcie rur
z pomiarem bezstykowym w firmie Serto.
Binder Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 1/2 s. 46-
48, S rys.

RURA, GIECIE, PRZEMYSE. WYROBOW
GOSPODARSTWA DOMOWEGO, POJAZD

SZYNOWY, DOKEADNOSC, POMIAR
BEZSTYKOWY

B.K.

rus 442 1E 09

Voprosy ustojCivosti pri gibke trub. Boguslaev
V.A. (i in.). Zagadnienie stabilnosci przy
gieciu rur. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51
nr1s. 12-17, 3 rys.

RURA, GIECIE, STABILNOSC, NAGRZE-

WANIE, TEMPERATURA, ANALIZA
WM.

rus 443 IE 09
Filimonov S.V., Baranov A.S., Filimonov V.I.:
Rascetnye procedury pri proektovani tehnologii
proizvodstva Sirokopolo¢nyh profilej. Proce-
dury obliczen przy projektowaniu technolo-
gii produkcji profili o szerokiej pélce. Av-
tom. Prom. 2009 t. 80 nr 2 s. 22-25, 4 rys.
2 tab.

TASMA, PROFIL GIETY, TECHNOLOGIA,
PROJEKTOWANIE, OBLICZANIE TEORE-
TYCZNE, PRZYKLAD

W.M.
rus 444 1E 09
Issledovanie vlidnia konstruktivno-

tehnologiceskih faktorov na silu Stampovki pri
P-obraznoj gibke. Movgovi¢ LA. (i in.). Bada-
nie wplywu parametrow konstrukcyjno-
technologicznych na site tloczenia przy gie-
ciu profilu w ksztalcie litery P. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 2 s. 9-13, 6 rys.
bibliogr. 4 poz.

PROFIL GIETY, TECHNOLOGIA, PARA-
METRY, SILA, ANALIZA TEORETYCZNA,

BADANIA PRZEMYSELOWE
WM.



3.4. Tloczenie i wyoblanie

eng 445 1IE 09
Stachowicz F.: Estimation of hole-flange abili-
ty for deep drawing steel sheets. Ocena moz-
liwosci wywijania otworéw w blachach sta-
lowych tlocznych. Archiv. Civ. Mech. Eng.
2008 vol. 8 nr 2 s. 167-172, 3 rys. 2 tab. biblio-
gr. 9 poz.

STAL, BLACHA GLEBOKOTLOCZNA,
OBRZEZE OTWORU, WYWIJANIE, STEM-
PEL, KSZTALT, ODKSZTALCENIE GRA-
NICZNE, KOLNIERZ

AM.

eng 446 1E 09

Toros S., Ozturk F., Kacar I.: Review of warm
forming of aluminum-magnesium alloys.
Przeglad metod obroébki plastycznej na cie-
plo stopéw aluminium z magnezem. J. Mat.
Proc. Technol. 2008 vol. 207 nr 1-3 s. 1-12,
7 rys. 3 tab. bibliogr. 82 poz.

ALUMINIUM, MAGNEZ, STOP, OBROBKA
PLASTYCZNA, OBROBKA NA CIEPLO,
PRZEMYSL. MOTORYZACYJNY, BLA-
CHA, TLOCZENIE, POSTEP TECHNICZNY

AM.

rus 447 1IE 09

Borisevi¢ V.I., Pavicenko V.P., Tret’ak V.V.:
VozmozZnosti  ispol’zovania  universal’nogo
frikcionnogo bandaZa osnastki dla impul’snoj
Stampovki. Mozliwosci wykorzystania uni-
wersalnego zaciskowego bandaza do oprzy-
rzagdowania do tloczenia impulsem. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 1 s. 32-35, 6 rys.

WYTLOCZKA WALCOWA, TECHNOLO-
GIA, OBROBKA IMPULSOWA, OPRZY-

RZADOWANIE, ZALECENIA
W.M.

rus 448 1E 09
Borisevi¢ V.K., Zagirnak M.V., Dragobeckij
V.V.: Vybor optimal’nyh parametrov vytazki
listovyh zagotovok. Dobér optymalnych pa-
rametréow glebokiego tloczenia pélwyrobow
z blachy. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51
nr 2 s. 38-41, bibliogr. 3 poz.

TEOCZENIE GLEBOKIE, WYTLOCZKA
ZE.OZONA, PROCES, MODEL MATEMA-
TYCZNY, SCIANKA, WYMIARY, GRU-
BOSC

W.M.

3.5. Inne procesy cigcia i ksztaltowania
blach, pretéw i rur

eng 449 IE 09

Cacko R.: Review of different material separa-
tion criteria in numerical modelling of the self-
piercing riveting process — SPR. Przeglad
réznych metod uwzgledniania rozdzielenia
materialu w komputerowym modelowaniu
procesu nitowania bezotworowego SPR. Ar-
chiv. Civ. Mech. Eng. 2008 vol. 8 nr 2 s. 21-
30, 8 rys. bibliogr. 11 poz.

NITOWANIE BEZOTWOROWE, MATE-
RIAEL. WARSTWOWY, NIT, WNIKANIE,
POLACZENIE NITOWANE, WYTRZYMA-
£OSC, BADANIE MODELOWE, METODA

NUMERYCZNA
AM.

eng 450 IE 09
Gronostajski Z., Polak S.: Quasi-static and dy-
namic deformation of double — hat thin - wal-
led elements of vehicle controlled body crus-
hing zones joined by clinching. Quasi-
statyczne i dynamiczne odksztalcanie profili
cienkosciennych Iaczonych metoda klinczo-
wania stosowanych w kontrolowanych stre-
fach zgniotu. Archiv. Civ. Mech. Eng. 2008
vol. 8 nr 2 s. 57-65, 16 rys. bibliogr. 9 poz.
KAROSERIA SAMOCHODOWA, OCHRO-
NA, STREFA ODKSZTALCENIA,
KSZTALTOWNIK SPECJALNY, LACZENIE
TEOCZENIEM, PROCES NOWY, BADANIE

LABORATORYJNE, POROWNANIE
AM.

eng 451 IE 09
Labeas G.N.: Development of a local three-
dimensional numerical simulation model for
the laser forming process of aluminium com-
ponents. Opracowanie modelu miejscowej,
przestrzennej symulacji numerycznej proce-
su laserowej obrobki plastycznej aluminio-
wych czesci. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol.
207 nr 1-3 s. 248-257, 12 rys. 2 tab. bibliogr.
17 poz.

OBROBKA PLASTYCZNA, LASER, ALU-
MINIUM, GIECIE, BADANIE MODELOWE,
SYMULACJA, METODA ELEMENTOW

SKONCZONYCH, ALGORYTM
AM.



eng 452 1IE 09
Cacko R.: Multiple approach of the self-
piercing riveting — SPR analysis. Wieloaspek-
towe podejscie do nitowania bezotworowego
— analiza procesu SPR. 41* ICFG Plen. Meet.
Warszawa 2008 6 s., 10 rys. 1 tab. bibliogr. 13
poz.

BLACHA, LACZENIE NITOWANIEM, NI-
TOWANIE BEZOTWOROWE, ZALETY,
POLACZENIE NITOWANE, WYTRZYMA-
£OSC, BADANIE LABORATORYINE, ME-
TODA ELEMENTOW SKONCZONYCH

AM.

ger 453 1IE 09
Krause T.: Der Systementgrater. System tech-
nologiczny usuwania zadzioréw firmy RSA.
Bénder Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 1/2 s. 49,
I rys.

RURA, PROFIL, ZADZIORY, USUWANIE,
NARZEDZIE, SYSTEM TECHNOLOGICZ-
NY

B.K.

rus 454 1E 09
TriSevskij O.L: Opredelneie energosilovyh
parametrov processa valkovoj formovki dlin-
nomernyh zamknutyh prodol’'nyh gofrov.
Okreslenie parametréw energii i sity w pro-
cesie ksztaltowania rolkami, dlugich za-
mknietych podluznych Zzeber usztywniaja-
cych. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 1 s.
18-20, 1 rys. 1 tab. bibliogr. 3 poz.

BLACHA, ZEBRO USZTYWNIAJACE,
ROLKA, KSZTALTOWANIE, PARAME-
TRY, OBLICZENIE TEORETYCZNE, SILA,
PRZYKLAD

W.M.

rus 455 1E 09

Bragin A.P., Zajcev V.E., Poltarusnikov S.A.:
Tehnologiceskie operacii sborki Stampovkoj na
gidrodinamiceskih press-puskah. Technolo-
giczne operacje montazu metoda tloczenia
na prasach hydrodynamicznych. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 1 s. 36-40, 9 rys.
bibliogr. 3 poz.

MONTAZ, POLACZENIE WYTLACZANE,
TECHNOLOGIA, PRASA ELEKTROHY-

DRODYNAMICZNA, PRZYKLADY
W.M.

rus 456 IE 09
Maksimov E.A.: Nepreryvnyj agregat dla kali-
brovki Stripsa. Agregat do ciaglego kalibro-
wania tasmy. Vest. MaSinost. 2009 t. 89 nr 1
s. 44-46, 2 rys. 4 tab. bibliogr. 3 poz.

TASMA, KALIBROWANIE, MASZYNA
ZESPOLOWA, EKSPLOATACJA, BADA-
NIE PRZEMYSLOWE, ANALIZA WYMIA-

ROWA
W.M.

rus 457 IE 09
Voroncov A.L.: Teorid vysadki trubnoj zago-
tovki na opravke. Teoria speczania na opra-
wie polwyrobu rurowego. Vest. Masinost.
2009 t. 89 nr 1 s. 65-69, 6 rys.

MATERIAE WYJSCIOWY, RURA, OPRA-
WA, SPECZANIE, KOLNIERZ, OBLICZA-
NIE TEORETYCZNE, WZOR MATEMA-
TYCZNY, PRZYKLAD

W.M.

rus 458 IE 09
Mar’in S.B.: Vozmoznosti primeneniad ¢lasti-
¢nyh 1 sypucih materialov dla izgotovlenia de-
talej iz trubnyh zagotovok. Mozliwosci zasto-
sowania elastycznych i sypkich materialow
do wykonania czesci z pélwyrobéw ruro-
wych. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 2 s.
13-16, 3 rys. bibliogr. 3 poz.

MATERIAL WYJSCIOWY, RURA,
KSZTALTOWANIE, ROZPECZANIE,
TECHNOLOGIA, MATERIAL. ELASTYCZ-
NY, MATERIAL SYPKI

W.M.

3.6. Narzedzia i przyrzady do cigcia
i ksztaltowania blach, pretow i rur

rus 459 IE 09

Tkacuk N.A., MovSovi¢ LA., Tkacuk A.N.:
Elementy razdeliteI’nyh §tampov: metody i
modeli dla  issledovania  naprazenno-
deformirovannogo sostoania. Czesci wykroj-
nikow: metody i modele do badania stanu
naprezen i odksztalcen. Kuzn.-Stampov. Pro-
iz. 2009 t. 51 nr 2 s. 16-25, 9 rys. bibliogr. 22
poz.

BLACHA, WYKROINIK, OBCIAZENIE,
STAN NAPREZEN, STAN ODKSZTALCEN,
BADANIE, METODA, MODEL FIZYCZNY

W.M.



3.7. Maszyny i urzadzenia do obrobki
plastycznej blach, pretow i rur

ger 460 IE 09
Einstellen-Starten-Weggehen. Brytyjscy pro-
ducenci sprezyn do zaworéw stosuja
austriackie maszyny. Draht 2009 Jg. 60 Nr 1
s. 18-21, S rys.

SPREZYNA, ZAWOR, ZWIJANIE, MA-
SZYNA, NAPED SERWOELEKTRYCZNY,
STEROWANIE NUMERYCZNE, NIEZA-
WODNOSC, EKONOMICZNOSC

B.K.

ger 461 IE 09
Qualitit an erster Stelle. Japonscy producenci
maszyn do giecia drutu w Europie. Draht
2009 Jg. 60 Nr 1 s. 26-27, 3 rys.

DRUT, GIECIE, GIETARKA ROLKOWA,
STEROWANIE NUMERYCZNE, DO-
KEADNOSC, ELASTYCZNOSC

B.K.

ger 462 1E 09
U-Boote auf Abruf. Weiterentwickelte Rohr-
biegemaschine unterstiitzt sehr flexibel die
Produktion auf Abruf. Zmodernizowana gie-
tarka do rur znacznie usprawnia proces
produkcyjny. Umformtechnik 2009 Jg. 43
H. 1s.28-29, 4 rys.

PRZEMYSL OKRETOWY, RURA, GIE-
TARKA, MODERNIZACJA, NAPED SER-
WOELEKTRYCZNY, CZAS PRZEZBRA-
JANIA, ZMNIEJSZANIE

B.K.

ger 463 IE 09
Ein Durchgang und fertig. Gotowy wyréb w
jednym przejsciu. Blech 2009 Jg. 56 H. 1-2
s. 16, 2 rys.

BLACHA, AUTOMAT DO TLOCZENIA,
MANIPULOWANIE, NARZEDZIE, WY-

MIANA, PROGRAMOWANIE, ELA-
STYCZNOSC, STEROWANIE NUME-
RYCZNE

B.K.

ger 464 IE 09

Griinenwald J.: Wenn’s nur die Elektronik ist...
Modernizacja pras. Blech 2009 Jg. 56 H. 1-2
s. 20-21, 4 rys.

PRASA, MODERNIZACJA, STEROWANIE
ELEKTRONICZNE, WYDAJNOSC, BHP,

ZWIEKSZENIE
B.K.

ger 465 IE 09
Produktiver zum Scheibenwischer. Pierwsza
prasa z napedem serwoelektrycznym firmy
Schuler w krajach Beneluksu. Blech 2009
Jg. 56 H. 1-2 5. 38-39, 2 rys.

PRZEMYSL MOTORYZACYJNY, KOOPE-
RACJA, AUTOMAT DO TLOCZENIA, NA-
PED SERWOELEKTRYCZNY, ELA-
STYCZNOSC, WYDAINOSC, ZWIEKSZE-
NIE

B.K.

ger 466 IE 09
Albrecht V.: Die Uberpresse. Nowa koncepcja
konstrukcji prasy o ztozonym ruchu i zmien-
nej predkosci suwaka. Blech 2009 Jg. 56 H.
1-2's.42-43, 2 rys.

BADANIE, PRASA, AUTOMAT DO TLO-
CZENIA, NAPED SERWOELEKTRYCZNY,
PRASA Z WAHAJACA SIE MATRYCA,

PRASA UNIWERSALNA, ELASTYCZNOSC
B.K.

ger 467 IE 09
Riistzeiten senken. Zmniejszanie czasow
przezbrajania maszyn w tloczniach. Blech
2009 Jg. 56 H. 3 5. 10-11, 4 rys.

TLOCZENIE, CZAS PRZEZBRAJANIA,
ZMNIEJSZANIE, PODAJNIK LINIOWY,
CHWYTAK, SPRZEGLO

B.K.

ger 468 IE 09
Marktliicke gefunden. Mata prasa do giecia
firmy Trumpf. Blech 2009 Jg. 56 H. 3 s. 12-

13, 3 rys.
CZESCI DROBNE, PRASA KRAWEDZIO-
WA, NAPED SERWOELEKTRYCZNY,

PRZEMYSE ELEKTROTECHNICZNY

B.K.

ger 469 IE 09
Schallgrenze {iberwunden. Linie technolo-
giczne firmy Schwabe do cigcia tasmy. Blech
2009 Jg. 56 H. 3 s. 34-35, 4 rys.

WYSTAWA, LINIA TECHNOLOGICZNA,
TASMA, CIECIE POPRZECZNE, PROSTO-
WANIE PRZEGINANIEM, BEBEN ODWI-
JAJACY

B.K.



ger 470 IE 09
Albrecht V.: Mit Spezialititen punkten. Spe-
cjalistyczne gniazdo giecia rur. Blech 2009
Jg. 56 H. 3 s. 36-38, 8 rys.

KOOPERACIJA, SPECJALIZACJA, RURA,

STAL STOPOWA, BLACHA BIALA,
GNIAZDO PRODUKCYIJNE, PROMIEN
GIECIA MALY

BK.

ger 471 1E 09

Fottner W.: Krumme dinger vor dem Richter.
Efektywnos$¢ ekonomiczna technologii pro-
stowania z przeginaniem w obrdbce pla-
stycznej blachy. Biander Bleche Rohre 2009
Jg. 50 Nr 1/2 s. 24-26, 7 rys.

OBROBKA  PLASTYCZNA  BLACHY,
BRAKI, NAPREZENIA WLASNE, PRO-
STOWANIE PRZEGINANIEM, PROSTO-
WARKA WIELOWALCOWA

B.K.

ger 472 1E 09
Sicher abtauchen. Gietarka do rur dla prze-
myshu okretowego. Binder Bleche Rohre 2009
Jg. 50 Nr 1/2 5. 40-41, 3 rys.

RURA, GIETARKA, PRZEMYSL OKRE-

TOWY, AUTOMATYZACJA, NAPED
SERWOELEKTRYCZNY, ELASTYCZ-
NOSC, DOKEADNOSC

B.K.

ger 473 IE 09

Zweimal neu. Nowa konstrukcja gietarki do
rur firmy Transfluid. Binder Bleche Rohre
2009 Jg. 50 Nr 1/2's. 42-43, 2 rys.

RURA, GIETARKA, DOKEADNOSC, WY-
DAJNOSC, PRODUKCJA WIELKOSERY]J-
NA

B.K.

rus 474 1E 09
Evstratov V.A., Pivovar V.S., Kovorotnyj T.L.:
Klassifikacia i harakteristiki oborudovania dla
profilirovania. Klasyfikacja i charakterystyki
urzadzen do profilowania. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2009 t. 51 nr 2 s. 26-30, 9 rys.

TASMA, PROFIL GIETY, PROFILARKA,
LINIA TECHNOLOGICZNA, KLASYFIKA-

CJA, CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
W.M.

4. PROCESY KSZTALTOWANIA
OBJETOSCIOWEGO

4.1. Zagadnienia ogolne, materialy
i ich metody badan

eng 475 1IE 09
Yoshida Y., Yukawa N., Ishikawa T.: Deter-
mination of ductile damage parameters by
notched round bar tension test using image
analysis. Wpyznaczanie parametréw pla-
stycznego pekania z zastosowaniem analizy
obrazu w prébie rozciagania okraglego pre-
ta z karbem. 41* ICFG Plen. Meet. Warszawa
2008 6 s., 12 rys. bibliogr. 11 poz.
PEKNIECIE PLASTYCZNE, PARAMETRY,
BADANIE LABORATORYINE, ROZCIA-
GANIE, PRET OKRAGLY, KARB, ANALI-
ZA NUMERYCZNA

AM.

rus 476 IE 09
Koteneva N.V.: Dinamiceskad model’ rasCeta
gladkih tverdyh tel s ucetom plastieskih de-
formacij. Model dynamiczny gladkich twar-
dych cial z uwzglednieniem odksztalcenia
plastycznego. Vest. Masinost. 2009 t. 89 nr 1
s. 22-24, 3 rys. bibliogr. 3 poz.

MATERIAL. MALOPLASTYCZNY, SPRE-
ZYSTOSC, OBCIAZENIE DYNAMICZNE,
KULKA, ODKSZTALCENIE, MODEL FI-

ZYCZNY, OBLICZANIE TEORETYCZNE
WM.

rus 477 1IE 09
Manahov P.V., Fedoseev O.B.: Al’ternativnyj
podhod k reSenili zada¢ teorii plasti¢nosti na
primere uprugoplastiCeskogo szatid tela pr-
amougol’nogo secenid. Alternatywne rozwig-
zywanie zadan w teorii plastycznosci na
przykladzie sprezystoplastycznego $ciskania
ciala o przekroju prostokata. Vest. MaSinost.
2009

t. 89 nr 1 s. 25-27, 5 rys. bibliogr. 4 poz.
MATERIAL.  SPREZYSTOPLASTYCZNY,
SCISKANIE, PLASTYCZNOSC, TEORIA,
OBLICZANIE, METODA, NAPREZENIE,
UMOCNIENIE

W.M.



rus 478 IE 09
Osipenkova G.A., Pegaskin V.F., Filimonov
LLE.: PovySenie iznosostojkosti detalej poverh-
nostnym plastiCeskim deformirovaniem s po-
mo§’0 ul’trazvukovyh krutil’'nyh kolebanij.
Zwigkszenie odpornosci na zuzycie czesci z
zastosowaniem powierzchniowego odksztal-
cenia plastycznego za pomoca ultradzwie-
kowych drgan skretnych. Vest. MasSinost.
2009 t. 89 nr 2 s. 74-75, 4 rys.

WYROB, POWIERZCHNIA, ODKSZTAL.-
CENIE PLASTYCZNE, ULTRADZWIEKI,

TRWALOSC, MASZYNA, BADANIE
W.M.

4.2. Kucie swobodne i pélswobodne

eng 479 IE 09
Madej L., Weglarczyk S., Pietrzyk M.: Simula-
tion of drawing as an important stage in the
steel bolt manufacturing chain. Symulacja
pelnego ciagu technologicznego kucia ele-
mentoéw 1acznych z uwzglednieniem procesu
ciggnienia. Hutnik 2009 R. 76 nr 1 s. 71-73,
4 rys. bibliogr. 3 poz.

SRUBA, KUCIE SWOBODNE, CIAGNIE-
NIE, TECHNOLOGIA, EANCUCH, SYMU-
LACJA

E.S.

eng 480 IE 09
Rut T., Walczyk W.: Continuous development
and new applications of the TR forging
method. Ciagly rozwdj i nowe zastosowania
kucia metoda TR. 41* ICFG Plen. Meet. War-
szawa 2008 14 s., 29 rys. bibliogr. 7 poz.
STAL, KUCIE METODA TR, MODYFIKA-
CJA, ZALETY, ODKUWKA, PRZYKLAD

AM.

4.3. Kucie matrycowe

eng 481 IE 09
Bednarek S., Lukaszek-Solek A., Sinczak J.:
Analysis of strain and stress in the lower forg-
ing limit of Ti-6Al-2Mo-2Cr titanium alloy.
Analiza naprezen i odksztalcen w dolnym
zakresie temperatury kucia stopu tytanu Ti-
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6Al-2Mo-2Cr. Archiv. Civ. Mech. Eng. 2008
vol. 8 nr 2 s. 13-20, 9 rys. bibliogr. 5 poz.

TYTAN, STOP, KUCIE MATRYCOWE,
OBROBKA NA GORACO, TEMPERATU-
RA, NAPREZENIE, ODKSZTALCENIE,
BADANIE MODELOWE, ANALIZA NU-

MERYCZNA
AM.

eng 482 IE 09
Gronostajski Z., Hawryluk M.: The main as-
pects of precision forging. Najwazniejsze za-
gadnienia dotyczgce kucia precyzyjnego.
Archiv. Civ. Mech. Eng. 2008 vol. 8 nr 2 s. 39-
55, 16 rys. bibliogr. 24 poz.

KUCIE DOKLADNE, STAN TECHNIKI,
ODKUWKA DOKLADNA, MATRYCA,

PROCES, PARAMETRY
AM.

eng 483 IE 09
Application of Al alloys, in the form of cast
billet, as stock material for the die forging in
automotive industry. Plonka B. (i in.). Zasto-
sowanie stopow Al w postaci wlewkow jako
materialu wsadowego na odkuwki matryco-
we w przemys$le motoryzacyjnym. Archiv.
Civ. Mech. Eng. 2008 vol. 8 nr 2 s. 149-156,
15 rys. 3 tab. bibliogr. 6 poz.

PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, OD-
KUWKA MATRYCOWA, ALUMINIUM,
STOP, PRZEDKUWKA, KSZTALTOWNIK,
ODLEWANIE CIAGLE, KUCIE MATRY-
COWE, BADANIE PRZEMYSLOWE, PO-

ROWNANIE
AM.

4.4. Prasowanie, speczanie i wyciskanie

pol 484 1E 09
Michalczyk J.: Analiza numeryczna jedno-
operacyjnego procesu wytwarzania tulei
glebokich z dnem. Hutnik 2009 R. 76 nr 1
s. 76-79, 5 rys. bibliogr. 7 poz.

TULEJA, WYCISKANIE PRZECIWBIEZNE,
CIAGNIENIE, ANALIZA NUMERYCZNA,

PROCES, SILA
ES.



pol 485 IE 09
Ruminski M., Skubisz P.: Doswiadczalna
i numeryczna analiza procesu ksztaltowania
tbow stalowych wkretéw montazowych
o specjalnej geometrii. Hutnik 2009 R. 76 nr 1
s. 88-91, 2 rys. 2 tab. bibliogr. 4 poz.

WKRET, OBROBKA NA ZIMNO, WYCI-
SKANIE, SPECZANIE, ANALIZA NUME-
RYCZNA, TWARDOSC, PROCES, TECH-
NOLOGIA

E.S.

eng 486 IE 09
Rusz S., Pastrnak M., Tittel V.: The influence
of the surface defects concerning upsetting and
extrusion processes of the micro-alloyed steel.
Wady powierzchniowe w procesie speczania
i wyciskania stali z mikrododatkami. Hutnik
2009 R. 76 nr 1 s. 92-94, 7 rys. 2 tab. bibliogr.
2 poz.

SRUBA, STAL MIKROSTOPOWA, PO-
WIERZCHNIA, WADY, PEKNIECIA, SPE-

CZANIE, WYCISKANIE, JAKOSC
E.S.

eng 487 IE 09
Presz W.: The influence of punch and ejector
vibrations on cup micro-extrusion. Wplyw
drgan stempla i wypychacza na wyciskanie
kubkéw w skali mikro. 41* ICFG Plen. Meet.
Warszawa 2008 8 s., 9 rys. bibliogr. 16 poz.
ALUMINIUM, KUBEK, WYCISKANIE
PRZECIWBIEZNE, MIKROTECHNOLO-
GIA, STEMPEL, WYRZUTNIK, DRGANIA,
BADANIE PRZEMYSLOWE, SILA, PLY-

NIECIE MATERIALU

AM.

rus 488 IE 09
Voroncov A.L.: Issledovanie osadki cilind-

riceskoj zagotovki s zatrudnennym teceniem
metalla na odnom iz torcov. Badanie procesu
speczania polwyrobu walcowego z utrudnio-
nym plyni¢ciem metalu w jednym ze stoz-
kow. Vest. MasSinost. 2009 t. 89 nr 2 s. 67-74,
16 rys. 4 tab. bibliogr. 8 poz.

MATERIAE WYJSCIOWY, WALEC, SPE-
CZANIE, STOZEK, NAPREZENIE UPLA-
STYCZNIAJACE, TECHNOLOGIA, OBLI-
CZANIE TEORETYCZNE, OLOW, BADA-

NIE, POROWNANIE
W.M.
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4.5. Walcowanie i zgniatanie obrotowe

pol 489 IE 09
Bartnicki J.: Wplyw predkosci narzedzi na
zaburzenia ksztaltu wyrobow drazonych
przepychanych obrotowo. Hutnik 2009 R. 76
nr 1 s. 16-19, 4 rys. bibliogr. 4 poz.
PRZEPYCHANIE BEZWIOROWE,
KSZTALTOWANIE OBROTOWE, WYROB
DRAZONY, KSZTALT, ANALIZA NUME-

RYCZNA, BADANIE MODELOWE
E.S.

pol 490 IE 09

Herin J., Knapinski M.: Analiza intensywno-
Sci odksztalcenia w procesie plaszczenia
tasm prostokatnych. Hutnik 2009 R. 76 nr 1
s. 40-43, 5 rys. 1 tab. bibliogr. 3 poz.

TASMA, DRUT, SPLASZCZENIE, ANALI-
ZA NUMERYCZNA, BADANIE MODELO-

WE
E.S.

pol 491 IE 09
Przondziono J., Grosman F., Szymszal J.: Wy-
twarzanie cienkich tasm ze stali nierdzew-
nych poprzez plaszczenie w walcarce kulo-
wej. Hutnik 2009 R. 76 nr 1 s. 83-85, 2 rys.
bibliogr. 4 poz.

TASMA, SPLASZCZENIE, DRUT, WAL-
CARKA, BADANIE LABORATORYINE,
MODEL MATEMATYCZNY

E.SS.

eng 492 IE 09

Bartnicki J., Pater Z., Gontarz A.: Theoretical
analysis of rolling-extrusion process of axi-
symmetrical parts. Analiza teoretyczna proce-
su przepychania obrotowego wyrobéw osio-
wosymetrycznych. Archiv. Civ. Mech. Eng.
2008 vol. 8 nr 2 s. 5-11, 4 rys. bibliogr. 6 poz.

ODKUWKA  WYDLUZONA, WYROB
DRAZONY, CZESC WALCOWA, PRZEPY-
CHANIE BEZWIOROWE, KSZTAELTOWA-
NIE OBROTOWE, NARZEDZIE DO OB-
ROBKI PLASTYCZNEJ, ROLKA, METODA

ELEMENTOW SKONCZONYCH
AM.

eng 493 IE 09
Pater Z., Gontarz A., Weronski W.: Cross roll-
ing of parts with non-circular cross section.



Walcowanie poprzeczne czesci o niekolo-
wym przekroju poprzecznym. Archiv. Civ.
Mech. Eng. 2008 vol. 8 nr 2 s. 139-147, 10 rys.
bibliogr. 3 poz.

PRET OKRAGLY, ODCINEK, WALCO-
WANIE POPRZECZNE, WYROB, PRZE-
KROJ]  KWADRATOWY, PRZEKROJ
OWALNY, PRZEKROJ SZESCIOKATNY,
STAL WEGLOWA, BADANIE LABORA-
TORYJINE

AM.

eng 494 1IE 09
Dynamic friction model and its application in
flat rolling. Tan X. (i in.). Model tarcia dy-
namicznego i jego zastosowanie do badan
procesu walcowania plaskiego. J. Mat. Proc.
Technol. 2008 vol. 207 nr 1-3 s. 222-234,
Srys. 4 tab. bibliogr. 42 poz.

WALCOWANIE WZDLUZNE, WALCO-
WANIE PLASKIE, NAPREZENIE STYKO-
WE, SILA, BADANIE MODELOWE, ANA-
LIZA TEORETYCZNA, TARCIE, LEPKOSC,
WZOR MATEMATYCZNY, POROWNANIE

AM.

4.6. Ciagnienie drutu, pretéow i rur

pol 495 IE 09

Belov M., Dyja H., Galkin A.: Modelowanie
procesu ciagnienia drutéw kompozytowych
dla przemystu elektrotechnicznego. Hutnik
2009 R. 76 nr 1 s. 19-22, 2 rys.

KOMPOZYT, DRUT, CIAGNIENIE, BADA-
NIE MODELOWE, ANALIZA NUME-
RYCZNA

E.S.

pol 496 IE 09
Badania nad procesem ciggnienia drutéw
z aluminium i jego stopéw. Knych T. (i in.).
Hutnik 2009 R. 76 nr 1 s. 50-53, 2 rys. 4 tab.
bibliogr. 4 poz.

ALUMINIUM, DRUT, CIAGNIENIE, BA-

DANIE LABORATORYJNE
E.S.

pol 497 IE 09

Knych T., Kawecki A., Kiesiewicz G.: Bada-
nie procesu ciagnienia miedzi beztlenowej
gatunku CuAg(0,10 na przewody jezdne typu
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AC-150. Hutnik 2009 R. 76 nr 1 s. 53-55,
3 rys. 1 tab. bibliogr. 6 poz.

MIEDZ, PRZEWOD, CIAGNIENIE, WELA-
SNOSC MECHANICZNA, WEASNOSC FI-

ZYCZNA, MIKROSTRUKTURA
E.S.

pol 498 1E 09
Wplyw ukladu gniotéow pojedynczych na
wlasnos$ci drutéw ciggnionych ze stali wyso-
koweglowej. Krna¢ J. (i in.). Hutnik 2009
R. 76 nr 1 s. 64-67, 5 tab. bibliogr. 4 poz.
DRUT, STAL WYSOKOWEGLOWA, RE-
DUKCJA SREDNICY, WEASNOSC ME-
CHANICZNA, WEASNOSC TECHNOLO-
GICZNA

E.SS.

pol 499 IE 09
Mamala A., Knych T., Uliasz P.: Wybrane
zagadnienia podatnosci na ciagnienie dru-
tow ze stopéw AlMgSi. Hutnik 2009 R. 76
nr 1s.73-75, 3 rys. 1 tab. bibliogr. 4 poz.
ALUMINIUM, STOP, DRUT, CIAGNIENIE,
ODKSZTAECALNOSC PLASTYCZNA,
ODKSZTALCENIE GRANICZNE

E.S.

pol 500 IE 09
Samotyk G., Pater Z., Bartnicki J.: Modelowa-
nie numeryczne centralnych peknigé¢ metalu
w procesie ciaggnienia. Hutnik 2009 R. 76 nr 1
s. 95-97, 3 rys. 2 tab. bibliogr. 5 poz.

PRET, CIAGNIENIE, PEKANIE, ANALIZA

NUMERYCZNA, BADANIE MODELOWE
ES.

pol 501 IE 09
Suliga M., Szota P., Mréz S.: Teoretyczna
i doswiadczalna analiza procesu ciggnienia
drutu kwadratowego skreconego. Hutnik
2009 R. 76 nr 1 s. 103-105, 4 rys. bibliogr. 3
poz.

DRUT, PRZEKROJ KWADRATOWY, CIA-
GNIENIE, ANALIZA NUMERYCZNA, BA-
DANIE MODELOWE, BADANIE LABO-
RATORYINE

E.SS.

pol 502 IE 09
Suliga M., Szota P., Stefanik P.: Rozklad na-
prezen wzdluznych w procesie ciagnienia
drutéw kwadratowych skreconych. Hutnik



2009 R. 76 nr 1 s. 105-107, 2 rys. 2 tab. biblio-
gr. 4 poz.

DRUT, PRZEKROJ KWADRATOWY, CIA-
GNIENIE, ROZKEAD NAPREZEN, ANALI-
ZA NUMERYCZNA, BADANIE MODELO-
WE

E.S.

pol 503 IE 09
Szajding K., Luksza J.: Badania wplywu
drgan ultradzwi¢gkowych na proces ciagnie-
nia drutu przez ciggadlo dzielone. Hutnik
2009 R. 76 nr 1 s. 108-110, 4 rys. bibliogr. 8
poz.

DRUT, CIAGNIENIE, SILA, CIAGADLO,
DRGANIA, ULTRADZWIEKI, BADANIE

LABORATORYJNE
E.S.

ger 504 1E 09
Perfekt gezogen. Rury bez szwu firmy Peter-
seim. Binder Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 1/2
s. 44-45, 2 rys.

RURA BEZ SZWU, CIAGNIENIE, METAL
NIEZELAZNY, DOKEADNOSC, OPTYMA-
LIZACJA, POWIERZCHNIA, CHROPOWA-
TOSC

BK.

eng 505 1IE 09
Zimniak Z., Radkiewicz G.: The electroplastic
effect in the cold-drawing of copper wires for
the automotive industry. Efekt elektropla-
styczny w procesie ciggnienia na zimno mie-
dziango drutu stosowanego w przemysle
samochodowym. Archiv. Civ. Mech. Eng.
2008 vol. 8 nr 2 s. 173-179, 5 rys. 2 tab. biblio-
gr. 13 poz.

MIEDZ, DRUT, CIAGNIENIE, OBROBKA
NA ZIMNO, WSPOMAGANIE, PRAD
ELEKTRYCZNY, SIEA, WEASNOSC PLA-
STYCZNA, POROWNANIE

AM.
4.7. Narzedzia i przyrzady
do ksztaltowania objetosciowego
eng 506 IE 09

Kawahara J.: Deformation of a carbide gear die
by press fitting with a stress ring. Odksztalce-
nie uz¢bionej wkladki matrycowej z wegli-
kéw spiekanych w wyniku jej osadzenia za
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pomocg prasy w pierscieniu wzmacniajg-
cym. 41* ICFG Plen. Meet. Warszawa 2008
7s., 12 rys. 2 tab. bibliogr. 2 poz.

MATRYCA KUZNICZA, MATRYCA Z
WEGLIKOW, OSADZENIE, PIERSCIEN

WZMACNIAJACY, ODKSZTALCENIE,
OCENA, METODA ELEMENTOW SKON-
CZONYCH

AM.

rus 507 IE 09

Krioni N.K.: Vlianie tverdyh pokrytij na vza-
imodejstvie instrumenta i detali. Wplyw twar-
dych pokry¢ na wzajemne oddzialywanie
narzedzia i obrabianego wyrobu. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 1 s. 5-11, 4 rys.
bibliogr. 19 poz.

NARZEDZIE, POKRYCIE, MATERIAL
WYROBU, ZALEZNOSC, BADANIE, ME-
TODA, PROGNOZOWANIE

W.M.

rus 508 IE 09
Sibakov V.G., Pankratov D.L., Valiev A.M.:
Vosstanovlenie detalej tipa krestovin plas-
ticeskoj deformaciej razovym instrumentom.
Regeneracja czesci typu krzyzak odksztal-
caniem plastycznym z zastosowaniem na-
rzedzi  jednorazowego uzytku. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 2 s. 42-44, 4 rys.
bibliogr. 3 poz.

KRZYZAK, REGENERACJA, OBROBKA

PLASTYCZNA, NARZEDZIE, METODA
WM.

rus 509 IE 09
Korotkov V.A., Mihajlov I.D., Agafonov E.Z.:
PovySenie stojkosti Stampov plazmennoj za-
kalkoj. Zwigkszenie trwalosci matryc harto-
waniem plazmowym. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2009 t. 51 nr 1 s. 40-45, 15 rys. 1 tab.
OBROBKA NA ZIMNO, OBROBKA NA
GORACO, NARZEDZIE DO OBROBKI
PLASTYCZNEJ, TRWALOSC, HARTOWA-

NIE POWIERZCHNIOWE, PLAZMA,
ZWIEKSZENIE, PRZYKEADY
W.M.



4.8. Maszyny i urzadzenia do obrobki
plastycznej objetosciowej

ger 510 1E 09
Grofte Spindelpresse Deutschlands ... erfol-
greich in Production. Najwigksza niemiecka
prasa Srubowa oddana do produkcji.
Umformtechnik 2009 Jg. 43 H. 1 s. 18, 2 rys.
PRZEMYSL. MOTORYZACYJNY, LINIA
TECHNOLOGICZNA, ODKUWKA CIEZKA,

PRAS SRUBOWA
B.K.

rus S111E 09

Mel’nikov V.Z.: Vysokopro¢nye zubcatye pe-
reda¢i dla privodnyh transmissij kuznecno-
Stampovocnogo oborudovanid. Przekladnie
zebate o wysokiej wytrzymalosci do ukladu
napedowego maszyn do obrébki plastycznej.
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 2 s. 30-35,
I rys. 3 tab. bibliogr. 7 poz.

MASZYNA DO OBROBKI PLASTYCZNE],
PRZEKLADNIA ZEBATA, WYTRZYMA-
LOSC, ZALEZNOSC, BADANIE MODE-

LOWE
AM.

rus 512 1E 09
Ivanov U.V.: Vibroizoliruiie ustanovki kovo-
¢nyh molotov. Urzadzenia izolujace od drgan
do mlotéw kuzniczych. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2009 t. 51 nr 2 s. 35-37, 1 rys. bibliogr. 4 poz.
MLOT MATRYCOWY, DRGANIA, IZOLA-

CJA, URZADZENIE, KONSTRUKCIJA,
AMORTYZATOR
W.M.

5. TECHNOLOGIA PROSZKOW
SPIEKANYCH

pol S131E 09
Wilasnosci spiekow na bazie zelaza wytwo-
rzonych metoda prasowania na goraco. Kon-
stanty J. (i in.). Hutnik 2009 R. 76 nr 4 s. 265-
268, 7 rys. bibliogr. 4 poz.

PROSZKI METALLI, METALURGIA
PROSZKOW, MIKROSTRUKTURA,
SKEAD CHEMICZNY, WEASNOSC ME-

CHANICZNA
E.S.
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eng 514 1E 09
The effect of lubrication in reducing net fric-
tion in warm powder compaction process. Nor
S.S.M. (i in.). Wplyw smarowania na zmniej-
szenie tarcia w procesie prasowania prosz-
kéw na cieplo. J. Mat. Proc. Technol. 2008
vol. 207 nr 1-3 s. 118-124, 10 rys. bibliogr. 27
poz.

PROSZKI METALL PRASOWANIE
PROSZKOW, OBROBKA NA CIEPLO,
TARCIE, SMAROWANIE, GESTOSC, WY-
RZUTNIK, SILA, BADANIE LABORATO-

RYJNE
AM.

rus 515 1E 09
Korosteleva E.N., Pribytkov G.A., Gurskih
A.V.: Ob’emnye izmenenia i formirovanie
struktury pri tverdofaznym spiekanii porosko-
vyh smesej titan-kremnij. Zmiany objetoSci
i ksztaltowanie struktury przy spiekaniu
mieszanki proszkowej tytan-krzem. Porosk.
Metall. 2009 t. 49 nr 1/2 s. 11-17, 3 rys. biblio-

gr. 7 poz.

PROSZKI METALI, TYTAN, KRZEM,
SPIEKANIE, STRUKTURA, OBJETOSC,
BADANIE LABORATORYJNE

W.M.

6. TECHNIKA GRZANIA, PIECE
ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE

(brak materiatéw)

7. MECHANIZACJA 1 AUTOMATYZA-
CJA PROCESOW OBROBKI
PLASTYCZNEJ

ger 516 IE 09
Schneiden und Abstapeln von Elektroblechen.
Wykrawanie i ukladanie w stosy blach elek-
trotechnicznych. Blech 2009 Jg. 56 H. 3 s. 14-
15, 3 rys.

BLACHA ELEKTROTECHNICZNA, WY-
KRAWANIE, UKEADANIE W STOSY, AU-
TOMATYZACIJA, KRAG, TASMA, URZA-

DZENIE TRANSPORTOWE
B.K.



ger 5171E 09
Blechkamerad fiittert zwei Pressen. Robot do
podawania poprzecznego w zastosowaniu do
dwoch pras. Ind. Anz. 2009 Jg. 131 Nr 12
s. 47, 1 rys.

OBROBKA PLASTYCZNA BLACHY, LI-
NIA TECHNOLOGICZNA, PRASA, ROBOT,
PODAINIK POPRZECZNY, CHWYTAK,

PRZYSSAWKA
B.K.

ger S181E 09
Unglaublich wendig. Nowa konstrukcja ma-
nipulatora pneumatycznego do dlugich pro-
fili. Blech InForm 2009 Nr 1 s. 32-33, 3 rys.
PROFIL, MANIPULATOR, PNEUMATYKA,
PRZYSSAWKA, PROZNIA, BHP, ZAWOR

B.K.

8. TECHNIKA KOMPUTEROWEGO
WSPOMAGANIA W OBROBCE
PLASTYCZNE]

ger S191E 09
Drum priife ... Warum Simulation in der Mas-
sivumformung so wichtig ist. Rola symulacji
w procesach obroébki plastycznej objeto-
sciowej. Umformtechnik 2009 Jg. 43 H. 1 s.
14-17, 5 rys.

KONFERENCJA, OBROBKA OBJETO-
SCIOWA, OBROBKA NA ZIMNO, SYMU-
LACJA, ROZWOJ, OPROGRAMOWANIE,
WSPOMAGANIE KOMPUTEROWE

B.K.

ger 520 1IE 09

Hofer A.J.: Von der Profilierung bis zum Kun-
den alles im Computer. Komputeryzacja pro-
dukcji profili. Blech 2009 Jg. 56 H. 3 s. 30-33,

O rys.

PRZEMYSL. BUDOWLANY, PRZEMYSL
MOTORYZACYINY, PROFILOWANIE,
WSPOMAGANIE KOMPUTEROWE, SYS-
TEM  INFORMACYJNY, KONTROLA,
BANK DANYCH

B.K.

ger 521 1E 09

Evolution (in) der Stadienauslegung. Behrens
B.A. (i in.). Postegp w ustalaniu kolejnosci
zabiegéw kucia. Umformtechnik 2009 Jg. 43
H. 1s.20-21, 1 rys.
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BADANIE, OPERACJA TECHNOLOGICZ-
NA, KUCIE WIELOZABIEGOWE, ALGO-
RYTM, OPTYMALIZACJA, SYMULACIA,
WSPOMAGANIE KOMPUTEROWE

B.K.

ger 522 1E 09
Die (Biege-) Freiheit genieBen. Oprogramo-
wanie pras krawedziowych zwigksza efek-
tywno$¢ ekonomiczng. Blech InForm 2009
Nr 1 s. 34-35, 5 rys.

OBROBKA PLASTYCZNA BLACHY, GIE-
CIE, PRASA KRAWEDZIOWA, SYMULA-
CJA, OPROGRAMOWANIE

B.K.

ger 523 1IE 09
Top Speed beim Konstruieren. Przyspieszenie
procesu konstruowania. Blech InForm 2009
Nr 1 s. 36-37, 2 rys.

OBROBKA PLASTYCZNA BLACHY, WY-
TELOCZKA, PROJEKTOWANIE, WSPOMA-
GANIE KOMPUTEROWE, OPROGRAMO-
WANIE

B.K.

9. NORMALIZACJA I OCENA
ZGODNOSCI

(brak materiatléw)

10. ZAGADNIENIA EKONOMICZNO-
ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA
I HIGIENY PRACY, OCHRONA
SRODOWISKA

eng 524 1IE 09
Standring P.: Low volume, high value opportu-
nities for users of incremental deformation
processes. Zapotrzebowanie na maloseryjne
i drogie wyroby zwig¢ksza mozliwosci zasto-
sowania proces6w przyrostowej obrobki
plastycznej. 41* ICFG Plen. Meet. Warszawa
2008 8 s., 8 rys. bibliogr. 5 poz.

PRZEMYSE MOTORYZACYINY, PRZE-
MYSE LOTNICZY, PRZYKEADY WYRO-
BOW, ANALIZA EKONOMICZNA, OB-
ROBKA PLASTYCZNA PRZYROSTOWA,
PERSPEKTYWY ROZWOIJU

AM.
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11. KRONIKA, SPRAWOZDANIA, ms ) J26IE09
4 Kolotov U.V., Belaev A.A.: Razvitie metodov
RECENZJE, ROZNE . S y

gidroformovki izdelij iz trubCatyh zagotovok v
SSSR i sovremennoj Rossii. Rozwdj metod
pol - 525IE09  ksztaltowania ciecza wyrobow z rurowych
Libura W.: Katedra Przerobki Plastycznej materialow wyjsciowych w ZSRR i Wsp(y]’-
i Metaloznawstwa Metali Niezelaznych. Ru- czesnej Rosji. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009

dy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 5 s. 279-286, t. 51 nr 1s.20,29-31, 2 rys. bibliogr. 17 poz.
6 rys. KSZTALTOWANIE CIECZA, WYROB,

SZKOLENIE, SPECJALIZACJA, PRACA  MATERIAL WYJSCIOWY, RURA, POSTEP
BADAWCZA,  ZASTOSOWANIE, ZA-  TECHNICZNY, STAN TECHNIKI

TRUDNIENIE, METAL NIEZELAZNY, OB- WM.
ROBKA OBJETOSCIOWA, OBROBKA
PLASTYCZNA BLACHY, BADANIE LA-

BORATORYJNE, BADANIE MODELOWE
E.S.

12. ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACJI

eng 432 1E 09
Azushima A.: Severe plastic deformation processes for metals. Procesy obrébki plastycznej meta-
li z intensywnym odksztalceniem plastycznym. 41° ICFG Plen. Meet. Warszawa 2008 16 s., 27
rys. 2 tab. bibliogr. 115 poz.

Procesy intensywnego odksztalcania plastycznego (skrét ang. — SPD) zdefiniowano jako procesy,
w ktérych w calej objgtosci obrabianego metalu powoduje si¢ bardzo duze odksztatcenia plastyczne
w celu nadzwyczajnego rozdrobnienia ziaren. Dzigki temu uzyskuje si¢ mozliwo$¢ produkowania
lekkich, bardzo wytrzymatych czgsci. Znane procesu SPD to m.in.: przeciskanie w kanale katowym
(ECAP), akumulacyjne spajanie walcowaniem (ARB), silne $ciskanie ze skrecaniem (HPT), cy-
kliczne kucie w matrycach zamknigtych (CCDF), wielokrotne faldowanie i prostowanie (RCS) oraz
wiele innych. Szczegélowo oméwiono trzy pierwsze metody; zwigzle scharakteryzowano kilka
pozostatych. Osobno podano informacje o witasnosciach mechanicznych i strukturze niektérych

stali poddanych procesom SPD.
AM.

eng 451 IE 09
Labeas G.N.: Development of a local three-dimensional numerical simulation model for the laser
forming process of aluminium components. Opracowanie modelu miejscowej, przestrzennej

symulacji numerycznej procesu laserowej obrobki plastycznej aluminiowych cze$ci. J. Mat.
Proc. Technol. 2008 vol. 207 nr 1-3 s. 248-257, 12 rys. 2 tab. bibliogr. 17 poz.

Wiazki laserowe duzej mocy wykorzystywane sa do trwalego odksztalcania przedmiotow w wyniku
wywolywania miejscowych naprezen cieplnych. Ta metoda obrébki plastycznej ma obecnie dobre
perspektywy zastosowania w przemystach: samochodowym, samolotowym i pojazdéw kosmicz-
nych. Do wyznaczania optymalnych parametréw laserowego ksztattowania powtok ze stopéw alu-
minium: 6013-T4 1 2024-T351 zastosowano symulacj¢ numeryczng 1 metodg elementéw skonczo-
nych. Opracowany model umozliwia przewidywanie rozktadu temperatury i katéw gigcia zgodnych
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z uzyskanymi doswiadczalnie. Wykazano m.in., ze zwigkszenie mocy lasera lub zmniejszenie pred-
kos$ci jego przesuwu przyczynia si¢ do zwigkszenia katéw gigcia.
AM.

eng 494 1IE 09
Dynamic friction model and its application in flat rolling. Tan X. (i in.). Model tarcia dynamicz-
nego i jego zastosowanie do badan procesu walcowania plaskiego. J. Mat. Proc. Technol. 2008
vol. 207 nr 1-3 s. 222-234, 5 rys. 4 tab. bibliogr. 42 poz.

Dotychczas nie opracowano modelu tarcia, umozliwiajacego doktadne przewidywanie rozktadu
naprezen stykowych przy walcowaniu ptaskim, w szczegélnosci — w plaszczyznie podziatowe;.
Przedstawiono model tarcia dynamicznego, bedacy kombinacja definicji tarcia wewngtrznego 1 ze-
wnetrznego, ktéry wykorzystano do wyprowadzenia wzorow do wyznaczania sit przy walcowaniu
wzdtuznym. Przydatno$¢ modelu oceniono przez poréwnanie z wynikami do§wiadczen z walcowa-
niem stopéw aluminium na zimno, cieplo i goraco opisanych w literaturze. Z przeprowadzonej ana-
lizy wynika, ze zastosowanie proponowanego modelu do okreslania naprg¢zen stykowych w ptasz-
czyznie podziatowej daje lepsze rezultaty od dotychczas stosowanych sposobéw. Przedstawiona
metoda moze by¢ szerzej wykorzystana do rozwiazywania probleméw w objgtosciowej obrébce
plastyczne;j.

AM.

eng 506 IE 09
Kawahara J.: Deformation of a carbide gear die by press fitting with a stress ring. Odksztalcenie
uzebionej wkladki matrycowej z weglikow spiekanych w wyniku jej osadzenia za pomoca
prasy w pierscieniu wzmacniajacym. 41* ICFG Plen. Meet. Warszawa 2008 7 s., 12 rys. 2 tab.
bibliogr. 2 poz.

Odksztatcenie wktadki matrycowej w wyniku jej wceiskania w pierscien wzmacniajacy, moze by¢
przyczyna niedoktadnosci odkuwek. Znajomo$¢ odksztalcenia pozwala na odpowiednie skorygo-
wanie wymiaréw wktadki przez jej wytworce. Przedstawiono metod¢ wyznaczania odksztalcenia na
przyktadzie wktadki z weglika wolframu z dodatkiem 22% Co, do kucia kota z¢batego o 9 zgbach i
module 3. Wkiadke o wymiarach zewngtrznych: ¢60 mm, h = 50 mm, wciskano na prasie
w pierscien wzmacniajacy o $rednicy zewnetrznej 150 mm wykonany ze stali narzedziowej do pra-
cy na goraco. Odksztatcenie wyznaczono do$swiadczalnie oraz metoda elementéw skonczonych z
wykorzystaniem wykreséw zaleznosci naprezen i odksztalcen dla danego weglika spiekanego.

Stwierdzono duza doktadno$¢ opracowanej metody.
AM.
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