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NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE
Z ARTYKULOW, KSIAZEK I INNYCH MATERIALOW

1. ZAGADNIENIA OGOLNE,
MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA
CIEPLNA I CIEPLNO-MECHANICZNA

pol 259 1IE 09
Wplyw azotowania gazowego na trwalos¢
eksploatacyjng narzedzi. Narz¢dziowiec 2009
nr 1 s. 24, 27, 29, 31, 6 rys. 5 tab. bibliogr. 6
poz.

NARZEDZIE DO OBROBKI PLASTYCZ-
NEJ, TRWALOSC, OBROBKA CIEPLNO-

CHEMICZNA, AZOTOWANIE
E.S.

eng 260 IE 09
Richert J., Richert M., Mroczkowski M.: The
role of hydrostatic pressure in intense plastic
deformation of materials by the innovative new
CEC hydro-press. Rola ciSnienia hydrosta-
tycznego przy intensywnym plastycznym
odksztalcaniu materialtbw na nowej, inno-
wacyjnej prasie hydraulicznej CWS. Inz.
Mat. 2009 R. 30 nr 1 s. 12-16, 12 rys. bibliogr.
3 poz.

ALUMINIUM, STOP, NANOMATERIAL,
NANOSTRUKTURA, WYCISKANIE, OB-

ROBKA CYKLICZNA, SIEA, PRASA
E.S.

eng 261 1IE 09
Rodak K.: Ultrafine grain structures in Cu by
using combined method of deformation. Ul-
tradrobnoziarniste struktury miedzi otrzy-
mywane kombinowana metoda odksztalce-
nia. Rudy 1 Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 2 s. 82-
86, 10 rys. bibliogr. 7 poz.

MIEDZ, MIKROSTRUKTURA, OD-
KSZTALCENIE, DROBNOZIARNISTOSC,
METODA

E.S.

2. TARCIE I SMAROWANIE

(brak materiatow)

3. PROCESY CIECIA I KSZTALTOWA-
NIA BLACH, PRETOW I RUR

3.1. Zagadnienia ogélne, materialy
i ich metody badan

eng 262 1IE 09
Sobotka J.: Plastic properties of new high-
strength materials. Wlasnosci plastyczne no-
wych materialéw o duzej wytrzymalosci.
Kovérenstvi 2008 nr 33 s. 103-106, 8 rys. 4
tab. bibliogr. 1 poz.

BLACHA, STAL TWIP, WEASNOSC ME-
CHANICZNA, WEASNOSC PLASTYCZNA,

BADANIE LABORATORYJNE
AM.

eng 263 1IE 09
Mechanical properties and formability of an
Mg-6%Li-1% Zn alloy thin sheet at elevated
temperatures. Wu H.-Y. (i in.). Wlasnosci me-
chaniczne i odksztalcalno$é¢ plastyczna w
podwyzZszonej temperaturze cienkiej blachy
ze stopu Mg-6% Li-1%Zn. J. Mat. Proc.



Technol. 2008 vol. 206 nr 1-3 s. 419-424,
5 rys. 5 tab. bibliogr. 20 poz.
MAGNEZ, LIT, STOP, BLACHA CIENKA,

ODKSZTALCALNOSC PLASTYCZNA,
WSPOLCZYNNIK, WYKRES, ANIZOTRO-
PIA
AM.
ger 264 1IE 09

Stahlblech-Mehrsichtverbund mit textiler Ein-
lage. Stegmaier T. (i in.). Blacha stalowa wie-
lowarstwowa z przekladka tekstylng. WT
Werkstattstechnik online 2008 Jg. 98 H. 10
s. 866-870, 9 rys. 2 tab. bibliogr. 3 poz.
BLACHA WIELOWARSTWOWA, PRZE-
KEADKA, KONSTRUKCIJA LEKKA,
PRZEMYSE. MOTORYZACYJNY, PRZE-
MYSL LOTNICZY

B.K.

ger 265 1IE 09
Unseld P., Liewald M.: Herstellung metalli-
scher Verbundwerkstoffe durch teilfliissige
thixotrope Formgebung. Wytwarzanie meta-
licznych materiatéow warstwowych metoda
potplynnego ksztaltowania tiksotropowego.
WT Werkstattstechnik online 2008 Jg. 98
H. 10 s. 871-875, 7 rys. 1 tab. bibliogr. 14 poz.
BADANIE, MATERIAL. WARSTWOWY,
KONSTRUKCJA LEKKA, OBROBKA NA
GORACO, ALUMINIUM, STOP

B.K.

ger 266 IE 09
Perlitfreier Feinkornstahl — Problemldser im
Automobilbau. Weindl F. (i in.). Drobnoziar-
nista stal bezperlityczna - rozwigzaniem
problemu w budowie samochodéw. Blech
2008 Jg. 55 H. 11 5. 16-18, 3 rys. 1 tab.
PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, KARO-
SERIA SAMOCHODOWA, KONSTRUKCIJA
LEKKA, BADANIE, STRUKTURA, DROB-
NOZIARNISTOSC, ODKSZTALCALNOSC

PLASTYCZNA, STAL
B.K.

ger 267 1IE 09
Optimierte hochfeste Stihle. Dwa nowe ga-
tunki stali o wysokiej wytrzymatosci. Blech
2008 Jg. 55 H. 11 s. 31-32, 3 rys.

PRZEMYSL MOTORYZACYINY, STAL O
WYSOKIE] WYTRZYMALOSCI, SPAWA-
NIE, PROFILOWANIE

B.K.

cze 268 IE 09
Spisdk E., Majernikova J.: Analyza vlastnosti
tenkych povrchovo upravenych plechov pri
roznych  napit’ovo-deformacnych  stavoch.
Analiza wlasnosci cienkich powlekanych
powierzchniowo blach w réznych stanach
naprezen i odksztatcen. Kovarenstvi 2008 nr
33 s.45-48, 8 rys. 3 tab. bibliogr. 6 poz.

BLACHA STALOWA, BLACHA CIENKA,
BLACHA PLATEROWANA, BLACHA
BIALA, WEASNOSC MECHANICZNA,
BADANIE LABORATORYJNE, POROW-

NANIE
AM.

cze 269 IE 09
Podany K., Smehlikové E., Samek R.: VyuZiti
diagramti mezni tvafitelnosti pfi tvarovani tru-
bek. Zastosowanie wykresow granicznej od-
ksztalcalnos$ci przy obrébce plastycznej rur.
Kovérenstvi 2008 nr 33 s. 83-86, 6 rys. 3 tab.
bibliogr. 10 poz.

RURA, OBROBKA PLASTYCZNA, OD-
KSZTALCENIE GRANICZNE, WYKRES,

ZASTOSOWANIE
AM.

cze 270 1IE 09
Sobotova L., Spisdk E.: Prispevok k hodnote-
niu vlastnosti novovyvijanych hlbokot’aznych
plechov. Przyczynek do okres$lEnia wlasnosci
nowoczesnych blach glebokottocznych. Ko-
varenstvi 2008 nr 33 s. 63-66, 12 rys. 7 tab.
bibliogr. 2 poz.

BLACHA WALCOWANA NA ZIMNO,
BLACHA GLEBOKOTLOCZNA, BADANIE,

WLA,SNOSC MECHANICZNA, WELA-
SNOSC PLASTYCZNA, MIKROSTRUKTU-
RA, WADY
AM.

3.2. Cigcie
ger 271 1E 09

Neugebauer R, Kriusel V., Weigel P.: Hochge-
schwindigkeitsscherschneiden hilt. Cigcie z
duzymi predkosciami w obrébce blach. WT
Werkstattstechnik online 2008 Jg. 98 H. 10
s. 813-814, 2 rys.

BADANIE, BLACHA, CIECIE CZOLOWE,
ZALETY, SYMULACJA, METODA ELE-



MENTOW SKONCZONYCH, OPTYMALI-
ZACJA

B.K.

3.3. Gigcie, prostowanie i profilowanie

eng 272 IE 09
Kadkhodayan M., Zafarparandeh 1.: A numeri-
cal study on the influence of Bauschinger effect
on springback in reverse bending. Numerycz-
na analiza wplywu efektu Bauschingera na
sprezysty nawrét przy cyklicznym zginaniu.
Inform. Technol. Mater. 2008 t. 8 nr 3 s. 154-
159, 4 rys. 3 tab. bibliogr. 23 poz.

GIECIE, OBROBKA CYKLICZNA, SPRE-
ZYNOWANIE POWROTNE, UMOCNIENIE,
BADANIE MODELOWE, ANALIZA NU-
MERYCZNA

E.S.

eng 273 IE 09
Tipalin S., Nikitin M., Shpunkin N.: Experi-
mental study of V-bending process of steel-
polymer-steel sheets at room temperature. Ba-
dania doswiadczalne procesu zginania blach
warstwowych stal-polimer-stal w tempera-
turze otoczenia. Inform. Technol. Mater. 2008
t. 8 nr 3 s. 138-143, 10 rys. bibliogr. 9 poz.
KOMPOZYT, BLACHA  WIELOWAR-
STWOWA, GIECIE, NAPREZENIE UPLA-
STYCZNIAJACE, GRUBOSC, PREDKOSC

E.S.

ger 274 1E 09
Groche P., Vucic D., Ludwig C.: Herstellen
und Weiterverarbeiten verzweigter Profile.
Produkcja i dalsza obrébka profili rozgale-
zionych. WT Werkstattstechnik online 2008
Jg. 98 H. 10 s. 843-848, 11 rys. bibliogr. 6 poz.
BADANIE, PROFILOWANIE, PROFIL ZA-
MKNIETY, ZAWIAS, GRUBOSC, ZMNIEJ-

SZANIE
B.K.

ger 275 1E 09
Richttechnik fiir Querteilanlagen. Proces pro-
stowania w urzadzeniach do ciecia po-
przecznego tasmy. Blech 2008 Jg. 55 H. 11
s. 36-38, 5 rys.

GNIAZDO PRODUKCYINE, TASMA,
KRAG, CIECIE POPRZECZNE, PROSTO-

WANIE PRZEGINANIEM, NARZEDZIE,
WYMIANA

B.K.

3.4. Tloczenie i wyoblanie

eng 276 IE 09
Solfronk P., Doubek P., Sobotka J.: Deforma-
tion expansion during drawing of sheet stam-
ping. Przebieg odksztalcen w procesie tlo-
czenia blaszanej wytloczki. Kovarenstvi 2008
nr 33 s. 55-58, 11 rys. 2 tab. bibliogr. 2 poz.

BLACHA, TLOCZENIE, ODKSZTALCENIE
GRANICZNE, WYKRES, BADANIE LA-
BORATORYJNE, METODA POMIARU,
PRZEMYSL. MOTORYZACYJNY, WY-

TEOCZKA
AM.

eng 277 1E 09

Kolnerova M., Sobotka J., Némeckova K.: In-
fluence of pressure regulation onto friction
coefficient at deep drawing. Wplyw regulacji
nacisku na wspétczynnik tarcia przy glebo-
kim tloczeniu. Kovérenstvi 2008 nr 33 s. 51-
54, 11 rys. 2 tab. bibliogr. 4 poz.

PRZEMYSL. MOTORYZACYJNY, WY-
TELOCZKA, TLOCZENIE GLEBOKIE, DO-
CISKACZ, DOCISK, TARCIE, WSPOL-

CZYNNIK, BADANIE LABORATORYJNE
AM.

eng 278 IE 09
Demirci H.I., Esner C., Yasar M.: Effect of the
blank holder force on drawing of aluminum
alloy square cup: Theoretical and experimental
investigation. Wplyw nacisku dociskacza na
tloczenie kwadratowego kubka — badania
teoretyczne i doswiadczalne. J. Mat. Proc.
Technol. 2008 vol. 206 nr 1-3 s. 152-160, 12
rys. 4 tab. bibliogr. 17 poz.

KUBEK, WYTLOCZKA KWADRATOWA,
TEOCZENIE GLEBOKIE, DOCISKACZ,
DOCISK, BADANIE MODELOWE, METO-
DA ELEMENTOW SKONCZONYCH, BA-
DANIE LABORATORYINE, POROWNA-

NIE
AM.



eng 279 1IE 09
Wang T., Platts M.J., Wu J.: The optimisation
of shot peen forming processes. Optymaliza-
cja procesow tloczenia metoda kulkowania.
J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 206 nr 1-3
s. 78-82, 5 rys. bibliogr. 8 poz.

BLACHA, KSZTALTOWANIE, KULKO-
WANIE, PARAMETRY, OPTYMALIZACIJA,

BADANIE MODELOWE, PRZYKLAD
AM.

eng 280 IE 09
Dyi-cheng Chen, Hsin-Heng Wang: A finite
element analysis of the superplastic blow-
forming in an awl-shaped die with titanium
alloy. Ksztaltowanie metoda dmuchu stopu
tytanu w matrycach o ksztalcie ostrostupa
metoda elementéw skonczonych. Inform.
Technol. Mater. 2008 t. 8 nr 3 s. 130-137, 7
rys. 2 tab. bibliogr. 12 poz.

TYTAN, STOP, BLACHA, OBROBKA WY-
DMUCHIWANIEM, MATRYCA, TLOCZE-
NIE IMPULSEM GAZU, BADANIE MODE-
LOWE, ANALIZA NUMERYCZNA, SY-

MULACIJA
E.S.

ger 281 1IE 09
Elsenheimer D., Taplick C., Groche P.: Warm-
Innenhochdruck-Umformung von Aluminium-
rohren. Tloczenie hydromechaniczne na go-
raco rur aluminiowych. WT Werkstattstech-
nik online 2008 Jg. 98 H. 10 s. 775-780, 8 rys.
1 tab. bibliogr. 12 poz.

BADANIE, PARAMETRY, OBROBKA NA
GORACO, TLOCZENIE HYDROMECHA-
NICZNE, RURA, ALUMINIUM

B.K.

ger 282 1E 09
Groche P., Ertugrul M.: Innenhochdruck-
Umformung von verzweigten Flichentrag-
worken. Tloczenie hydromechaniczne rozga-
lezionych nos$nych konstrukeji wielkopo-
wierzchniowych. WT Werkstattstechnik onli-
ne 2008 Jg. 98 H. 10 s. 781-786, 7 rys. biblio-
gr. 9 poz.

BADANIE, TLOCZENIE HYDROMECHA-
NICZNE, KONSTRUKCJA LEKKA, BU-
DOWNICTWO, PRZEMYSL MOTORYZA-
CYINY, PRZEMYSL LOTNICZY

B.K.

ger 283 IE 09
Meier H., Smukala V., Buff B.: Roboterbasier-
te inkrementelle Blechumformung. Obrébka
plastyczna przyrostowa z zastosowaniem
robota. WT Werkstattstechnik online 2008 Jg.
98 H. 10 s. 831-836, 6 rys. bibliogr. 10 poz.
BADANIE, OBROBKA PLASTYCZNA
BLACHY, OBROBKA PLASTYCZNA
PRZYROSTOWA, ROBOT, DOKEADNOSC,
CZUJNIK, PROGRAMOWANIE

B.K.

ger 284 IE 09

Neue Ansdtze zur Charakterisierung weiterer
Versagensmechanismen in der Umformtechnik.
Held C. (i in.). Nowe kryteria okreslenia me-
chanizméw zniszczenia w obrébce plastycz-
nej. WT Werkstattstechnik online 2008 Jg. 98
H. 10 s. 849-854, 11 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.

BADANIE, SYMULACJA, TELOCZENIE
GLEBOKIE GIECIE, PRZEMYSL MOTO-
RYZACYINY, KAROSERIA SAMOCHO-

DOWA, KONSTRUKCJA LEKKA
B.K.

ger 285 IE 09
Liewald M., Kappes J.: Superplastische Blech-
umformung. Obroébka blachy w stanie nad-
plastycznym. WT Werkstattstechnik online
2008 Jg. 98 H. 10 s. 860-865, 8 rys. bibliogr.
13 poz.

BADANIE, OBROBKA PLASTYCZNA
BLACHY, NADPLASTYCZNOSC, MA-
GNEZ, STOP, OBROBKA NA GORACO,
OPTYMALIZACJA

B.K.

cze 286 IE 09
Audy J., Evin E.: Stidium podmienok trenia
pri hlbokom t’ahani povlakovanymi nastrojmi.
Badanie warunkéw tarcia przy glebokim
ttoczeniu powlekanymi narzedziami. Kova-
renstvi 2008 nr 33 s. 117-118, 1 rys. 1 tab. bi-
bliogr. 4 poz.

BLACHA STALOWA, TLOCZENIE GLE-
BOKIE, KUBEK, NARZEDZIE, POWLOKA,
WARSTWA TWARDA, AZOTEK TYTANU,

TARCIE, SITEA, POROWNANIE
AM.

cze 287 IE 09

Evin E., SpiSdk E., Koldrovd M.: Simulacia
lisovania plechov s povlakami Fe-Zn. Symula-
cja procesu tloczenia stalowych blach z po-



wlokami Fe-Zn. Kovarenstvi 2008 nr 33 s. 59-
62, 5 rys. 1 tab. bibliogr. 5 poz.

BLACHA STALOWA, BLACHA CYNKO-
WANA, POWLOKA METALOWA, OD-
KSZTALCALNOSC PLASTYCZNA, BA-
DANIE, TARCIE, WSPOELCZYNNIK, TLO-
CZENIE GLEBOKIE, SYMULACJA, ME-
TODA ELEMENTOW SKONCZONYCH

AM.

cze 288 IE 09
Lidmila Z.: Superplastické vyrobni metody.
Metody obrébki w stanie nadplastycznoSci.
Kovérenstvi 2008 nr 33 s. 41-44, 11 rys. bi-
bliogr. 5 poz.

NADPLASTYCZNOSC, BLACHA, TEO-
CZENIE GLEBOKIE, OBROBKA OBIJETO-
SCIOWA, KUCIE DOKEADNE, KUCIE

IZOTERMICZNE
AM.

3.5. Inne procesy ciecia i ksztaltowania
blach, pretéw i rur

pol 289 1E 09
Lungershausen J., Hartl C.: Mikroobrobka
plastyczna. MM Magazyn Przemystowy 2009
nr 1-2 s. 32-33, 4 rys. bibliogr. 2 poz.
MIKROTECHNOLOGIA, RURA, NARZE-
DZIE DO OBROBKI PLASTYCZNE],
KSZTALTOWANIE CIECZA, BADANIE

MODELOWE, PROTOTYP
E.S.

eng 290 IE 09
Numerical simulation and experimental re-
search on the multi-pass neck-spinning of non-
axisymmetric offset tube. Xia Q.X. (i in.).
Numeryczna symulacja i doSwiadczalne ba-
danie procesu obciskania metoda zgniatania
w wielu przejsciach szyjki o osi przesadzonej
wzgledem osi rury. J. Mat. Proc. Technol.
2008 vol. 206 nr 1-3 s. 500-508, 15 rys. 3 tab.
bibliogr. 15 poz.

ALUMINIUM, STOP, RURA, SZYJKOWA-
NIE, NIEWSPOLOSIOWOSC, ZGNIATANIE
OBROTOWE, OBROBKA WIELOZABIE-
GOWA, SYMULACJA, METODA ELE-
MENTOW SKONCZONYCH, BADANIE
PRZEMYSLOWE

AM.

eng 291 IE 09
He Z.-B., Yuan S.-J., Wang Z.R.: Deformation
of revolving closed-shell with multi-curvature
profile under inner pressure. Odksztalcanie za
pomocg cisnienia wewnetrznego powloki
zamknigtej w ksztalcie bryly obrotowej o
zarysie wielokrzywiznowym. J. Mat. Proc.
Technol. 2008 vol. 206 nr 1-3 s. 400-404, 7
rys. bibliogr. 9 poz.

BLACHA, BRYLA OBROTOWA, POWLO-
KA, ROZTLACZANIE, TLOCZENIE HY-
DROELASTYCZNE

AM.

ger 292 1IE 09
Klingauf P.: Edelmetall-Architektur der Super-
lative. Obrébka plastyczna blachy z metali
szlachetnych. Binder Bleche Rohre 2008 Jg.
49 Nr 11/12 s. 28-31, 10 rys.

METAL SZLACHETNY, OBROBKA PLA-
STYCZNA BLACHY, ELASTYCZNOSC,
NARZEDZIE RECZNE, WYMIANA, DO-

KEADNOSC, EFEKTYWNOSC
B.K.

cze 293 IE 09

Jilek L., Jelen L.: Vyroba velkych kolen s ro-
vnomérnou tloust’kou stény. Obrébka pla-
styczna duzych kolan o réwnomiernej gru-
bos$ci Scianki. Kovarenstvi 2008 nr 33 s. 9-12,
10 rys. bibliogr. 4 poz.

KOLANKO, SCIANKA, GRUBOSC, OB-
ROBKA PLASTYCZNA, GIECIE, WYCI-
SKANIE, TLOCZENIE HYDROMECHA-

NICZNE, SPAWANIE
AM.

rus 294 IE 09
Nikiforov B.A., Haritonov V.A., Zareckij
L.M.: Plasticeskoe obzatie armaturnyh kanatov
dla armirovania ,,na beton” i ,,na upor”. Pla-
styczne obciskanie lin zbrojeniowych o
wigkszej wytrzymalosci do betonu. Stal’
2008 t. 78 nr 12 s. 103-105, 2 rys. bibliogr. 6
poz.

OBCISKANIE, LINA, ZBROIJENIE, SILA,
TECHNOLOGIA

W.M.



3.6. Narzedzia i przyrzady do cigcia
i ksztaltowania blach, pretow i rur

eng 295 IE 09
A smart stamping tool for punching and
broaching combination. Marcondes P.V.P. (i
in.). Specjalny przyrzad do zloZzonej operacji
dziurkowania i przeciggania. J. Mat. Proc.
Technol. 2008 vol. 206 nr 1-3 s. 184-193,
10 rys. 3 tab. bibliogr. 22 poz.

BLACHA GRUBA, OTWOR, OPERACIJA
TECHNOLOGICZNA, DZIURKOWANIE,
PRZECIAGANIE, NARZEDZIE, ZUZYCIE,
DOKEADNOSC

AM.

eng 296 IE 09
Sheriff N.M., Ismail M.M.: Numerical design
optimisation of drawbead position and experi-
mental validation of cup drawing process.
Numeryczna optymalizacja projektowania
umiejscowienia progu ciggowego i doswiad-
czalne sprawdzenie procesu tloczenia mi-
seczki. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 206 nr
1-3 5. 83-91, 14 rys. 6 tab. bibliogr. 8 poz.
TEOCZNIK, PROG CIAGOWY, LOKALI-
ZACJA, OPTYMALIZACJA, BADANIE
MODELOWE, METODA NUMERYCZNA,
MISECZKA, TLOCZENIE, BADANIE LA-
BORATORYJNE

AM.

eng 297 1IE 09
Hu W., Enying L., Yao L.G.: Optimization of
drawbead design in sheet metal forming based
on intelligent sampling by using response sur-
face methodology. Optymalizacja projekto-
wania progu ciagowego do tloczenia blachy
na podstawie inteligentnego badania wy-
rywkowego z zastosowaniem metody po-
wierzchni odpowiedzi. J. Mat. Proc. Technol.
2008 vol. 206 nr 1-3 s. 45-55, 12 rys. 3 tab.
bibliogr. 21 poz.

BLACHA, TLOCZENIE, PROG CIAGOWY,

PROJEKTOWANIE, OPTYMALIZACIA,
TEORIA, ¥ METODA  NUMERYCZNA,
PRZYKLAD

AM.

ger 298 IE 09

Lebensdauerorientierte Auslegung von Werk-
zeugen fir die Innenhochdruck-Umformung.

Elsenheimer D. (i in.). Projektowanie narze-
dzi do tloczenia hydromechanicznego
z uwzglednieniem ich trwaltosci. WT Werk-
statts-technik online 2008 Jg. 98 H. 10 s. 770-
774, 5 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.

BADANIE MODELOWE, BADANIE
PRZEMYSLOWE, TLOCZENIE HYDRO-
MECHANICZNE, NARZEDZIE, PROJEK-

TOWANIE, ZMECZENIE, ZALECENIA
AM.

cze 299 IE 09
Hudéak J., SpiSdk E., TomaS M.: Néstroj pre
t’ahanie modelového vyt’azku kipacia vana s
riadenim plastického toku materidlu trenim.
Przyrzad do glebokiego tloczenia wanny z
regulacja plastycznego plyniecia obrabiane-
go materialu za pomoca tarcia. Kovdrenstvi
2008 nr 33 s. 71-74, 10 rys. bibliogr. 12 poz.

WYTLOCZKA, WANNA, TLOCZENIE
GLEBOKIE, TEOCZNIK, PLYNIECIE PLA-

STYCZNE, REGULACJA, TARCIE
AM.

3.7. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej blach, pretéw i rur

pol 300 IE 09
Zastosowanie silownikow elektrycznych
TOX-Electric Drive w 1laczeniu metoda
TOX-Punkt. Mechanik 2009 R. 82 nr 3 s. 231,
I rys.

LACZENIE TELOCZENIEM, PRASA, NAPED

ELEKTRYCZNY, SILOWNIK, ZASADA
DZIALANIA

ES.

ger 301 IE 09

Design, Ergonomie, Funktion. Maszyna do
zwijania sprezyn. Draht 2008 Jg. 59 Nr 6
s. 22-23, 3 rys.

SPREZYNA, ZWIJANIE, GLOWICA, STE-

ROWANIE NUMERYCZNE, POZYCJO-
NOWANIE

B.K.

ger 302 IE 09
Scherschneiden  mit  elektromagnetischem

Stanzautomat. Behrens B.A. (i in.). Cigcie czo-
owe na automacie z napedem elektroma-
gnetycznym. WT Werkstattstechnik online



2008 Jg. 98 H. 10 s. 825-830, 11 rys. bibliogr.
6 poz.

BADANIE, CIECIE CZOLOWE, AUTOMAT
DO WYKRAWANIA, NAPED ELEKTRO-

MAGNETYCZNY, BLACHA CIENKA
B.K.

ger 303 IE 09
Albrecht V.: Servo, Servo iiber alles. Naped
serwoelektryczny w maszynach do obrébki
plastycznej. Blech 2008 Jg. 55 H. 11 s. 46-51,
14 rys.

TARGI, NAPED SERWOELEKTRYCZNY,
AUTOMAT DO WYKRAWANIA, AUTO-
MAT DO TLOCZENIA, GIETARKA, AU-

TOMATYZACIA, MANIPULOWANIE,
PROGRAMOWANIE

BK.

ger 304 IE 09

Schifer E.: Einfach durchgestartet. Zautoma-
tyzowane gniazdo produkcyjne tloczenia z
taSmy. Béinder Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr
11/12 5. 16-19, 6 rys.

TASMA, KRAG, PRASA KORBOWA,
GNIAZDO PRODUKCYINE, AUTOMATY-

ZACJA, PROSTOWANIE PRZEGINANIEM
B.K.

cze 305 IE 09

Tomasek J.: Nové technologie a lisy Dieffen-
bacher. Nowe technologie i prasy hydrau-
liczne firmy Diffenbacher. Kovarenstvi 2008
nr 33 s. 5-8, 13 rys.

TELOCZENIE GLEBOKIE, PRASA HY-
DRAULICZNA, LINIA AUTOMATYCZNA,
NARZEDZIE, OBROBKA IZOSTATYCZNA,

NADPLASTYCZNOSC
AM.

rus 306 IE 09
Levskij M.V.: Optimizacia traektorii lazernogo
rezaka pri avtomati¢eskoj rezke listovyh mate-
rialov. Optymalizacja linii cigcia laserowego
przy automatycznym cig¢ciu blachy. Avtoma-
tiz. 1 Sovrem. Tehnol. 2008 t. 62 nr 11 s. 3-10,
6 rys. bibliogr. 2 poz.

BLACHA, ROZKROJ, LASER, AUTOMA-
TYZACJA, OPTYMALIZACJA

W.M.

4. PROCESY KSZTALTOWANIA
OBJETOSCIOWEGO

4.1. Zagadnienia ogo6lne, materialy
i ich metody badan

eng 307 IE 09
Danyi J.: Friction and environmentally friendly
lubricants for forging of aluminium parts. Tar-
cie i przyjazne dla srodowiska smary do ku-
cia wyrobow z aluminium. Kovarenstvi 2008
nr 33 s. 49-50, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 4 poz.
ALUMINIUM, STOP, KUCIE, OBROBKA
NA GORACO, TARCIE, SMAR, BADANIE

LABORATORYJNE
AM.

eng 308 IE 09
Singh R.: Influence of cold rolling on sensitiza-
tion and intergranular stress corrosion cracking
of AISI 304 aged at 500 °C. Wplyw walco-
wania na zimno na uczulenie i korozyjne
miedzykrystaliczne pekanie stali AISI 304
starzonej w temperaturze 500 °C. J. Mat.
Proc. Technol. 2008 vol. 206 nr 1-3 s. 286-293,
7 rys. 2 tab. bibliogr. 34 poz.

STAL NIERDZEWNA, KOROZJA NAPRE-
ZENIOWA, PEKANIE KRUCHE, ODPOR-
NOSC, BADANIE LABORATORYINE,
WALCOWANIE, OBROBKA NA ZIMNO,

ZGNIOT, WYZARZANIE
AM.

eng 309 IE 09
Effect of hot forging on the microstructure and
mechanical properties of Mg-Zn-Y alloy. Ga-
rcés G. (i in.). Wplyw kucia na goraco na
mikrostrukture i wlasnosci mechaniczne
stopu Mg-Zn-Y. J. Mat. Proc. Technol. 2008
vol. 206 nr 1-3 s. 99-105, 7 rys. 1 tab. bibliogr.
30 poz.

MAGNEZ, STOP, KUCIE, OBROBKA NA
GORACO, MIKROSTRUKTURA, DROB-
NOZIARNISTOSC, WEASNOSC MECHA-
NICZNA

AM.

eng 310 IE 09
The effect of heat treatment on hot deformation
behaviour of Al 2024. Ebrahimi G.R. (i in.).



Wplyw obroébki cieplnej na odksztalcalnosé
plastyczng na gorgco stopu Al 2024. J. Mat.
Proc. Technol. 2008 vol. 206 nr 1-3 s. 25-29,
11 rys. 1 tab. bibliogr. 15 poz.

ALUMINIUM, STOP, WALEC, OBROBKA
CIEPLNA, SCISKANIE, OBROBKA NA
GORACO, ODKSZTALCALNOSC PLA-
STYCZNA

AM.

ger 311 IE 09
Schadensvorhersage in der Kaltmassivumfor-
mung. Klocke F. (i in.). Prognozowanie znisz-
czen w objetosciowej obrdobce plastycznej na
zimno. WT Werkstattstechnik online 2008 Jg.
98 H. 10 s. 787-795, 8 rys. bibliogr. 24 poz.
BADANIE, OBROBKA OBJETOSCIOWA,
OBROBKA NA ZIMNO, USZKODZENIE,
PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, PRO-
GNOZOWANIE, SYMULACJA, METODA

ELEMENTOW SKONCZONYCH
B.K.

cze 312 IE 09
Zkouska mezni tvafitelnosti na vzorcich s na-
kruzkem. Hrdd K. (i in.). Badanie granicy
odksztalcalnosci plastycznej z zastosowa-
niem probek z kolnierzem. Kovarenstvi 2008
nr 33 s. 111-114, 7 rys. 2 tab. bibliogr. 6 poz.
STAL, OBROBKA PLASTYCZNA, OB-
ROBKA NA GORACO, PEKANIE, OD-
KSZTALCALNOSC PLASTYCZNA, BA-
DANIE LABORATORYIJNE, SPECZANIE,
SYMULACJA, METODA ELEMENTOW

SKONCZONYCH

AM.

rus 313 IE 09
Noskova N.I., KorSunov L.G., Korznikov

A.V.: Mikrostruktura i tribologiceskie svojstva
Al-Sn, - Al-Sn-Pb- i SN-Sb-Cu - splavov,
podvergnutyh intensivnoj plastiCeskoj defor-
macii. Mikrostruktura i tribologiczne wla-
sciwosci stopow Al-Sn, - Al-Sn-Pb i Sn-Sb-
Cu, po intensywnym odksztalceniu plastycz-
nym. Metalloved. i Term. Obrab. Metallov.
2008 t. 54 nr 12 s. 34-40, 7 rys. bibliogr. 9 poz.
STOP, PRZECISKANIE W KANALE KA-
TOWYM (ECPA), KSZTALTOWANIE DU-
ZYMI MOCAMI, STRUKTURA, TWAR-
DOSC, WEASNOSC MECHANICZNA, IN-
TENSYWNE  ODKSZTALCENIE  PLA-
STYCZNE

W.M.
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4.2. Kucie swobodne i pélswobodne

(brak materiatow)

4.3. Kucie matrycowe

eng 314 IE 09
Brocher C., Steinhoff K., Matzenmiller A.:
Process simulation of stub shaft forging with
local heating and cooling — an analysis with
EFG. Symulacja procesu kucia krétkich wa-
16w z miejscowym grzaniem i chfodzeniem —
analiza bezelementowa metoda Galerkina.
Inform. Technol. Mater. 2008 t. 8 nr 3 s. 144-
153, 9 rys. 3 tab. bibliogr. 27 poz.

OBROBKA NA ZIMNO, OBROBKA NA
GORACO, KUCIE MATRYCOWE, METO-
DA, NAGRZEWANIE MIEJSCOWE,
CHLODZENIE, ROZKELAD TEMPERATUR,
BADANIE MODELOWE, SYMULACIJA,

ANALIZA NUMERYCZNA
E.S.

ger 315 IE 09
Miillers S., Liicke M.: Gratlos geschmiedete
Kurbelwelle. Wal korbowy kuty bezwyplyw-
kowo. WT Werkstattstechnik online 2008 Jg.
98 H. 10 s. 801-804, 5 rys. bibliogr. 5 poz.

BADANIE, KUCIE BEZWYPLYWKOWE,
WAL KORBOWY, PRZEMYSL MOTORY-
ZACYINY, WYCISKANIE POPRZECZNE,
SYMULACJA, METODA ELEMENTOW

SKONCZONYCH
B.K.

cze 316 IE 09

Novotny K., Koptiva M.: Vliv kovaciho stroje
na naméhdani zdpustek pii kovani. Wplyw ro-
dzaju maszyny KkuzZniczej na naprezenia w
matrycach przy kuciu. Kovérenstvi 2008 nr
33 s. 33-36, 3 rys. bibliogr. 3 poz.

KUCIE MATRYCOWE, PRASA KUZNI-
CZA, MLOT, PRASA SRUBOWA, NARZE-

DZIE, OBCIAZENIE, TRWALOSC
AM.



cze 317 IE 09
Kopftiva M., Novotny K.: Rozbor problematiky
vzniku vad pfi kovani barevnych kovi. Anali-
za wad powstalych przy kuciu metali nieze-
laznych. Kovéarenstvi 2008 nr 33 s. 29-32, 10
rys. bibliogr. 3 poz.

METAL NIEZELAZNY, ALUMINIUM, MO-
SIADZ, KUCIE MATRYCOWE, NARZE-
DZIE, TRWALOSC, SYMULACJA, METO-
DA ELEMENTOW SKONCZONYCH

AM.

cze 318 IE 09
Cermdk J.: Tvarovd sloZitost zdpustkovych
vykovkil. Klasyfikacja odkuwek matryco-
wych pod wzgledem ksztattu. Kovarenstvi
2008 nr 33 s. 13-16, 3 rys. bibliogr. 12 poz.
ODKUWKA MATRYCOWA, KLASYFIKA-

CJA, KSZTALT
AM.

rus 319 IE 09
Modelirovanie processa Stamopvki Sara. Pere-
tat’ko V.N. (i in.). Modelowanie procesu ku-
cia kuli. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2008 t. 51 nr
12 s. 30-31, 2 rys. bibliogr. 3 poz.

KUCIE, KULA, BADANIE MODELOWE,
METODA ELEMENTOW SKONCZONYCH,

ALUMINIUM, BADANIE LABORATO-
RYJINE, POROWNANIE
WM.

4.4. Prasowanie, speczanie i wyciskanie

pol 320 IE 09

Analiza stanu naprezenia i odksztalcenia w
komorze zgrzewania podczas wyciskania
stopow aluminium. Zasadzinski J. (i in.). Ru-
dy i Met. Niezel. 2009 R. 54 nr 2 s. 87-91, 8
rys. bibliogr. 5 poz.

ALUMINIUM, STOP, WYCISKANIE, OB-
ROBKA NA GORACO, MATRYCA MOST-
KOWA, ROZKEAD ODKSZTALCEN, ROZ-
KEAD NAPREZEN, ANALIZA NUME-
RYCZNA

E.S.

pol 321 IE 09

Michalczyk J.: Opracowanie i wstepne bada-
nia numeryczne nowego jednooperacyjnego
procesu zlozonego wyciskania tulei glebo-

11

kich z dnem. Hutnik 2009 R. 76 nr 2 s. 143-
148, 7 rys. 1 tab. bibliogr. 5 poz.

TULEJA, WYCISKANIE ZLOZONE, ME-
TODA, BADANIE MODELOWE, ANALIZA

NUMERYCZNA
E.S.

eng 322 1E 09
Modeling of aluminum alloy profile extrusion
process using finite volume method. Lou S. (i
in.). Modelowanie procesu wyciskania
ksztaltownika ze stopu aluminium za pomo-
ca metody objetosci skonczonych. J. Mat.
Proc. Technol. 2008 vol. 206 nr 1-3 s. 481-490,
11 rys. 2 tab. bibliogr. 13 poz.

ALUMINIUM, STOP, KSZTALTOWNIK,
WYCISKANIE, BADANIE MODELOWE,
METODA OBJETOSCI SKONCZONYCH,

ANALIZA TEORETYCZNA, PRZYKELAD
AM.

eng 323 1E 09
Maciejewski J., Mr6éz Z.: An upper-bound
analysis of axisymmetric extrusion assisted by
cyclic torsion. Analiza metoda gornej granicy
procesu osiowo-symetrycznego wyciskania z
okresowym skrecaniem. J. Mat. Proc. Tech-
nol. 2008 vol. 206 nr 1-3 s. 333-344, 14 rys.
bibliogr. 19 poz.

WYCISKANIE WSPOLBIEZNE, WSPO-
MAGANIE, SKRECANIE, ANALIZA TEO-
RETYCZNA, METODA GORNEJ GRANI-

CY, OBROBKA CYKLICZNA
AM.

ger 324 1IE 09
Schubert A., Pohl R.: FlieBpressen von Mikro-
strukturen. Mikrostruktury w procesie wyci-
skania. WT Werkstattstechnik online 2008 Jg.
98 H. 10 s. 855-859, 9 rys. bibliogr. 7 poz.
BADANIE, MIKROSTRUKTURA, PORO-
WATOSC, WYCISKANIE, MINIATURY-
ZACJA, CZUINIK

B.K.

ger 3251E 09
Liewald M., Rudolf S., Felde A.: FlieBpressen
mit Druckspannungsiiberlagerung. Wyciskanie
Z przemieszczaniem naprezenia Sciskajace-
go. WT Werkstattstechnik online 2008 Jg. 98
H. 10 s. 876-879, 5 rys. bibliogr. 9 poz.
BADANIE, WYCISKANIE POPRZECZNE,
NAPREZENIE SCISKAJACE, MAGNEZ,



STOP, SYMULACJA, METODA ELEMEN-
TOW SKONCZONYCH

B.K.

cze 326 IE 09
Bilik J., Lazar R., Pola¢kova O.: Analyza vla-
stnosti prietlacku pri doprednom pretlacovani
zo zliatiny Al-Mg-Si. Analiza wlasciwosci
odkuwki wyciskanej wspétbieznie ze stopu
Al-Mg-Si. Kovérenstvi 2008 nr 33 s. 91-94, 13
rys. 2 tab. bibliogr. 5 poz.

ALUMINIUM, STOP, WYCISKANIE
WSPOLBIEZNE, ODKUWKA, MIKRO-
TWARDOSC, MIKROSTRUKTURA

AM.

cze 327 1IE 09
Jedovnicky B., Jedovnicky J.: Vyroba pevno-
stnich Sroubl tvdfenim za studena, bez tepel-
ného zpracovéani. Produkcja $rub o podwyz-
szonej wytrzymalosci metoda obrobki pla-
stycznej z pomini¢ciem obrobki cieplnej.
Kovérenstvi 2008 nr 33 s. 37-40, 7 rys. 4 tab.
bibliogr. 4 poz.

SRUBA, WYTRZYMALOSC, ZWIEKSZE-
NIE, PRODUKCJA, STAL O WYSOKIEJ
WYTRZYMALOSCI, OBROBKA PLA-
STYCZNA, OBROBKA NA ZIMNO, WELA-

SNOSC MECHANICZNA, POROWNANIE
AM.

rus 328 IE 09
Gerasimova O.V., Gerasimov V.A.: Izmenenie
uproc¢naiiSego effekta pri osadke stal’nyh cilin-
driceskih zagotovok. Zmiana efektu umoc-
nienia przy speczaniu stalowych poétwyro-
bow walcowych. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2008
t. 51 nr 12 s. 35-37, 4 rys. bibliogr. 9 poz.
STAL, POLWYROB, WALEC, SPECZANIE,

UMOCNIENIE, BADANIE
W.M.

4.5. Walcowanie i zgniatanie obrotowe

(brak materiatow)

4.6. Ciagnienie drutu, pretéow i rur

(brak materialéw)
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4.7. Narzedzia i przyrzady
do ksztaltowania objetosciowego

eng 329 1IE 09

Siropyatov V.Y.: Nitriding of press moulds —
problems and solutions. Azotowanie narzedzi
do wyciskania — problemy i ich rozwiazania.
Furnaces Int. 2008 Sept./Oct. s. 25-26, 7 rys.
nr 9/10 s. 25-26, 7 rys.

METAL NIEZELAZNY, STOP, WYCISKA-
NIE, NARZEDZIE, AZOTOWANIE, WAR-
STWA WIERZCHNIA, MIKROSTRUKTU-

RA, ATMOSFERA REGULOWANA,
URZADZENIE

AM.

ger 330 IE 09

Behrens B.A., Schifer F.. Vorhersage des
Werkzeugversagens durch Materialermiidung
in der Warmmassivumformung. Prognozowa-
nie zawodnosci narze¢dzia do obrébki na go-
raco na skutek zmeczenia materialu. WT
Werkstattstechnik online 2008 Jg. 98 H. 10
s. 796-800, 7 rys. 1 tab. bibliogr. 8 poz.
BADANIE, OBROBKA NA GORACO, NA-
RZEDZIE, TRWALOSC, PROGNOZOWA-
NIE, MATERIAL, ZMECZENIE, PARAME-
TRY

B.K.

ger 331 IE 09
Steigerung des VerschleiBwiderstandes von
Schmiedewerkzeugen. Behrens B.A. (i in.).
Wzrost odpornosci na S$cieranie narzedzi
kuzniczych. WT Werkstattstechnik online
2008 Jg. 98 H. 10 s. 805-812, 10 rys. bibliogr.
11 poz.

BADANIE, ODPORNOSC, ZWIEKSZENIE,
SCIERALNOSC, NARZEDZIE KUZNICZE,

POWLEKANIE, NABOROWYWANIE
B.K.

4.8. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej objetosciowej

ger 332 1E 09

Griesbaum R.: Neue Vier-Sidulen-Schmiede-
presse. Nowa prasa kuznicza czterokolum-
nowa. Umformtechnik 2008 Jg. 42 H. 4 s. 16-
19, 4 rys.



PRASA KUZNICZA, PRASA HYDRAU-
LICZNA, STEROWANIE HYDRAULICZNE,

AUTOMATYZACIJA, PIERSCIEN
B.K.

ger 333 IE 09
Auf gutem Fundament ldsst sich gut bauen.
Hofmann V. (i in.). Nowa prasa rotacyjna do
produkcji $rub. Umformtechnik 2008 Jg. 42
H. 4 s.22-24, S rys.

SRUBA, OBROBKA NA ZIMNO, PRASA
ROTACYJNA, PRZEZBRAJANIE, WYDAJ-
NOSC, JAKOSC

B.K.

ger 334 1E 09
Fiir lang gut. Gniazdo produkcyjne do pro-
dukcji srub. Umformtechnik 2008 Jg. 42 H. 4
s. 26-27, 4 rys.

GNIAZDO  PRODUKCYINE, SRUBA,
PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, GWINT,
WALCOWANIE, MANIPULOWANIE

B.K.

cze 3351E 09
Cechura M., Kubec V., Hlavag J.: Névrhy na
optimilizani tdpravy pii konstrukci stojant
mechanickych lisi. Propozycje dotyczace
optymalizacji konstrukcji kadlubéw pras
mechanicznych. Kovarenstvi 2008 nr 33 s. 99-
102, 4 rys. bibliogr. 3 poz.

PRASA MECHANICZNA, KADLUB, KON-
STRUKCJA, OPTYMALIZACJA, KON-
STRUKCJA SPAWANA, ODLEW, MASA,
SZTYWNOSC

AM.

cze 336 IE 09

Hlavag J., Cechura M., Kubec V.: Poznatky z
navrhovani stojanti mechanickych lisii. Zasady
projektowania kadlubéw pras mechanicz-
nych. Kovarenstvi 2008 nr 33 s. 95-98, 7 rys.
bibliogr. 1 poz.

PRASA MECHANICZNA, KADLUB, PRO-
JEKTOWANIE, SYMULACJA, ANALIZA
NUMERYCZNA, METODA ELEMENTOW
SKONCZONYCH

AM.
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5. TECHNOLOGIA PROSZKOW
SPIEKANYCH

pol 337 1IE 09
Kobiela S., Sutowski M.: Wplyw sposobu
prasowania na wlasnosci i strukture spiekéw
Fe-Cu i Fe-Cu-C. Rudy i Met. Niezel. 2009 R.
54 nr 2 s. 92-106, 23 rys. 10 tab. bibliogr. 16
poz.

METALURGIA PROSZKOW, PROSZKI
METALI PRASOWANIE, ZAGESZCZANIE,
STRUKTURA, GESTOSC, TWARDOSC

E.SS.

eng 338 IE 09
Widanka K.: Getting the answers from the core
of porous iron powder. Wnioski wynikajace z
charakterystyki  porowatych  proszkéow
zelaza. Metal Powder Rep. 2008 nr 8 s. 38-40,
42-44, 9 rys. 4 tab. bibliogr. 6 poz.

PROSZKI METALI, ZELAZO, WYPRASKA,
POROWATOSC, ZIARNO, POWIERZCH-

NIA
AM.

ger 339 IE 09
Behrens B.A., Gustan E., Lange F.: Relativbe-
wegung der Pulverpartikel beim Matrizenpre-
ssen komplexer Sinterbauteile. Ruch wzgledny
czgstek przy prasowaniu proszkéw metali.
Umformtechnik 2008 Jg. 42 H. 4 s. 32-33, 2
rys.

BADANIE MODELOWE, METALURGIA
PROSZKOW, DOKEADNOSC, SPIEKANIE,
ZAGESZCZANIE, KALIBROWANIE, ME-

TODA ELEMENTOW SKONCZONYCH
B.K.

rus 340 IE 09
Pribytkov G.A., Andreeva L.A., KorZzova V.V.:
Ob"emnye izmenenia i formirovanie struktury
pri tverdofaznom spekanii poroSkovyh smesej
Ti-TiAl;. Zmiany objetosci i ksztaltowanie
struktury przy spiekaniu mieszanki prosz-
kowej Ti-TiAl;. Porosk. Metall. 2008 t. 48 nr
11/12 5. 79-86, 5 rys. 1 tab. bibliogr. 4 poz.
PROSZKI METALI, TYTAN, ZWIAZKI

MIEDZYMETALICZNE, SPIEKANIE,
PROBKA WALCOWA, OBJETOSC,
STRUKTURA

W.M.
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6. TECHNIKA GRZANIA, PIECE KONFERENCJA, SYMULACJA, OBROBKA

OBJETOSCIOWA, OPTYMALIZACIJA,
ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE WAL COWANIE OKRESOWE
(brak materiatléw) BK.
7. MECHANIZACJA I AUTOMATYZA- 9. NORMALIZACJA I OCENA
CJA PROCESOW OBROBKI ZGODNOSCI
PLASTYCERE (brak materialow)
pol 341 1E 09

10. ZAGADNIENIA EKONOMICZNO-
ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA
I HIGIENY PRACY, OCHRONA
SRODOWISKA

Beerstecher M.: Sterowanie podawaniem
blachy. Maszyny Technologie Materiaty 2009
nr 1 s. 19-20, 3 rys.

BLACHA, PUSZKA, PODAINIK, NAPED,
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12. ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACJI

eng 278 1IE 09
Demirci H.I., Esner C., Yasar M.: Effect of the blank holder force on drawing of aluminum alloy
square cup: Theoretical and experimental investigation. Wplyw nacisku dociskacza na tloczenie

kwadratowego kubka — badania teoretyczne i doswiadczalne. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol.
206 nr 1-3 s. 152-160, 12 rys. 4 tab. bibliogr. 17 poz.

Doswiadczalnie tloczono kwadratowe kubki z blachy ze stopu aluminium AAS5754-0 o grubosci
2 mm. Wyttoczki wykonano w jednym zabiegu przy statej sile i predkosci ttoczenia (2,1 m/min) za
pomoca specjalnego, sterowanego komputerowo przyrzadu. Badano wptyw nacisku dociskacza na
zmienno$¢ grubosci $cianek oraz gitgbokos¢ obrabianego kubka, a takze na powstawanie jego wad.
Docisk stopniowano co 0,5 MPa w przedziale 1-25 MPa. Stwierdzono m.in., ze przy dociskach
w zakresie 1,3-8 MPa nie nastgpuje fatdowanie i tworzenie uch, natomiast pgknigcia pojawiaja si¢
powyzej 18 MPa. Wyniki do§wiadczen pordwnano z rezultatami analizy numerycznej z wykorzy-

staniem metody elementéw skonczonych. Uzyskano 85 procentowa zgodno$¢ wynikow.
AM.
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eng 279 1IE 09
Wang T., Platts M.J., Wu J.: The optimisation of shot peen forming processes. Optymalizacja pro-
cesow tloczenia metoda kulkowania. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 206 nr 1-3 s. 78-82, 5 rys.
bibliogr. 8 poz.

Ttoczenie przez kulkowanie polega na bombardowaniu blachy strumieniem matych, twardych cza-
stek obdarzonych duza energia kinetyczna, celem uzyskania pozadanego ksztattu blachy. W ten
spos6b wykonuje si¢ ptaty poszycia w przemysle samolotowym. Przedstawiono metod¢ wyznacza-
nia optymalnych parametrow kulkowania potrzebnych do uzyskania zatozonego ksztattu wyttoczki.
Skalibrowany model procesu jest podstawa do wyznaczenia nieliniowej zaleznosci odksztatcen od
czasu obrdbki. Postuzono si¢ przyktadem ksztaltowania wycinka walca o promieniu krzywizny 600

mm z blachy ze stopu aluminium 5251-H22 o grubos$ci 3 mm.
AM.

eng 295 IE 09
A smart stamping tool for punching and broaching combination. Marcondes P.V.P. (i in.). Specjal-
ny przyrzad do zlozonej operacji dziurkowania i przeciagania. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol.
206 nr 1-3 s. 184-193, 10 rys. 3 tab. bibliogr. 22 poz.

Zasadniczym powodem opracowania nowych narzedzi byt problem z dziurkowaniem blach o gru-
bosci powyzej 6 mm, poniewaz otwory wycinane konwencjonalnym sposobem w grubych blachach
sa stozkowate. Przedstawiono konstrukcj¢ narze¢dzi umozliwiajacych wycinanie cylindrycznych
otworéw w jednym zabiegu. Nowe stemple spelniaja jednoczes$nie dwie funkcje: dziurkowania
1 przeciagania. Badano 18 typow nowych narzedzi, ktérymi wycinano otwory o srednicy ¢10 mm
w tasmie stalowej o grubosci 8 mm. Mierzono $rednice, stozkowato$¢ i chropowatos$¢ otworéw oraz
stopien zuzycia narz¢dzi. W wyniku do$wiadczen okreslono najkorzystniejsza konstrukcjg stempla
oraz warunki jego zastosowania.

AM.

eng 296 IE 09
Sheriff N.M., Ismail M.M.: Numerical design optimisation of drawbead position and experimental
validation of cup drawing process. Numeryczna optymalizacja projektowania umiejscowienia

progu ciagowego i doswiadczalne sprawdzenie procesu tfoczenia miseczki. J. Mat. Proc. Tech-
nol. 2008 vol. 206 nr 1-3 s. 83-91, 14 rys. 6 tab. bibliogr. 8 poz.

Przy projektowaniu narz¢dzi do tloczenia zasadnicze znaczenie ma przewidywanie i zapobieganie
fatdowaniu, zacieraniu si¢ i pekaniu kotnierza i $cian bocznych wyttoczki. Postugujac si¢ metoda
elementéw skonczonych, wyznaczono optymalne usytuowanie prostokatnego progu ciggowego
i przeanalizowano zmienno$¢ odksztatcen i grubosci $cianki przy ttoczeniu miseczki. Przedmiotem
symulacji w analizie numerycznej byla pétkulista miseczka o srednicy ¢100 mm. Do doswiadczal-
nego ttoczenia miseczki z blachy o grubosci 1,02 mm ze stali AISI 1020 uzyto matrycy i stempla,
odpowiednio, o $rednicy: 102 i $100 mm. Stwierdzono bardzo dobra zgodnos$¢ wynikéw uzyska-

nych metoda numeryczng i do§wiadczalna.
AM.

eng 338 IE 09
Widanka K.: Getting the answers from the core of porous iron powder. Wnioski wynikajace
z charakterystyki porowatych proszkéw zelaza. Metal Powder Rep. 2008 nr 8 s. 38-40, 42-44,
9 rys. 4 tab. bibliogr. 6 poz.

Porowato$¢ miedzyczastkowa (interconnected porosity) jest sktadnikiem catkowitej porowatosci
wyrobow z proszkéw metali. Wystgpuje ona w zelaznych wypraskach o ggstosci mniejszej niz
7,3 g/em’ i tworzy zamknigte przestrzenie, a takze labirynt kapilarnych przejsé, ktére odgrywaja
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wazna rol¢ w przypadku tozysk samosmarujacych, filtrow itp. Opisano badanie porowato$ci wypra-
sek z trzech handlowych proszkéw zelaza atomizowanych w wodzie i cechujacych si¢ réznym
wspoélczynnikiem rozwinigtej powierzchni z. Badajac udziat objgtosciowy por migdzyczastkowych
w wyprasce stwierdzono, ze jest on najwigkszy w wyrobach z proszku ASC100.29 (z = 2,99 +0,36)
1 najmniejszy w wypraskach z proszku ABC100.30 (z = 2,48 +0,20). Przy podobnej wielkosci
i ksztalcie ziaren, najwickszy wptyw na badany sktadnik porowatosci wyprasek ma powierzchnia
ziarna.

AM.



