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NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE
Z ARTYKULOW, KSIAZEK I INNYCH MATERIALOW

1. ZAGADNIENIA OGOLNE,
MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA
CIEPLNA I CIEPLNO-MECHANICZNA

pol 177 1E 09
Kopernik M., Milenin A.: Symulacja préby
wciskania wglebnika dla ukladu twardych
nanopowlok. Rudy i Met. Niezel. 2009 R. 54
nr 1s. 14-17, 7 rys. bibliogr. 12 poz.

POWLOKA, NANOMATERIAL, WAR-
STWA TWARDA, WCISKANIE, PROBA,
BADANIE MODELOWE, MODEL MATE-
MATYCZNY, SYMULACJA, METODA

ELEMENTOW SKONCZONYCH
E.S.

rus 178 IE 09
Esenovskij-Laskov U.K., Trikoz A.A.: Nano-
tehnologii v avtomobil’noj promyslennosti.
Nanotechnologia w przemysle motoryzacyj-
nym. Avtomob. Prom. 2008 t. 79 nr 10 s. 32-
33, 1 rys.

PRZEMYSL MOTORYZACYINY, NANO-
TECHNOLOGIA, STAN TECHNIKI, ROZ-
wOJ

W.M.

rus 179 IE 09
Dan’ko V.M.: Teorid plasti¢eskogo teCenia 1
deformirovanie reologiceski sloznyh metallov.
Teoria plyniecia plastycznego i odksztalca-
nie reologicznie zlozonych metali. 1zv. VUZ,
Cern. Metall. 2008 t. 51 nr 9 s. 33-36, 3 rys.
bibliogr. 6 poz.

METAL, REOLOGIA, PLYNIECIE PLA-
STYCZNE, ODKSZTALCENIE, ANALIZA

TEORETYCZNA
W.M.

2. TARCIE I SMAROWANIE

rus 180 IE 09
Kaplanov V.I., PrisaZznyj A.G.: Analiz mate-
mati¢eskoj modeli kontaktnogo trenia pri go-
racej prokatke listovoj stali. Analiza matema-
tycznego modelu tarcia stykowego przy wal-
cowaniu na goraco blachy stalowej. Izv.
VUZ, Cern. Metall. 2008 t. 51 nr 9 s. 29-32, 6
rys. bibliogr. 2 poz.

WALCOWANIE, BLACHA, OBROBKA NA

GORACO, SMAROWANIE, TARCIE,
WSPOLCZYNNIK, ZALEZNOSC, MODEL
MATEMATYCZNY

W.M.

rus 181 IE 09

Sorokin G.M., Mal’ySev V.N.: Vlidnie mehani-
Ceskih harakteristik stalej na iznos i koefficient
trenid pri abrazivnom iznaSivanii. Wplyw me-
chanicznych charakterystyk stali na zuzycie
i wspolczynnik tarcia przy zuzyciu $ciernym.
Vest. Masinost. 2008 t. 88 nr 10 s. 16-19, 1 rys.
2 tab. bibliogr. 12 poz.

SCIERALNOSC, STAL, TARCIE SUCHE,
ZALEZNOSC, WEASNOSC MECHANICZ-
NA, BADANIE LABORATORYINE, PO-

ROWNANIE
W.M.



3. PROCESY CIECIA I KSZTALTOWA-
NIA BLACH, PRETOW I RUR

3.1. Zagadnienia ogo6lne, materialy
i ich metody badan

eng 182 IE 09
Velasco R., Boudeau N.: Tube bulging test:
Theoretical analysis and numerical validation.
Proba rozpeczania rury — analiza teoretycz-
na i numeryczne sprawdzenie. J. Mat. Proc.
Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s. 51-59, 13 rys.
3 tab. bibliogr. 14 poz.

RURA, ROZPECZANIE, BADANIE, ANA-
LIZA TEORETYCZNA, BADANIE MODE-
LOWE, SYMULACJA, METODA ELEMEN-
TOW SKONCZONYCH, BLAD POMIARU

AM.

eng 183 1IE 09
Investigation of galling in forming galvanized
advanced high strength steels (AHSSs) using
the twist compression test (TCT). Kim H. (i
in.). Badanie zacierania przy obrébce pla-
stycznej ocynkowanych stali o podwyzszonej
wytrzymalosci (AHSSs) za pomoca préby
sciskania ze skrecaniem (TCT). J. Mat. Proc.
Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s. 459-468, 15
rys. 7 tab. bibliogr. 19 poz.

STAL O WYSOKIE] WYTRZYMALOSCI,
POWLOKA, CYNK, OBROBKA PLA-
STYCZNA, ZACIERANIE, BADANIE LA-
BORATORYJINE, SCISKANIE, SKRECA-
NIE, BADANIE MODELOWE, METODA
ELEMENTOW SKONCZONYCH

AM.

rus 184 IE 09

Ocenka neodnorodnosti kacestva listovyh sta-
lej. Kudra A.V. (i in.). Ocena niejednorodno-
$ci jakosci blach stalowych. Izv. VUZ, Cern.
Metall. 2008 t. 51 nr 11 s. 30-36, 9 rys. biblio-
gr. 16 poz.

BLACHA, JAKOSC, OCENA,

CHEMICZNY, STRUKTURA
W.M.

SKEAD

3.2. Cigcie

ger 185 1E 09
Die Schnittspaltmeister. Cigcie z malym lu-
zem. Blech Inform 2008 Nr 5 s. 82-84, 6 rys.

DRGANIA, TLUMIENIE, PRZEKLADKA,
BLACHA WIELOWARSTWOWA, CIECIE,
LUZ, AUTOMAT DO TLOCZENIA, BLA-

CHA CIENKA
BK.

3.3. Gigcie, prostowanie i profilowanie

ger 186 IE 09
Feinrichten- von der Natlosung zum Hightech-
Verfahren. Prostowanie dokladne — rozwoj
metody. Blech InForm 2008 Nr 5 s. 74-75, 2
rys.

WYTLOCZKA, NAPREZENIE WLASNE,
PROSTOWANIE PRZEGINANIEM, PRO-
STOWARKA WIELOWALCOWA, DO-
KEADNOSC, ZAKRES STOSOWANIA

B.K.

ger 187 IE 09
Miillerleile F.: Sparfuchs im Hochkantformat.
Oszczednos¢ materiatu dzigki prostowaniu
krawedzi tasmy. Blech InForm 2008 Nr 5
s. 76-78, 3 rys.

TASMA, KRAG, PROSTOLINIOWOSC,
PROSTOWANIE PRZEGINANIEM, NA-

PREZENIE WEASNE, WYPREZENIE
B.K.

ger 188 IE 09
Engel E., Gerlach C., Cordes S.: Maschinen-
biegemoment beim Rohrbiegen sicher kalkulie-
ren. Obliczanie momentu gnacego przy gie-
ciu rur. Blech 2008 Jg. 55 H. 10 s. 24-26, 7
rys.

BADANIE, RURA, GIECIE OBROTOWE,

MOMENT GNACY, OBLICZANIE
B.K.

ger 189 IE 09
Miillerleile F.: Sébelfehler richten. Prostowa-
nie krawedzi tasmy. Blech 2008 Jg. 55 H. 10
s. 90-91, 2 rys.



TASMA, KRAWEDZ, PROSTOWANIE,
AUTOMATYZACJA, WYPREZENIE, WY-
DAJNOSC

B.K.

rus 190 IE 09
Burkin S.P., Ishakov R.F., Andriikova E.A.:
Kinematiceskie i silovye parametry prokatki v
cetyrehvalkovyh kalibrah. Parametry kinema-
tyczne i sily profilowania w profilarce czte-
rorolkowej. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2008 t.
51 nr 10 s. 34-40, 4 rys. bibliogr. 3 poz.

PROFILOWANIE, PROFILARKA WIELO-
ROLKOWA, ROLKA, STOZEK, PROFIL,
ODKSZTALCENIE, ANALIZA TEORE-
TYCZNA, PROCES NOWY, PATENT

W.M.

rus 191 IE 09
Gliner R.E.: Opredelenie predel’noj plasti¢no-
sti polosovogo prokata pri izgibie. OKre§lenie
granicznej plastycznosci przy gieciu plasko-
wnika walcowanego. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2008 t. 50 nr 10 s. 41-44, 5 rys. 2 tab. bibliogr.
2 poz.

PRET KSZTALTOWY, ZGINANIE, PLA-
STYCZNOSC, BADANIE, METODA, DO-
KEADNOSC

W.M.

3.4. Tloczenie i wyoblanie

eng 192 1IE 09
Sheng Z.Q.: Formability of tailor-welded strips
and progressive forming test. Obrabialnos$¢
plastyczna tasm specjalnie spawanych oraz
proba tloczenia wielotaktowego. J. Mat. Proc.
Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s. 81-88, 9 rys. 6
tab. bibliogr. 17 poz.

TASMA, SPAWANIE, LASER, OBRA-
BIALNOSC PLASTYCZNA, BADANIE,
TELOCZENIE, MISECZKA, TLOCZENIE

WIELOOPERACYJNE, DRGANIA
AM.

eng 193 IE 09
Cui Y., Song X.: Applying parallelogrammic
strips for cutting circles from stainless steel
rolls. Zastosowanie czworokatnych arkuszy
blachy przy wycinaniu krazkéw z tasmy ze
stali nierdzewnej dostarczanej w kregach.

J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3
s. 138-145, 10 rys. 8 tab. bibliogr. 16 poz.

BLACHA, STAL NIERDZEWNA, WY-
KRAWANIE, KRAZEK, PAS Z BLACHY,
KSZTALT, ROZMIESZCZENIE WYKRO-

JOW, OPTYMALIZACJA
AM.

eng 194 1IE 09

Folle L.F., Silveira Netto S.E., Schaeffer L.:
Analysis of the manufacturing process of beve-
rage cans using aluminum alloy. Analiza pro-
cesu wytwarzania puszek do napojow ze
stopu aluminium. J. Mat. Proc. Technol. 2008
vol. 205 nr 1-3 s. 347-352, 8 rys. 8 tab. biblio-

gr. 23 poz.

ALUMINIUM, STOP, TLOCZENIE, WY-
CIAGANIE, PUSZKA, UMOCNIENIE,
WSPOLCZYNNIK, GRANICA PLASTYCZ-
NOSCI

AM.

eng 195 1IE 09

Blank design and formability prediction of
complicated progressive die stamping part
using a multi-step unfolding method. Zhibing
Z. (i in.). Zastosowanie metody wielostop-
niowego rozwijania do projektowania roz-
mieszczenia wykrojow i okreslenia odksztal-
calnosci plastycznej skomplikowanej czesSci,
ttoczonej w tloczniku wielotaktowym. J. Mat.
Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s. 425-431,
10 rys. bibliogr. 12 poz.

WYTLOCZKA, TLOCZNIK WIELOTAK-
TOWY, TASMA, ROZMIESZCZENIE WY-
KROJOW, ODKSZTAECALNOSC PLA-
STYCZNA, BADANIE MODELOWE, ME-
TODA ELEMENTOW SKONCZONYCH
ODWROTNIE

AM.

eng 196 1E 09
Buranathiti T., Kositpipat A.: Analysis and
design of body jack case stamping for fewer
production steps. Analiza i projekt wytloczki
obudowy podnos$nika, celem zmniejszenia
liczby operacji technologicznych. J. Mat.
Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s. 451-458,
16 rys. 3 tab. bibliogr. 17 poz.

OBUDOWA, WYTLOCZKA, TLOCZENIE,
ANALIZA NUMERYCZNA, METODA
ELEMENTOW SKONCZONYCH, MATE-



RIAE WYJSCIOWY, ODKSZTALCALNOSC
PLASTYCZNA

AM.

eng 197 1IE 09
Daxin E., Mizuno T., Li Z.: Stress analysis of
rectangular cup drawing. Analiza naprezen
przy tloczeniu prostopadlosciennego naczy-
nia. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-
3'5.469-476, 10 rys. 1 tab. bibliogr. 14 poz.
WYTLOCZKA, NACZYNIE, TLOCZENIE,
NAPREZENIE, ANALIZA NUMERYCZNA,
SYMULACJA, METODA ELEMENTOW
SKONCZONYCH, BADANIE LABORATO-

RYINE, DOCISK
AM.

eng 198 IE 09
Hojjati M.H., Zoorabadi M., Hosseinipour S.J.:
Optimization of superplastic hydroforming
process of Aluminium alloy 5083. Optymali-
zacja procesu wytlaczania ciecza stopu alu-
minium 5083 w stanie nadplastycznym. J.
Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s.
482-488, 9 rys. 5 tab. bibliogr. 11 poz.
BLACHA, ALUMINIUM, STOP, TLOCZE-
NIE HYDROMECHANICZNE, NADPLA-
STYCZNOSC, BADANIE MODELOWE,
METODA ELEMENTOW SKONCZONYCH,
OPTYMALIZACJA

AM.

3.5. Inne procesy ciecia i ksztaltowania
blach, pretéw i rur

ger 199 IE 09
Papaioanu A., Vlahovic D., Liewald M.: Wei-
terentwickelte Simulationsmethoden machen
SCC-Verfahren effizienter. Rozwijane metody
symulacji podnosza efektywno$¢ procesu
wyprezania. Maschinenmarkt 2008 Jg. 114 Nr
44 s.22-26, 9 rys.

BADANIE, WYTRZYMALOSC, ZNIE-
KSZTALCENIE, KOMPENSACJA, PRZE-
MYSE MOTORYZACYJNY, WYPREZENIE,
ODKSZTALCENIE SPREZYSTE, METODA

ELEMENTOW SKONCZONYCH
B.K.

ger 200 IE 09
Hilsig A., Lang H.: Fiigeverfahren Querdurch-
setzen. Proces Iaczenia z przesadzeniem po-

przecznym materiatu. Blech 2008 Jg. 55 H.
10s. 18-19, 1 rys.

BLACHA, PROFIL, NITOWANIE BEZ-
OTWOROWE, LACZENIE TLOCZENIEM,

PRZESADZENIE
B.K.

rus 201 IE 09
Rybakov G.M.: NasySenie ¢nergi metalliceskih
detalej pri poverhnostnom plasti¢eskom defor-
mirovanii drobestrujnoj obrabotkoj. Stan na-
sycenia energia metalowych czeSci przy po-
wierzchniowym odksztalcaniu plastycznym
Srutowaniem. Vest. Masinost. 2008 t. 88 nr 11
s. 81-82, 4 rys. 1 tab.

SRUTOWANIE, CZESC PLASKA, OD-
KSZTALCENIE PLASTYCZNE, WARSTWA
WIERZCHNIA, BADANIE MODELOWE,

ALGORYTM, MODEL MATEMATYCZNY
AM.

3.6. Narzedzia i przyrzady do cigcia
i ksztaltowania blach, pretéw i rur

ger 202 IE 09
Liewald M., de Souza J.: Schnell zum Blech-
formteil. Szybkie wykonanie prototypu wy-
ttoczki. Blech InForm 2008 Nr 5 s. 87-89, 4
rys. bibliogr. 2 poz.

KAROSERIA SAMOCHODOWA, WY-
TEOCZKA, PRODUKCJA MALOSERYINA,
PROTOTYP, BADANIE, SYMULACIJA, PO-
LIMER

B.K.

ger 203 IE 09
Ein Viertel an Zeit gespart. Skrécenie czasu
przygotowania produkcji dzigki nowocze-
snemu oprogramowaniu. Blech InForm 2008
Nr 5 s.90-91, 2 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYJNY, KON-
STRUKCJA LEKKA, STAL O ZWIEKSZO-
NEJ] WYTRZYMALOSCI, ALUMINIUM,
ODKSZTALCENIE SPREZYSTE, PRO-
GRAMOWANIE, METODA ELEMENTOW
SKONCZONYCH

B.K.

ger 204 IE 09
Schumann U.: Kampf dem Verschleil. Wigk-
sza trwalo$¢ narzedzi do cigcia i tloczenia.
Blech InForm 2008 Nr 5 s. 92-93, 3 rys.



WYKROIJNIK, TELOCZNIK, PROWADZE-
NIE SELUPOWE, PROWADZENIE WAL-

COWE, ZUZYCIE, PRZESTOJ
B.K.

rus 205 IE 09

Apparaturnoe obespecenie processov elektro-
stimulirovannoj obrabotki metallov davleniem.
Zmakin U.D. (i in.). Aparatura do proceséw
elektrostymulacji obrébki plastycznej meta-
li. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2008 t. 51 nr 11 s.
53-56, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 4 poz.

OBROBKA PLASTYCZNA, OBROBKA IM-
PULSOWA, GENERATOR, BUDOWA MO-

DULOWA, MODERNIZACIJA, EFEKT
ELEKTROIMPULSOWY

W.M.

rus 206 IE 09

Efimov N.A., Ty¢kov A.S.: Novoe ustrojstvo
dla Stampovki listovyh detalej iz nemetallov
poliuretanom. Nowe urzadzenie do tloczenia
poliuretanem plaskich czesci niemetalowych.
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2008 t. 50 nr 10 s. 32-
34, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 4 poz.

NARZEDZIE DO OBROBKI PLASTYCZ-
NEJ, POLIURETAN, CHARAKTERYSTY-

KA ’ ,TECHNICZNA, WYKRAWANIE,
CZESC PLASKA

WM.

rus 207 IE 09

Zemcov M.L: Tehnologiceskad osnastka dla
elektrogidroimpul’snoj Stampovki detalej izde-
lij tehniceskogo i1 dekorativno-prikladnogo na-
znacenid. Technologiczne oprzyrzadowanie
do elektrohydroimpulsowego tloczenia cze¢-
$ci wyrobow technicznych i dekoracyjnych.
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2008 t. 50 nr 10 s. 34-
39, 6 rys. 1 tab.

OPRZYRZADOWANIE, OBROBKA ELEK-

TROHYDRODYNAMICZNA, OBROBKA
IMPULSOWA, TECHNOLOGIA, PRZY-
KEADY WYROBOW

W.M.

3.7. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej blach, pretéw i rur

ger 208 IE 09
Willrett H.: ,,Wer weltweit aktiv ist, hat auch in
Krisen gute Chancen”. Naped serwoelek-
tryczny pras. Ind. Anz. 2008 Jg. 130 Nr 45/46
s. 30-31, 1 rys.

PRASOWANIE, TLOCZENIE, NAPED
SERWOELEKTRYCZNY, PRZEMYSL. MO-

TORYZACYINY, INTEGRACJA
B.K.

ger 209 IE 09
Albrecht V.: Warum aufwendig, wenn es auch
einfach geht. Nowa maszyna do zwijania
sprezyn. Ind. Anz. 2008 Jg. 130 Nr 45/46 s.
28-29, 4 rys.

SPREZYNA, ZWIJANIE, ELASTYCZNOSC,
EKONOMICZNOSC, ERGONOMIA

B.K.

ger 210 IE 09
Abkanten iiber 16 Meter hinaus. Zaginanie na
dlugosci ponad 16 metréw. Blech InForm
2008 Nr 5 s. 62, 1 rys.

PRASA KRAWEDZIOWA, POLWYROB,
BLACHA, DEUGOSC, NIEZAWODNOSC

B.K.

ger 211 1IE 09
Becker S.: Walzenrichten - das Beste fiir ebene
Blechteile. Prostowanie z przeginaniem -
warunkiem uzyskania plaskich wytloczek.
Blech InForm 2008 Nr 5 s. 70-72, 5 rys.
PROSTOWANIE PRZEGINANIEM, PRO-
STOWARKA WIELOWALCOWA, WY-
TEOCZKA, NAPREZENIE WLASNE, DO-
KEADNOSC, NARZEDZIE, WYMIANA

B.K.

ger 212 1IE 09
Kiihnle E., Isau-Frank M.: Vier Augen sehen
mehr als zwei. Dodatkowe urzadzenia zabez-
pieczajagce w obrébce plastycznej blachy.
Blech InForm 2008 Nr 5 s. 130-132, 4 rys.
OBROBKA PLASTYCZNA BLACHY, CZE-
SCI DUZE, BHP, WEACZNIK, ZDERZAK,
CZUJNIK, URZADZENIE OCHRONNE

B.K.



ger 213 1E 09
Nachriistungsbeschluss. Dodatkowe zabezpie-
czenia pras krawedziowych. Blech InForm
2008 Nr 5 s. 133-135, 3 rys.

PRASA KRAWEDZIOWA, BHP, LINIA
GIECIA, NASTAWIANIE, CZUJNIK, LA-

SER
B.K.

ger 214 1IE 09
Enger geht es kaum. Gigcie rur na maly pro-
mien. Blech 2008 Jg. 55 H. 10 s. 28-29, 4 rys.
PRZEMYSt. MOTORYZACYJNY, RURA,
PROMIEN GIECIA MALY, GIETARKA,

PARAMETRY, STEROWANIE NUME-
RYCZNE

BK.

ger 2151E 09

Wenn alles ineinander greift. Giecie rur o
wigkszej dlugosci. Blech 2008 Jg. 55 H. 10 s.
30-31, 4 rys.

RURA, DLUGOSC, GIETARKA, GLOWICA,
STEROWANIE NUMERYCZNE, CHWY-

TAK
BK.

ger 216 IE 09
Stanzautomat mit Servoantrieb. Automat do
tloczenia z napedem serwoelektrycznym.
Blech 2008 Jg. 55 H. 10 s. 32, 1 rys.
AUTOMAT DO TLOCZENIA, NAPED
SERWOELEKTRYCZNY, STEROWANIE
NUMERYCZNE, NARZEDZIE, WYMIANA,
AUTOMATYZACIJA

B.K.

ger 217 IE 09
Effiziente Coil-Verarbeitung fiir die Stahl-
mobel-Produktion. Efektywna obrébka z kre-
géow w produkcji mebli stalowych. Blech
2008 Jg. 55 H. 10 s. 74-75, 3 rys.

TASMA, KRAG, ROZCINANIE, GNIAZDO
PRODUKCYINE, PRZEMYSL. MEBLOWY,
EFEKTYWNOSC EKONOMICZNA

B.K.

ger 218 1IE 09

Servopressen-erprobt im langjdhrigen Einsatz.
Wieloletnie zastosowanie pras z napedem
serwoelektrycznym. Blech 2008 Jg. 55 H. 10
s. 80-83, 4 rys.

PRASA MECHANICZNA, NAPED SERWO-
ELEKTRYCZNY, SUWAK PRASY, PRO-

WADZENIE, WYDAJNOSC, PROGRAMO-
WANIE

B.K.

ger 219 1E 09
Rotationsstanzen — eine wenig bekannte Spit-
zentechnologie. Wykrawanie rotacyjne - ma-
fo znana wysokowydajna technologia. Blech
2008 Jg. 55 H. 10 5. 84-85, 4 rys.
WYKRAWANIE ROTACYINE, TASMA,
KRAG, PRODUKCJA WIELKOSERYINA,

POWTARZALNOSC, PROFILOWANIE,
POZYCJONOWANIE

BK.

ger 220 IE 09
Kapazititssteigerung  fiir  Querteilanlagen.

Zwigkszenie wydajnosci gniazda produkcyj-
nego rozcinania tasmy. Blech 2008 Jg. 55 H.
10 s. 88-89, 1 rys.

PROSTOWARKA WIELOWALCOWA, NA-

RZEDZIE, WYMIANA, WYDAJNOSC,
ZWIEKSZENIE

B.K.

ger 221 IE 09

Die Stanz-Scherkombination mit dem X. Nowe
centrum obrébki blach. Blech 2008 Jg. 55 H.
10s. 108, 1 rys.

CENTRUM OBROBKI BLACH, PRASA
WIELOCZYNNOSCIOWA, NAPED HY-
DRAULICZNY, MANIPULATOR, GLOWI-
CA, PATENT

B.K.

4. PROCESY KSZTALTOWANIA
OBJETOSCIOWEGO

4.1. Zagadnienia ogélne, materialy
i ich metody badan

eng 222 IE 09
Lin Y.C., Chen M.-S., Zhong J.: Effect of tem-
perature and strain rate on the compressive
deformation behavior of 42CrMo steel. Wplyw
temperatury i predkosci odksztalcania na
odksztalcalnosé plastyczng stali 42CrMo w
procesie Sciskania. J. Mat. Proc. Technol.
2008 vol. 205 nr 1-3 s. 308-315, 6 rys. 3 tab.
bibliogr. 18 poz.



STAL STOPOWA, BADANIE LABORATO-
RYJINE, WALEC, SPECZANIE, OBROBKA
NA GORACO, NAPREZENIE UPLA-
STYCZNIAJACE, ROWNANIE

AM.

eng 223 1E 09
Liu J., Cui Z., Li C.: Analysis of metal work-
ability by integration of FEM and 3-D proces-
sing maps. Analiza odksztalcalnosci pla-
stycznej metalu za pomoca zintegrowanych
metod: elementéw skonczonych (FEM) i
trojwymiarowych (3-D) map procesu ob-
robki. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr
1-3 5. 497-505, 11 rys. bibliogr. 18 poz.
MAGNEZ, STOP, ODKSZTALCALNOSC
PLASTYCZNA, OBROBKA PLASTYCZNA,
PROCES, PARAMETRY, ANALIZA NU-
MERYCZNA, METODA ELEMENTOW

SKONCZONYCH, BADANIE, INTEGRA-
CJA
AM.
rus 224 1IE 09

Kolmogorov G.L.: Tehnologiceskie osobenno-
sti polucenia nanostrukturnyh materialov me-
todom intensivnoj plastiCeskoj deformacii kru-
ceniem. Technologiczne cechy otrzymywania
materialéw nanostrukturalnych metoda in-
tensywnego odksztalcania przez skrecanie.
Izv. VUZ, Cern. Metall. 2008 t. 51 nr 9 s. 18-
20, 2 rys. bibliogr. 4 poz.

MATERIAL, NANOSTRUKTURA, TECH-
NOLOGIA, ODKSZTALCENIE, SKRECA-
NIE, PARAMETRY, ANALIZA TEORE-

TYCZNA
W.M.

rus 2251E 09
Nikolaev V.A.: Normal’'noe kontaktnoe napra-
Zenie pri razlicnyh modelah rasceta naprazenia
metalla. Normalne napre¢zenia stykowe przy
réznych metodach obliczania naprezenia w
metalu. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2008 t. 51 nr
11 s. 14-16, 2 tab. bibliogr. 10 poz.

METAL, NAPREZENIE NORMALNE, NA-
PREZENIE STYKOWE, BADANIE MODE-
LOWE, MODEL MATEMATYCZNY, PO-

ROWNANIE

W.M.

rus 226 IE 09
Gresnov V.M., Patdeva 1LV.: Fiziko-

fenomenologiceskad model’ plastiCnosti dla

reSenia zada¢ obrabotki metallov davleniem.
Fizyczno-fenomenologiczny model plastycz-
nosci do rozwigzywania zadan obrébki pla-
stycznej metali. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2008 t.
50 nr 10 s. 13-20, 4 rs. 1 tab. bibliogr. 13 poz.
METAL, OBROBKA PLASTYCZNA, MO-
DEL FIZYCZNY, ODKSZTALCENIE, TEM-
PERATURA, PREDKOSC, ANALIZA TEO-
RETYCZNA, BADANIE LABORATORY]J-
NE

W.M.

rus 227 IE 09

Garcman S.D., Karpuhin LI., Kornilova A.V.:
Vlidnie uveli¢enia skorosti deformirovania na
koefficient vosstanovlenia skorosti pri udare.
Wplyw wielkos$ci predkosci odksztalcania na
wspotczynnik predkosci odbicia przy ude-
rzeniu. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2008 t. 50 nr 10
s. 21-22, 1 tab. bibliogr. 2 poz.

UDERZENIE, PREDKOSC, SPREZYSTOSC,
WSPOLCZYNNIK, OBLICZANIE TEORE-
TYCZNE, BADANIE

W.M.
4.2. Kucie swobodne i pélswobodne
(brak materiatéw)

4.3. Kucie matrycowe
ger 228 IE 09

Miiller K., Kerkeling J., Nickel R.: Einfache
rotationssymmetrische Bauteile lassen sich
kombiniert bearbeiten. Wytwarzanie prostych
czeSci  osiowo-symetrycznych kombinowa-
nymi procesami technologicznymi. Maschi-
nenmarkt 2008 Jg. 114 Nr 48 s. 34-37, 4 rys.

BADANIE, CZESCI MASZYN, KSZTAE-
TOWANIE, KUCIE DOKLADNE, PRZEBI-

JANIE, NARZEDZIE, TRWALOSC
B.K.

rus 229 IE 09
Artes A.E., SosenuSkinE.N., Tret’thin V.V.:
TehnologicCeskie vozmoznosti goracej ob”em-
noj Stampovki detalej armatury iz centrobeZno-



lityh cugunnyh trub. Technologiczne mozli-
wosci ksztaltowania objetosciowego na gora-
co czesci armatury z odlewanych odsrodko-
wo rur zeliwnych. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2008 t. 50 nr 10 s. 30-32, 4 rys. bibliogr. 2 poz.
KUCIE MATRYCOWE, OBROBKA NA
GORACO, RURA ODLEWANA ZELIWO
SFEROIDALNE, ARMATURA

W.M.

4.4. Prasowanie, speczanie i wyciskanie

eng 230 IE 09
Nanocyrstalline titanium produced by hydro-
static extrusion. Pachla W. (i in.). Nanokrysta-
liczny tytan otrzymywany przez wyciskanie
hydrostatyczne. J. Mat. Proc. Technol. 2008
vol. 205 nr 1-3 s. 173-182, 12 rys. 2 tab. bi-
bliogr. 36 poz.

TYTAN, WYCISKANIE HYDROSTA-
TYCZNE, OBROBKA OBJETOSCIOWA
WIELOZABIEGOWA, ODKSZTALCENIE
PLASTYCZNE, NANOSTRUKTURA,
ZIARNO, WEASNOSC MECHANICZNA

AM.

eng 231 IE 09
Abrinia K., Makaremi M.: A new three-
dimensional solution for the extrusions of sec-
tions with larger dimensions than the initial
billet. Nowe trojwymiarowe rozwigzanie
problemu wyciskania wyrobéw o wigkszych
wymiarach przekroju poprzecznego niz
wymiary materialu wyjSciowego. J. Mat.
Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s. 259-271,
25 rys. bibliogr. 17 poz.

WYCISKANIE WSPOLBIEZNE, ODKUW-
KA, PRZEKROJ PROSTOKATNY, MATE-
RIAEL. WYJSCIOWY, PRET OKRAGLY,
TEORIA, SYMULACJA, METODA ELE-
MENTOW SKONCZONYCH, BADANIE
LABORATORYJNE, POROWNANIE, NA-
RZEDZIE

AM.

eng 232 1E 09

Nigrelli V., Pasta S.: Finite-element simulation
of residual stress induced by split-sleeve cold-
expansion process of holes. Zastosowanie me-
tody elementéw skonczonych do symulacji
naprezenia szczatkowego przy poszerzaniu

10

na zimno otworow z uzyciem dzielonej tulei.
J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3
s. 290-296, 10 rys. 1 tab. bibliogr. 22 poz.

TARCZA, OTWOR, POSZERZENIE, OB-
ROBKA NA ZIMNO, TULEJA, NAPREZE-
NIE WLASNE, SYMULACJA, METODA

ELEMENTOW SKONCZONYCH
AM.

ger 233 1E 09
Preuss M.: Hoherfeste Strangpressprofile eig-
nem sich fiir crashrelevante Karosserieteile.
Profile wyciskane z aluminium o zwigkszo-
nej wytrzymalosci na czesci karoserii nara-
zone na znieksztalcenie. Maschinenmarkt
2008 Jg. 114 Nr 44 s. 38-40, 5 rys.
ELEMENTY, KAROSERIA SAMOCHO-
DOWA, PROFIL, ALUMINIUM, WYCI-
SKANIE, CIAGLIWOSC, ODPORNOSC,
ZNIEKSZTALCENIE

B.K.

ger 234 1IE 09
Suhner O.: Bohren, wo es am diinnsten ist.
Wygniatanie gwintu. Werkst. u. Betr. 2008
Jg. 141 H. 10 s. 104-105, 3 rys.
BLACHA, GWINT, WYGNIATANIE, TAR-
CIE, CIEPL.O, WGLEBIANIE

B.K.

ger 235 IE 09
Gewindeverbindungen in diinnwandigen Mate-
rialien. Polaczenia gwintowe w materiatach
cienko$ciennych. Blech 2008 Jg. 55 H. 10 s.
22-23, 3 rys.

BLACHA, GWINT, WYGNIATANIE, TAR-
CIE, CIEPLO, PRODUKCJA JEDNOSTKO-

WA
BK.

rus 236 IE 09

Mihalenko F.P., Serbatov D.A.: Issledovanie
napraZenno-deformirovannogo sostoania i u-
del’nyh nagruzok pri osadke s kruceniem 1 bez
kruCenia obrazcov iz alliminievyh splavov.
Badanie stanu naprezenia i odksztalcenia
przy speczaniu ze skrecaniem i bez skreca-
nia probek ze stopéw aluminium. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2008 t. 50 nr 10 s. 3-13, 7 rys.
6 tab. bibliogr. 10 poz.

ALUMINIUM, STOP, SPECZANIE, SPE-
CZANIE OBROTOWE, STAN NAPREZE-
NIA, STAN ODKSZTALCENIA, NACISK



JEDNOSTKOWY, BADANIE MODELOWE,
KOMPUTER

W.M.

rus 237 1IE 09
Sibakov V.G., Volkov D.A., Andreev A.P.:
Tehnologiceskie vozmoZnosti intensivnoj pla-
stiCeskoj deformacii vydavlivaniem i imita-
cionnoe modelirovanie processa. Technolo-
giczne mozliwosci intensywnego odksztalce-
nia plastycznego w procesie wyciskania i
imitacja modelowania procesu. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2008 t. 50 nr 10 s. 27-30, 3 rys.
1 tab. bibliogr. 4 poz.

WYCISKANIE, ODKSZTALCENIE PLA-
STYCZNE, TECHNOLOGIA, BADANIE
MODELOWE, MOZLIWOSC WYKORZY-
STANIA

W.M.

4.5. Walcowanie i zgniatanie obrotowe

eng 238 IE 09
A control method of guide rolls in 3D-FE
simulation of ring rolling. Li L. (i in.). Sposéb
regulacji rolek prowadzacych przy prze-
strzennej symulacji procesu walcowania
pierscienia metoda elementéow skonczonych.
J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s.
99-110, 18 rys. 2 zat. bibliogr. 16 poz.
PIERSCIEN, ROZWALCOWANIE, SYMU-
LACJA, METODA ELEMENTOW SKON-
CZONYCH, ROLKA, PROWADZENIE, RE-
GULACJA, STEROWANIE HYDRAULICZ-
NE

AM.

eng 239 1IE 09
Prediction of 3-D temperature field of TP2
copper tubes in three-roll planetary rolling
process. Li B. (i in.). Wyznaczanie prze-
strzennego pola temperatury w procesie ob-
robki rur z miedzi TP2 na tréjwalcowej
walcarce planetarnej. J. Mat. Proc. Technol.
2008 vol. 205 nr 1-3 s. 370-375, 7 rys. 2 tab.
bibliogr. 15 poz.

MIEDZ, RURA, WALCOWANIE SKOSNE,
ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, CIEPLO,
POLE TEMPERATUR, BADANIE MODE-
LOWE, METODA ELEMENTOW SKON-
CZONYCH

AM.

11

rus 240 IE 09
Soversenstvovanie kalibrovki valkov dla pro-
katki kruglyh i1 armaturnyh profilej. Asanov
V.N. (i in.). Udoskonalenie profilu walcow do
walcowania ksztaltownikéw. Stal’ 2008 t. 78
nr 11 s.90-91, 2 rys. 1 tab.

WALEC, PROFIL, ZMIANA, WALCOWA-

NIE, KSZTALTOWNIK, EKONOMIKA
WYKONANIA

W.M.

rus 241 IE 09

Zasypkin A.D., Dement’ev V.B.: SootnoSenie
skorostej truby i opravki pri deformacii v ne-
privodnom trehrolikovom kalibre. Stosunek
predkosci rury i trzpienia przy odksztalca-
niu w nienapedowej trojrolkowej glowicy.
Izv. VUZ, Cern. Metall. 2008 t. 51 nr 9 s. 14-
18, 2 rys. bibliogr. 5 poz.

RURA, ZGNIATANIE, TRZPIEN, OBROTY,
PREDKOSC OBLICZANIA, METODA, ZA-
LEZNOSC

W.M.

4.6. Ciagnienie drutu, pretow i rur

pol 242 1IE 09
Milenin A., Kustra P.: Numeryczna analiza
zjawiska pekania drutu ze stopu magnezu w
procesie ciagnienia na zimno. Rudy i Met.
Niezel. 2009 R. 54 nr 1 s. 10-13, 3 rys. 1 tab.
bibliogr. 15 poz.

OBROBKA NA ZIMNO, MAGNEZ, STOP,
DRUT, CIAGNIENIE, PEKANIE, SYMU-
LACJA, ANALIZA NUMERYCZNA, BA-
DANIE MODELOWE

E.SS.

4.7. Narzedzia i przyrzady
do ksztaltowania objetosciowego

eng 243 IE 09

Bayramoglu M., Polat H., Geren N.: Cost and
performance evaluation of different surface
treated dies for hot forging process. Okresla-
nie kosztu i wlasciwos$ci uzytkowych matryc
do kucia na goraco obrobionych powierzch-
niowo roznymi metodami. J. Mat. Proc.



Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s. 394-403, 5
rys. 5 tab. bibliogr. 21 poz.

KUCIE, OBROBKA NA GORACO, MA-
TRYCA, OBROBKA POWIERZCHNIOWA,
WARSTWA TWARDA, AZOTOWANIE,
AZOTEK TYTANU, OBROBKA PLAZMO-

WA, NAPAWANIE, TRWALOSC, KOSZT
B.K.

rus 244 1E 09
Analiz teplovogo 1 naprdZennogo sostoania
opravki pri proSivke. Belevi¢ A.V. (i in.). Ana-
liza stanu cieplnego i stanu naprezenia w
trzpieniu przy przebijaniu. Izv. VUZ, Cern.
Metall. 2008 t. 51 nr 11 s. 11-14, 4 rys. 2 tab.
bibliogr. 2 poz.

PRZEBIJANIE, OBROBKA NA GORACO,
TRZPIEN, STAN NAPREZENIA, TEMPE-
RATURA, BADANIE, METODA ELEMEN-
TOW SKONCZONYCH, PRZYKELAD

W.M.

rus 245 IE 09
PovySenie iznosostojkosti opravok proSivnogo
stana. Romancev B.A. (i in.). Zwigkszenie
trwalosci trzpieni do przebijania. Izv. VUZ,
Cern. Metall. 2008 t. 51 nr 11 s. 16-19, 7 rys.

bibliogr 4 poz. ) o
PRZEBIJANIE, TRZPIEN, TRWALOSC,
ZWIEKSZENIE, METODA

W.M.

4.8. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej objetosciowej

rus 246 1E 09
Kor¢ak E.S.: Dinamiceskie osobennosti voz-
vratnogo hoda i processa razgruzki rabocih
cilindrov ot davlenia kovo¢nyh gidravli¢eskih
pressov. Wlasciwosci dynamiczne ruchu
zwrotnego i procesu odciazenia cylindrow
roboczych w kuzniczych prasach hydrau-
licznych. Vest. MaSinost. 2008 t. 88 nr 10 s.
67-70, 2 rys. bibliogr. 4 poz.

PRASA KUZNICZA, PRASA HYDRAU-
LICZNA, CYLINDER CISNIENIOWY, CI-
SNIENIE DYNAMICZNE, CHARAKTERY-
STYKA

W.M.

12

5. TECHNOLOGIA PROSZKOW
SPIEKANYCH

pol 247 IE 09
Rozwéj technologii metalurgii proszkow.
Wisniewska-Weinert H. (i in.). Stal 2008 nr 11-
12 5. 52-57, 16 rys. bibliogr. 6 poz.
METALURGIA PROSZKOW, PROSZKI
METALI, ROZWOJ, PROJEKT EUREKA,
PROJEKT MIEDZYNARODOWY, BADA-

NIE, PRZYKEADY WYROBOW
E.S.

eng 248 IE 09
Nanocrystalline Al-Al,O3, and SiCp compo-
sites produced by high-energy ball milling.
Ozdemir 1. (i in.). Nanokrystaliczne kompo-
zyty Al-ALOs), i SiCp wytwarzane przez wy-
sokoenergetyczne mielenie w miynie kulo-
wym. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr
1-3s. 111-118, 7 rys. bibliogr. 21 poz.
METALURGIA PROSZKOW, KOMPOZYT,
ALUMINIUM, TLENEK GLINOWY,

UMOCNIENIE, NANOSTRUKTURA
AM.

eng 249 IE 09
Consolidation of iron powders through the in-
fluence of phosphate thin films. Grosseau-
Poussard J.L. (i in.). Zageszczanie proszkow
zelaza dzigki oddzialywaniu cienkich war-
stewek fosforanowych. J. Mat. Proc. Technol.
2008 vol. 205 nr 1-3 s. 151-159, 12 rys. 4 tab.
bibliogr. 24 poz.

ZELAZO, PROSZKI, WYPRASKA,
ZAGESZCZANIE, FOSFORANOWANIE,
POWLOKA, OBROBKA CIEPLNA, WEAS-
NOSC MECHANICZNA, GESTOSC

AM.

eng 250 IE 09
Poshal G., Ganesan P.: An analysis of form-
ability of aluminium preforms using neural
network. Analiza odksztalcalnosci plastycz-
nej aluminiowych wyprasek za pomoc3 sieci
neuronowej. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol.
205 nr 1-3 s. 272-282, 13 rys. 3 tab. 1 zal. bi-
bliogr. 19 poz.

METALURGIA PROSZKOW, ALUMINIUM,
WYPRASKA, SPECZANIE, ODKSZTAL-
CALNOSC  PLASTYCZNA, ANALIZA



TEORETYCZNA, BADANIE MODELOWE,
SIATKA NEURONOWA

AM.

eng 251 IE 09
Tian C., Liu N., Lu M.: Effect of WC on mi-
crostructure and mechanical properties of sili-
con nitride nano-composites. Wplyw weglika
wolframu na mikrostrukture i wlasnosci
mechaniczne nanokompozytéw azotku krze-
mu. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-
3s.411-418, 8 rys. 2 tab. bibliogr. 22 poz.
METALURGIA PROSZKOW, KOMPOZYT,
NANOMATERIAL, WEGLIK WOLFRAMU,
MIKROSTRUKTURA, WEASNOSC ME-
CHANICZNA

AM.

eng 252 1E 09

Microwave assisted sintering of green metal
parts. Leonelli C. (i in.). Mikrofalowe spieka-
nie wyprasek z proszkow metali. J. Mat.
Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s. 489-496,
11 rys. 1 tab. bibliogr. 20 poz.

METALURGIA PROSZKOW, WYPRASKA,
SPIEKANIE, NAGRZEWANIE, BADANIE
LABORATORYJNE, CHROM, SEGREGA-
CJA

AM.

rus 253 1E 09

Mehaniceskie svojstva poroSkovogo titana na
raznyh stadidh ego polucenia. Il Mehaniceskoe
povedenie poristyh titanovyh pressovok. Bori-
sovskad E.M. (i in.). Wlasnosci mechaniczne
proszkowego tytanu na réznych etapach
jego otrzymywania. II Badanie wlasnoS$ci
mechanicznych porowatych wyprasek tyta-
nowych. Porosk. Metall. 2008 t. 48 nr 9/10 s.
46-54, 6 rys. 4 tab. bibliogr. 10 poz.

PROSZKI, TYTAN, WYPRASKA, PORO-
WATOSC, WEASNOSC MECHANICZNA,
BADANIE

W.M.

rus 254 IE 09
Kohan L.S., Roberov 1.G., Farunda N.A.: Is-
sledovanie naprazenij pri prokatke kompozi-
cionnyh poroskovyh zagotovok Zelezo-med’.
Badanie naprezen przy walcowaniu kompo-
zytowych pétwyrobéw proszkowych zelazo-
miedz. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2008 t. 51 nr 9
s. 11-14, 2 rys. bibliogr. 1 poz.
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KOMPOZYT, PROSZKI METALI, POLWY-
ROB, WALCOWANIE, NAPREZENIE,

ANALIZA TEORETYCZNA, BADANIE
WM.

6. TECHNIKA GRZANIA, PIECE
ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE

rus 255 IE 09
Akin¢a A.U., Zigunov A.E., Uzlova 1V.
Energoeffektivnoe termi¢eskoe oborudovanie.
Energetycznie efektywne urzadzenie grzew-
cze. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2008 t. 50 nr 10 s.

39-40, 1 rys.
PIEC KUZNICZY, PIEC GAZOWY, KON-
STRUKCIJA, CHARAKTERYSTYKA

TECHNICZNA, EKONOMICZNOSC

W.M.

7. MECHANIZACJA I AUTOMATYZA-
CJA PROCESOW OBROBKI
PLASTYCZNE]

(brak materiatow)

8. TECHNIKA KOMPUTEROWEGO
WSPOMAGANIA W OBROBCE
PLASTYCZNEJ

ger 256 1E 09
Klimmek C., Littinski F.: Intelligent entwi-
ckeln. Rozw6j metod wspomagania kompu-
terowego w obrébce blach. Blech InForm
2008 Nr 5 s. 58-60, 4 rys.

BADANIE MODELOWE, SYMULACIJA,
OBROBKA  PLASTYCZNA  BLACHY,
BANK DANYCH, PROGRAMOWANIE,

WSPOMAGANIE KOMPUTEROWE
B.K.

9. NORMALIZACJA I OCENA
ZGODNOSCI

(brak materiatéw)
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10. ZAGADNIENIA EKONOMICZNO- s . . o 258IE09
ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA Aktual’nye ekologo-ckonomiceskie problemy
I HIGIENY PR;&CY OCHRONA tribologii. Albagaciev A.U. (i in.). Aktualne
SRODOWI,SKA ekologiczno-ekonomiczne problemy trybolo-

gii. Vest. Masinost. 2008 t. 88 nr 10 s. 42-46, 4
rys. bibliogr. 6 poz.
rus 257 IE 09 TARCIE, EKOLOGIA, EKONOMICZNOSC,
Sovremennoe sostodnie i puti povysenia effek- PROJEKTOWANIE, MASZYNA, EKSPLO-

tivnosti proizvodstva krepeznyh izdelij v uslo- ATACJA, EFEKTYWNOSC EKONOMICZ-
vidh konkurentnyh ryno¢nyh otnoSenij. Ruda- NA

kov V.P. (i in.). Obecny stan i Kkierunki W.M.
zwigkszenia efektywno$ci produkcji czeSci
ztacznych w warunkach konkurencyjnego

rynku. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2008 t. 50 nr 10 11. KRONIKA, SPRAWOZDANIA,
5. 22-27, bibliogr. 6 poz. RECENZJE, ROZNE
CZESCI ZEACZNE, ZBYT, KONKUREN-

CJA, PRODUKCJA, STAN TECHNIKI, L

ANALIZA, ULEPSZANIE (brak materiatow)

WM.

12. ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACJI

eng 192 1IE 09
Sheng Z.Q.: Formability of tailor-welded strips and progressive forming test. Obrabialno$¢ pla-

styczna tasm specjalnie spawanych oraz préba tloczenia wielotaktowego. J. Mat. Proc. Technol.
2008 vol. 205 nr 1-3 s. 81-88, 9 rys. 6 tab. bibliogr. 17 poz.

Od kilkudziesigciu lat w przemys$le motoryzacyjnym stosuje si¢ specjalnie spawane blachy i tasmy
jako material wyjSciowy do tloczenia, co przyczynia si¢ do potanienia produkcji oraz zmniejszenia
masy i polepszenia jakosci wytloczek. Opisano badania czterech rodzajéw tasm uzyskanych przez
spawanie laserowe parami tasSmy o grubosci 0,5 mm ze stali zimnowalcowanej (CRDQ) odpowied-
nio z tasma ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci DP800 lub wyzarzona taSma ze stali nierdzew-
nej 301, o jednej z dwdéch grubosci: 1,0 mm lub 0,7 mm. Pomiary odksztalcalnos$ci plastycznej spa-
wanych tasm uzupetniono wynikami badan ostony reflektora samochodowego ttoczonej w przyrza-
dzie wielotaktowym z kazdego z czterech rodzajow tasm. Stwierdzono, ze ostona ttoczona z tasmy
spawanej ma o 40% wigksza odporno$¢ na drgania w poréwnaniu z cigzsza od niej wyttoczka z

taSmy ze stali nierdzewne;.
AM.

eng 193 IE 09
Cui Y., Song X.: Applying parallelogrammic strips for cutting circles from stainless steel rolls. Za-
stosowanie czworokatnych arkuszy blachy przy wycinaniu krazkéow z tasmy ze stali nie-
rdzewnej dostarczanej w kregach. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s. 138-145, 10 rys.
8 tab. bibliogr. 16 poz.

Bardzo czesto wstepniaki ze stali nierdzewnej maja ksztatt krazkow, z ktérych ttoczy sig: wiadra,
garnki, miski itp. naczynia. Przedstawiono analize zmierzajaca do okreSlenia ksztaltu czworokat-
nych arkuszy blachy, z ktérych wycina si¢ na prasie okragle wstgpniaki. Zalozono, ze stal nie-
rdzewna dostarczana jest w kregach, ktére dzieli si¢ na nozycach gilotynowych. Arkusze blachy
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maja ksztalt czworokatéw, w szczegdélnych przypadkach — prostokatéw. Podano algorytm do wy-
znaczania optymalnego rozmieszczenia wykrawanych krazkéw na czworokatnych arkuszach ze

stali nierdzewnej. Rozwazono pig¢ praktycznych probleméw wycinania wstgpniakow.
AM.

eng 243 IE 09
Bayramoglu M., Polat H., Geren N.: Cost and performance evaluation of different surface treated
dies for hot forging process. Okreslanie kosztu i wlasno$ci uzytkowych matryc do kucia na go-
raco obrobionych powierzchniowo réznymi metodami. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr
1-3 5. 394-403, 5 rys. 5 tab. bibliogr. 21 poz.

Opisano porownawcze badania przemystowe trwatosci matryc kuzniczych obrabianych powierzch-
niowo ré6znymi metodami. Przedmiotami odniesienia byty matryce ze stali narzedziowej do pracy
na goraco AISI H13, hartowane do 54 HRC i odpuszczane w temperaturze 630 °C do 45 HRC,
okre$lane jako narzgdzia w stanie dostawy. Polepszanie waloréw uzytkowych polegatlo na zasto-
sowaniu do podobnych matryc jednej z nastgpujacych metod obrébki powierzchniowej: azotowanie
w kapieli solnej, naktadanie jednowarstwowej powloki AITiN, naktadanie wielowarstwowej po-
wloki TOKTEK oraz napawanie elektroda ze Stellitu 6. Opisano doswiadczalne narzgdzia oraz me-
todyke badan, oméwiono uzyskane wyniki i przedstawiono analizg kosztéw. Stwierdzono, ze naj-

lepszy rezultat daje napawanie, ktére przyczynia si¢ do 9-krotnego zwigkszenia trwatosci matryc.
AM.

eng 252 1E 09
Microwave assisted sintering of green metal parts. Leonelli C. (i in.). Mikrofalowe spiekanie wy-
prasek z proszkéw metali. J. Mat. Proc. Technol. 2008 vol. 205 nr 1-3 s. 489-496, 11 rys. 1 tab.
bibliogr. 20 poz.

Badano wptyw nagrzewania mikrofalowego na ggsto$¢, mikrostruktur¢ i mechanizm wiazania cza-
stek przy spiekaniu wyprasek z proszkéw metali. Opisano warunki do§wiadczen, ktérych przedmio-
tem byty walcowe prébki (¢ = 20 mm, h = 20 mm) ze sprasowanego proszku stali nierdzewnej AISI
420L z dodatkiem dwo6ch zwiazkéw organicznych. Do préb zastosowano dwa typy wzbudnikow.
Przedstawione wyniki badan prowadza do wniosku, ze pod wzgledem mikrostruktury i zachowania
ksztaltu spiekane mikrofalowo wypraski nie ustgpuja nagrzewanym konwencjonalnie, natomiast
czas obrobki mikrofalowej jest krétszy, co m.in. zapobiega niepozadanej segregacji chromu w ba-
danym materiale.

AM.



