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NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE
Z ARTYKULOW, KSIAZEK I INNYCH MATERIALOW

1. ZAGADNIENIA OGOLNE,
MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA
CIEPLNA I CIEPLNO-MECHANICZNA

pol 90 IE 09
Mozliwosci umacniania warstw azotowa-
nych metoda dynamicznej powierzchniowej
obrobki plastycznej. Nakonieczny A. (i in.).
Inz. Mat. 2008 R. 29 nr 6 s. 605-607, 7 rys.
bibliogr. 5 poz.

WARSTWA WIERZCHNIA, AZOTOWA-
NIE, OBROBKA POWIERZCHNIOWA,
KULKOWANIE, UMOCNIENIE, ZUZYCIE,

ZMECZENIE, STRUKTURA, TRWALOSC
E.S.

eng 91 IE 09
Low pressure gas dynamic spray of hydroxy-
apatite composite coatings. Maev R.Gr. (i in.).
Dynamiczne natryskiwanie kompozytowych
powlok hydroksyapatytowych za pomoca
gazu pod niskim ci$nieniem. W: 17" Interna-
tional Scientific and Technical Conference
,Design and technology of drawpieces and die
stampings”, Poznan-Wasowo 22-24 September
2008, Poznan: INOP 2008, s. 111-120, 6 rys. 2
tab. bibliogr. 7 poz.

TYTAN, STOP, POWLOKA, KOMPOZYT,
MATERIAL CERAMICZNY, NATRYSKI-
WANIE, STRUKTURA, WEASNOSC FI-
ZYCZNA

AM.

rus 92 IE 09
Budnov V.A., Kostenko S.G.: Mehanizm up-
rocnenia austenitnyh stalej pri plastiCeskom
deformirovanii. Mechanizm umocnienia stali
austenitycznych przy odksztalcaniu pla-

stycznym. Izv. VUZ, MaSinost. 2008 t. 51 nr 6
s. 63-70, 5 rys. bibliogr. 11 poz.

STAL AUSTENITYCZNA, ODKSZTALCE-
NIE PLASTYCZNE, UMOCNIENIE, WEA-
SNOSC MECHANICZNA, WLASNOSC
MAGNETYCZNA, BADANIE LABORATO-
RYJINE

W.M.

rus 93 IE 09
LokoSenko A.M., Nazarov V.V.: Eksperimen—
tal’no-teoretiCeskoe issledovanie polzucesti i
dlitel’noj procnosti titanovogo splava VT6 pri
600 °C. Doswiadczalno-teoretyczne badanie
pelzania i stabilnej wytrzymalosci stopu ty-
tanu VT6 przy 600 °C. Izv. VUZ, Masinost.
2008 t. 51 nr 7 s. 3-11, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 5
poz.

TYTAN, STOP, TEMPERATURA, PELZA-
NIE, NAPREZENIE NORMALNE, OBLI-
CZANIE TEORETYCZNE, BADANIE LA-
BORATORYIJNE, POROWNANIE, PRZY-
KLAD

W.M.

2. TARCIE I SMAROWANIE

(brak materiatéw)



3. PROCESY CIECIA I KSZTALTOWA-
NIA BLACH, PRETOW I RUR

3.1. Zagadnienia ogé6lne, materiaty
i ich metody badan

pol 94 IE 09
Hadasik E.: Badania plastycznosci stopu ma-
gnezu AZ31. Rudy 1 Met. Niezel. 2008 R. 53
nr 12 s. 790-794, 13 rys. 1 tab. bibliogr. 3 poz.

MAGNEZ, STOP, BLACHA, PLASTYCZ-

NOSC, BADANIE LABORATORYIJINE,
PLASTOMETR, MIKROSTRUKTURA

E.S.

pol 95 IE 09

Grosman F., Hyrcza-Michalska M.: Podatnos$¢
do ksztaltowania plastycznego wsadoéw spa-
wanych laserowo. W: 17" International
Scientific and Technical Conference ,,Design
and technology of drawpieces and die stam-
pings”, Poznan-Wasowo 22-24 September
2008, Poznan: INOP 2008, s. 225-239, 11 rys.
bibliogr. 22 poz.

BLACHA, RURA, SPAWANIE, LASER,
WSTEPNIAK, TLOCZENIE, ROZPECZA-
NIE, ODKSZTALCALNOSC PLASTYCZNA,
BADANIE, WYKROJKA SPAWANA

AM.

eng 96 IE 09
Sene N.A., Balland P., Arrieux R.: About neck-
ing detection to determine forming limit dia-
grams for mini stamping. O wykrywaniu
przewezen w celu wyznaczenia wykresow
granicy ksztaltowania dla mini wytlaczania.
W: 17" International Scientific and Technical
Conference ,,Design and technology of draw-
pieces and die stampings”, Poznan-Wasowo
22-24 September 2008, Poznan: INOP 2008,
s. 241-253, 18 rys. 2 tab. bibliogr. 6 poz.
BLACHA, TLOCZENIE, MIKROTECHNO-
LOGIA, ODKSZTALCALNOSC  PLA-
STYCZNA, ODKSZTALCENIE GRANICZ-
NE, SZYJKOWANIE, BADANIE

AM.

rus 97 IE 09
Savkin A.N.: Osobennosti povrezdenia razlic-
nyh konstrukcionnyh materialov pri peremen-

noj nagruZennosti. Wlasciwosci zniszczenia
réznych materialéw konstrukcyjnych przy
obciazeniu zmiennym. Izv. VUZ, Masinost.
2008 t. 51 nr 8 s. 29-36, 4 rys. bibliogr. 10 poz.
STAL, TYTAN, OBCIAZENIE CYKLICZNE,
ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, ZME-

CZENIE, USZKODZENIE, BADANIE
WM.

3.2. Cigcie

(brak materiatléw)

3.3. Gigcie, prostowanie i profilowanie

pol 98 IE 09
Litwin P., Stachowicz F.: Zastosowanie
sztucznych sieci neuronowych do wyznacza-
nia podstawowych parametréow procesu gie-
cia rur o przekroju kotowym. Rudy i Met.
Niezel. 2008 R. 53 nr 11 s. 722-726, 6 rys. 2
tab. bibliogr. 11 poz.

RURA, GIECIE, MOMENT GNACY, SPRE-
ZYNOWANIE, WSPOLCZYNNIK, SIATKA
NEURONOWA, BADANIE LABORATO-

RYJNE, PRZEKROJ, ZNIEKSZTALCENIE
E.S.

pol 99 IE 09
Frankowski M.: Nowe tendencje w produkcji
wyrobow z drutu i pretéw. Zesz. Nauk. Poli-
techniki Poznanskiej 2008 z. 8 s. 29-38, 11 rys.
1 tab. bibliogr. 5 poz.

DRUT, PRET, WYROB, GIECIE, METODA,
MASZYNA DO GIECIA

E.SS.

ger 100 IE 09
Kostengiinstige Umformtechnik ,,mit Profil”.
Ekonomiczna obrébka plastyczna dla prze-
mystu motoryzacyjnego - profilowanie z
przeciagganiem. VDI-Z. 2008 Nr 10 s. 22-23,
3 rys.

BADANIE, PROFIL ZMIENNY, PRZEMYSL
MOTORYZACYINY, GIECIE Z PRZECIA-
GANIEM, PRODUKCJA MALOSERYINA,
ELASTYCZNOSC, DOKELADNOSC, EKO-
NOMICZNOSC

B.K.



ger 101 IE 09
Mit der Prizision Schweizer Uhrwerke. Precy-
zyjne zwijanie sprezyn. Draht 2008 Jg. 59 Nr
55s.18-19, 2 rys.

SPREZYNA, ZWIJANIE, OBROBKA NA
ZIMNO, DOKEADNOSC, STEROWANIE

NUMERYCZNE, PROGRAMOWANIE
B.K.

ger 102 1IE 09
Frick W.: Bleche besser biegen. Latwiejsze
giecie blachy. Maschinenmarkt 2008 Jg. 114
Nr 41 s. 24-26, 4 rys.

BLACHA-ARKUSZ, ZAGINANIE, PRASA

KRAWEDZIOWA, MANIPULOWANIE,
PRZYRZAD, POZYCJONOWANIE, WY-
DAJNOSC

BK.

ger 103 IE 09

Becker S.: Spezifische Richttechniken sorgen
fiir spannungsfreie und planebene Bleche. Spe-
cjalne procesy prostowania zapewniaja
otrzymanie blach ptaskich i bez naprezen.
Maschinenmarkt 2008 Jg. 114 nr 41 s. 58-61, 6
rys.

BLACHA O ZWIEKSZONEJ WYTRZYMA-
LOSCI, TASMA, WYTEOCZKA, NAPRE-
ZENIE, PROSTOWANIE PRZEGINANIEM,

NAPED HYDRAULICZNY
B.K.
3.4. Tloczenie i wyoblanie
pol 104 IE 09

Drenger T., Wisniewski J., Gadek T.: Nowa
koncepcja w produkcji osiowo-symetrycz-
nych wyrobow blaszanych. W: 17" Interna-
tional Scientific and Technical Conference
,Design and technology of drawpieces and die
stampings”, Poznan-Wasowo 22-24 September
2008, Poznan: INOP 2008, s. 215-224, 10 rys.
bibliogr. 6 poz.

WYOBLANIE, ZGNIATANIE OBROTOWE,
OBCISKANIE, ZAGINANIE, MASZYNA,
URZADZENIE, WYROB

AM.

pol 105 1IE 09
Adamus J.: Wybrane problemy ksztaltowa-
nia blach tytanowych. W: 17" International

Scientific and Technical Conference ,,Design
and technology of drawpieces and die stam-
pings”, Poznan-Wasowo 22-24 September
2008, Poznan: INOP 2008, s. 255-268, 9 rys. 2
tab. bibliogr. 18 poz.

BLACHA TYTANOWA, TLOCZENIE,
PROCES, PARAMETRY, BADANIE LABO-

RATORYJINE, SYMULACJA, METODA
ELEMENTOW SKONCZONYCH POROW-
NANIE

AM.

eng 106 1E 09

Brabie G., Nanu N.: Analysis of the stresses
distribution in the case of drawn parts made
from steel sheets. Analiza rozkladu naprezen
w przypadku cze$ci ttoczonych wykonywa-
nych z blachy stalowej. W: 17" International
Scientific and Technical Conference ,,Design
and technology of drawpieces and die stam-
pings”, Poznan-Wasowo 22-24 September
2008, Poznan: INOP 2008, s. 269-282, 10 rys.
4 tab. bibliogr. 4 poz.

BLACHA STALOWA, TLOCZENIE GLE-
BOKIE, WYTLOCZKA, NAPREZENIE, NA-
PREZENIE WEASNE, ROZKEAD NAPRE-

7ZEN, BADANIE, SYMULACJA
AM.

eng 107 1IE 09
Sugar P., Sugarova J., Moravi¢ L.: The shape
accuracy analysis of machine parts produced
by metal spinning. Analiza dokladnosci
ksztaltu elementéw produkowanych przez
wyoblanie. Arch. Technol. Masz. i Autom.
2008 vol. 28 nr 1 s. 137-143, 5 rys. 2 tab. bi-
bliogr. 6 poz.

WYOBLANIE, WYROB, KSZTALT, DO-
KEADNOSC, BADANIE LABORATORY]J-

NE
ES.

eng 108 IE 09

Brabie G., Albut A.: Methods applied to in-
crease the accuracy of sheets metal forming
processes. A review of the methods applied to
reduce or eliminate the effects of the instability
phenomena. Metody stosowane do zwigksza-
nia dokladnosci procesé6w ksztaltowania
blach. Przeglad metod stosowanych do
zmniejszania lub eliminacji skutkéw zjawisk
niestabilno$ci. W: 17" International Scientific
and Technical Conference ,,Design and tech-



nology of drawpieces and die stampings”,
Poznan-Wasowo 22-24  September 2008,
Poznan: INOP 2008, s. 35-51, 17 rys. 5 tab.
bibliogr. 30 poz.

BLACHA, TEOCZENIE, SPREZYNOWANIE
POWROTNE, FALDOWANIE, NARZEDZIE,

TECHNOLOGIA
AM.

ger 109 IE 09
Reitter G.: Wirtschaftlicher tiefziehen. Nowa
metoda efektywnego tloczenia glebokiego.
Bénder Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr 10 s. 202-
203, 2 rys.

TELOCZENIE GLEBOKIE, PRZEMIESZ-
CZENIE, ODKSZTALCENIE, POCIENIE-
NIE, SYMULACJA, PATENT, EFEKTYW-
NOSC

B.K.

3.5. Inne procesy ciecia i ksztaltowania
blach, pretéw i rur

eng 110 IE 09
Gronostajski Z., Polak S.: Zastosowanie me-
tod klinczowania do faczenia profili cienko-
sciennych stosowanych w Kkontrolowanych
strefach zgniotu. W: 17" International
Scientific and Technical Conference ,,Design
and technology of drawpieces and die stam-
pings”, Poznan-Wasowo 22-24 September
2008, Poznan: INOP 2008, s. 283-292, 9 rys.
1 tab. bibliogr. 9 poz.

SAMOCHOD, KAROSERIA, PROFIL, BLA-
CHA GLEBOKOTLOCZNA, LACZENIE,

TELOCZENIE, ODKSZTALCENIE
AM.

ger 111 IE 09
Puzik A.: Der Roboter wird zum Schmied. Ro-
bot kuzniczy. Ind. Anz. 2008 Jg. 130 Nr 42
s. 40-41, 5 rys.

OBROBKA PLASTYCZNA PRZYROSTO-
WA, BLACHA, WYKLEPYWANIE, PRO-
TOTYP, PRODUKCJA MALOSERYJINA,

ROBOT, PROGRAMOWANIE
B.K.

rus R 112 1E 09
Skvorcov V.F., Arlapov A.U., Ohotin LS.:
O vlidnii geometriceskih parametrov zagotovok

na process dornovania. Wplyw geometrycz-
nych parametréw pétwyrobéw na proces
przepychania. Izv. VUZ, MaSinost. 2008 t. 51
nr 9 s. 55-59, 4 rys. bibliogr. 5 poz.

TULEJA, OTWOR, PRZEPYCHANIE BEZ-
WIOROWE, WYMIARY, SILA, ZALEZ-
NOSC, BADANIE LABORATORYINE,
STAL

W.M.

3.6. Narzedzia i przyrzady do cig¢cia
i ksztaltowania blach, pretéw i rur

ger 113 1E 09
Meichsner T.P.: Wandlungsfahige Karosserie-
Werkzeuge unterstiitzen die Variantenvielfalt.
Wymienne narzedzia do tloczenia karoserii
zwigkszaja wielowariantowos$¢ rozwiazan.
Maschinenmarkt 2008 Jg. 114 Nr 41 s. 84-87,
7 rys.

KAROSERIA SAMOCHODOWA, TLO-
CZENIE, NARZEDZIE, NORMALIZACIJA,
KOSZT, ZMNIEJSZANIE

B.K.

3.7. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej blach, pretéw i rur

ger 114 1IE 09
Dombrowski J.: Perfekte Kurven. Gigtarki do
rur. Metallhandwerk 2008 Jg. 110 Nr 10 s. 14-
15, 2 rys.

RURA, GIETARKA, WYBOR, ODKSZTAE-
CENIE SPREZYSTE, STEROWANIE NU-
MERYCZNE, PROGRAMOWANIE

B.K.

ger 1151E 09
Alles auf Orange. Prezentacja firmy Bystro-
nic na targach ,,Euroblech 2008’ w Hano-
werze. Binder Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr 10
s. 32-33, 3 rys.

TARGI, OBROBKA PLASTYCZNA BLA-
CHY, PRASA KRAWEDZIOWA, ELA-
STYCZNOSC, DOKLADNOSC, POWTA-

RZALNOSC
B.K.



ger 116 1IE 09
Schifer E.: Die richtige Entscheidung. Prezen-
tacja urzadzen do prostowania tasmy firmy
Arku na targach ,,Euroblech 2008 w Ha-
nowerze. Binder Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr
10 s. 44-47, 6 rys.

TARGI, OBROBKA PLASTYCZNA BLA-
CHY, PROSTOWANIE PRZEGINANIEM,

PROSTOWARKA WIELOROLKOWA,
PRZEMYSt. MOTORYZACYINY, KOOPE-
RACJA

BK.

ger 117 IE 09

Klingauf W.: Der Gang fiir mehr Flexibilitét.
Automat do tloczenia z napedem serwoelek-
trycznym zwigkszajacy elastycznos¢. Binder
Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr 10 s. 60-63, 4 rys.
AUTOMAT DO TLOCZENIA, NAPED

SERWOELEKTRYCZNY, WYDAJNOSC,
DOKELADNOSC, EFEKTYWNOSC, ZWIEK-
SZENIE

B.K.

ger 118 IE 09

Verarbeitungseffizienz. Nowe urzadzenie do
przycinania tasmy firmy Kolk Maschinen-
bau. Binder Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr 10 s.

76-77, 3 rys.
TASMA, PRZYCINANIE, LINIA TECHNO-
LOGICZNA, ELASTYCZNOSC, EFEK-

TYWNOSC, PRZEMYSE. MEBLOWY
B.K.

ger 119 1IE 09
»Voll elektrisierend”. Prasy krawedziowe
firmy Safan na targach ,,Euroblech 2008 w
Hanowerze. Binder Bleche Rohre 2008 Jg. 49
Nr 10 s. 78-79, 2 rys.

TARGI, PRASA KRAWEDZIOWA, STE-
ROWANIE ELEKTRONICZNE, ZDERZAK,
PROGRAMOWANIE

B.K.

ger 120 IE 09
Préazision aus Varedo Prasy mimosrodowe
firmy Balconi na targach ,,Euroblech 2008
w Hanowerze. Binder Bleche Rohre 2008 Jg.
49 Nr 10 s. 80, 1 rys.

TARGI, PRASA MIMOSRODOWA, WY-
KRAWANIE, ELASTYCZNOSC, DO-
KEADNOSC, SUWAK PRASY, PROWA-

DZENIE, WYDAJNOSC
B.K.

ger 121 IE 09
Kremtz 1., Hofmann G.: Zeitgewinn mit Profil.
Urzadzenie do profilowania firmy Schneider
na targach ,,Euroblech 2008 w Hanowerze.
Binder Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr 10 s. 86-
87, 3 rys.

TARGI, PROFILOWANIE, NAPED SER-
WOELEKTRYCZNY, NARZEDZIE, PRZE-
ZBRAJANIE, POZYCJONOWANIE, CZAS
PRACY, OSZCZEDNOSC

B.K.

ger 122 IE 09
Viel Neues aus Bayreuth. Urzadzenia do ob-
robki plastycznej blachy firmy Burkhardt
na targach ,,Euroblech 2008” w Hanowerze.
Binder Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr 10 s. 94-
95, 2 rys.

TARGI, AUTOMAT TLOCZNICZY, NAPED
SERWOELEKTRYCZNY, PODAIJNIK, PRO-
GRAMOWANIE, LICZBA SKOKOW, RE-
GULACJA

B.K.

ger 123 1E 09
Lang H.: Dynamik mit Kopfchen. Moderni-
zacja prasy ciernej. Biander Bleche Rohre
2008 Jg. 49 Nr 10's. 102, 3 rys.

PRASA CIERNA, MODERNIZACJA, NA-
PED SERWOELEKTRYCZNY, OPTYMA-

LIZACJA, STEROWANIE, SYMULACJA
B.K.

ger 124 1E 09
Fiinf mal Sicherheit. Prezentacja zabezpie-
czen prasy krawedziowej firmy Fiessler
Elektronik na targach ,,Euroblech 2008 w
Hanowerze. Binder Bleche Rohre 2008 Jg. 49
Nr 10s. 114-116, 4 rys.

TARGI, PRASA KRAWEDZIOWA, BHP,
WYTLOCZKA, STEROWANIE, LASER

B.K.

ger 125 1E 09
Schifer E.: Eleganter Workaholic. Centrum
obrobki blachy firmy Salvagnini na targach
,,Euroblech 2008’ w Hanowerze. Binder
Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr 10 s. 132-135, 5
rys.

TARGI, CENTRUM OBROBKI BLACHY,
GIECIE, PRZEZBRAJANIE, KONSERWA-

CJA, PROGRAMOWANIE
BK.



ger 126 1E 09
Jungbrunnen fiir Pressen. Modernizacja linii
pras. Binder Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr 10
s. 162-163, 1 rys.

LINIA TECHNOLOGICZNA, MODERNI-
ZACJA, OPTYMALIZACJA, ELASTYCZ-

NOSC, LICZBA SKOKOW, ZWIEKSZENIE
B.K.

ger 127 IE 09
Energiestanzen. Prasy szybkobiezne firmy
Schuler na targach ,,Euroblech 2008 w Ha-
nowerze. Binder Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr
10 s. 168-169, 2 rys.

TARGI, PRASA SZYBKOBIEZNA, BLA-
CHA ELEKTROTECHNICZNA, DOKLAD-
NOSC, POWTARZALNOSC, NIEZAWOD-
NOSC

B.K.

ger 128 1IE 09
Miillerleile F.: Minimiert den Materialeinsatz.
Minimalizacja zuzycia materialu. Prosto-
warki wielowalcowe firmy Kohler Maschi-
nenbau na targach ,,Euroblech 2008 w Ha-
nowerze. Binder Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr
10 s. 190-192, 5 rys.

TARGI, TASMA, KRAWEDZ, PROSTO-
WANIE WALCAMI, AUTOMATYZACIA,
DOKEADNOSC

B.K.

ger 129 1IE 09
Scholz N., Stein V.: Biege- und Kiimpelpresse
fiir Dickblech nutzt Material optimal. Prasa do
giecia i zawijania obrzeza blachy grubej
umozliwiajagca optymalne wykorzystanie
materialu. Maschinenmarkt 2008 Jg. 114
Nr 41 s. 66-69, 3 rys.

PRASA HYDRAULICZNA, BLACHA GRU-
BA, GIECIE, ZAWIJANIE OBRZEZA, MA-

TERIAL, ZUZYCIE, OPTYMALIZACJA
B.K.

ger 130 IE 09
Kauth P.: Konstante Schnittgeschwindigkeiten
verlingern die Werkzeugstandzeiten. Stale
predkosci cigcia przedluzaja trwalo$é¢ na-
rzedzi. Maschinenmarkt 2008 Jg. 114 Nr 41 s.
80-83, 5 rys.

WYKRAWANIE DOKLADNE, PRODUK-
CJA WIELKOSERYJNA, PRASA HY-
DRAULICZNA, NAPED SERWOELEK-

TRYCZNY, SUWAK PRASY, POZYCJO-
NOWANIE

B.K.

ger 131 IE 09
Baust C.: Endlosmaterialien werden schneller,
leiser und genauer bearbeitet. Material wyj-
Sciowy w postaci taSmy obrabia si¢ szybciej,
lzej i dokladniej. Maschinenmarkt 2008 Jg.
114 Nr 41 s. 88-90, 4 rys.

MATERIAL WYJSCIOWY, TASMA, KRAG,
WYKRAWANIE ROTACYJNE, STERO-
WANIE, POZYCJONOWANIE, WYDAIJ-
NOSC, ZWIEKSZENIE

B.K.

4. PROCESY KSZTALTOWANIA
OBJETOSCIOWEGO

4.1. Zagadnienia ogo6lne, materialy
i ich metody badan

eng 132 1IE 09

Peddinghaus E.: The technical development of
the European drop forging industry. Rozwdj
techniczny europejskiego przemystu kuznic-
zego. W: 17" International Scientific and
Technical Conference “Design and technology
of drawpieces and die stampings”’, Poznan-
Wasowo 22-24 September 2008, Poznan:
INOP 2008, s. 53-66, 11 rys. 1 tab. bibliogr. 4
poz.

KUCIE, ODKUWKA, SYMULACJA, MLOT
PRZECIWBIEZNY, STAL MIKROSTOPO-
WA

AM.

pol 133 1IE 09

Lacki P.: Analiza numeryczna wybranych
testow trybologicznych stosowanych w pro-
cesach obrébki plastycznej. W: 17" Interna-
tional Scientific and Technical Conference
,Design and technology of drawpieces and die
stampings”, Poznan-Wasowo 22-24 September
2008, Poznan: INOP 2008, s. 203-214, 6 rys.
bibliogr. 10 poz.

PIERSCIEN, SPECZANIE, TARCIE, BADA-
NIE MODELOWE, ANALIZA NUME-
RYCZNA, METODA ELEMENTOW SKON-
CZONYCH

AM.



cze 134 1IE 09
Opiela M.: Vyroba kovanych soucastek s ener-
geticky uspornym tepelnym zpracovanim. Pro-
dukcja odkuwek z zastosowaniem energo-
oszczednej obrobki  cieplno-plastycznej.
Kovérenstvi 2008 nr 32 s. 6-14, 10 rys. 3 tab.
bibliogr. 20 poz.

ODKUWKA, STAL MIKROSTOPOWA,
OBROBKA CIEPLNO-PLASTYCZNA, KU-
CIE, TEMPERATURA, MIKROSTRUKTU-

RA, WEASNOSC MECHANICZNA
AM.

cze 1351E 09
Hire$ O., Pernis R., Jurenova J.: Prednosti vy-
kovkov z kontiodliatkov. Korzysci wytwarza-
nia odkuwek z kesow odlewanych metoda
ciagla. Kovarenstvi 2008 nr 32 s. 39-42, O rys.
4 tab. bibliogr. 10 poz.

WAL, STAL NISKOSTOPOWA, KES, OD-
LEWANIE CIAGLE, ODKUWKA, WLA-
SNOSC MECHANICZNA, STOPIEN PRZE-

ROBU PLASTYCZNEGO, POROWNANIE
AM.

cze 136 1IE 09

Greger M., Kocich R., Jilek L.: Struktura hot¢-
ikovych slitin po valcovani a ECAPu. Struk-
tura stopéw magnezu po walcowaniu i ob-
robce plastycznej z bardzo duzym stopniem
odksztalcenia. Kovérenstvi 2008 nr 32 s. 43-
47, 5 rys. 1 tab. bibliogr. 9 poz.

MAGNEZ, STOP, WALCOWANIE, PRZE-
CISKANIE W KANALE KATOWYM, MI-

KROSTRUKTURA, DROBNOZIARNI-
STOSC

AM.

cze 137 1IE 09

Kvapil D.: Rizené ochlazovani mikrolegova-
nych oceli. Regulowane chlodzenie odkuwek
ze stali mikrostopowych. Kovéarenstvi 2008 nr
32 s.48-50, 7 rys. 1 tab. bibliogr. 4 poz.

STAL MIKROSTOPOWA, KUCIE, CHLO-
DZENIE, PREDKOSC, REGULACJA, OD-

KUWKA, MIKROSTRUKTURA, ZIARNO
AM.

rus 138 1IE 09

Cybul’ko A.E., Romanenko E.A.: Novye krite-
rii proCnosti materialov s lokalizovannoj i ra-
zvitoj plastieskoj deformaciej v usloviah sloz-
nogo naprazennogo sostoania. Nowe kryteria
wytrzymalo$ci materialéw z umiejscowio-

nym i rozwini¢tym obszarem odksztalcenia
plastycznego w warunkach zlozonego stanu
naprezen. Vest. MaSinost. 2008 t. 88 nr 9
s. 17-19, 1 rys. bibliogr. 5 poz.

MATERIAE, WYTRZYMAEOSC, OD-
KSZTALCENIE PLASTYCZNE, STAN NA-
PREZENIA, ANALIZA TEORETYCZNA,
PRZYKLAD

W.M.

rus 139 IE 09
Piskarev M.U., Piskareva M.M.: Model’ ki-
nematic¢eskogo sostodnia zagotovki i silovogo
reZima pri pramom vydavlivanii ¢erez konices-
ko-cilindri¢eskuli matricu na stericeskij rasse-
katel’. Model kinematycznego stanu wstep-
niaka i parametréw sily przy wyciskaniu
wspotbieznym przez stozkowo-walcowa ma-
tryce z kulistym stemplem rozdzielajacym.
Vest. Masinost. 2008 t. 88 nr 9 s. 63-67, 4 rys.
1 tab. bibliogr. 2 poz.

WYCISKANIE WSPOLBIEZNE, OBROBKA
NA ZIMNO, BADANIE MODELOWE, ME-
TODA GORNEJ OCENY, SILA, SIATKA
POMIAROWA, WZOR MATEMATYCZNY,
WYKRES

W.M.

4.2. Kucie swobodne i pélswobodne

(brak materiatéw)

4.3. Kucie matrycowe

eng 140 IE 09
Sinczak J., Jakubowski £., Skubisz P.: Tech-
nologia jednooperacyjnego kucia precyzyj-
nego elementéw cienko$ciennych. W: 17
International Scientific and Technical Confer-
ence ,,.Design and technology of drawpieces
and die stampings”’, Poznan-Wasowo 22-24
September 2008, Poznan: INOP 2008, s. 191-
202, 8 rys. bibliogr. 9 poz.

KUCIE DOKLADNE, KUCIE BEZWY-
PLYWKOWE, PROCES, PARAMETRY,

KONTROLA
AM.



eng 141 1IE 09
Pietrzyk M., Pidvysots’kyy V., Kuziak R.: Cu-
Cr alloys as alternative for steel forgings for
the automotive industry. MiedZ chromowa
jako alternatywa dla odkuwek stalowych dla
przemystu lotniczego i samochodowego. W:
17"™ International Scientific and Technical Con-
ference ,,Design and technology of drawpieces
and die stampings”’, Poznan-Wasowo 22-24
September 2008, Poznan: INOP 2008 s. 153-
162, 9 rys. bibliogr. 4 poz.

MIEDZ, CHROM, STOP, KUCIE MATRY-
COWE, ODKUWKA, MIKROSTRUKTURA,
WEASNOSC MECHANICZNA, SYMULA-
CJIA

AM.

cze 142 1E 09
Kapustovd M., Bilik J., Kapusta J.: Analyza
kovania vykovku v uzavretej zdpustke pomo-
cou simulacného programu. Zastosowanie
programu symulacyjnego do analizy bezwy-
plywkowego kucia matrycowego. Koviren-
stvi 2008 nr 32 s. 31-34, 11 rys. 1 tab. bibliogr.
4 poz.

KUCIE BEZWYPLYWKOWE, MATRYCA,
WYPELNIENIE, PLYNIECIE MATERIALU,
SYMULACIJA, ANALIZA NUMERYCZNA,

METODA ELEMENTOW SKONCZONYCH
AM.

4.4. Prasowanie, speczanie i wyciskanie

pol 143 1IE 09
Thomas P., Chatupczak J.: Badanie i analiza
sil nacisku wyciskania zlozonego dla réz-
nych ksztaltéw wkladek matrycowych. Rudy
i Met. Niezel. 2008 R. 53 nr 11 s. 726-730,
8 rys. bibliogr. 7 poz.

ALUMINIUM, STOP, WYCISKANIE ZLO-
ZONE, MATRYCA, GEOMETRIA, BADA-

NIE LABORATORYIJNE, NACISK
E.S.

pol 144 1E 09
Muzykiewicz W., Regkas A.: Analiza nume-
ryczna wplywu geometrii narzedzi na roz-
klad napre¢zen w wyrobie podczas wyciska-
nia przeciwbieznego cienkosciennych wy-
prasek. Rudy i Met. Niezel. 2008 R. 53 nr 11
s. 731-733, 4 rys. bibliogr. 5 poz.
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ALUMINIUM, WYCISKANIE PRZECIW-
BIEZNE, NAPREZENIE, NARZEDZIE DO
OBROBKI PLASTYCZNEJ, GEOMETRIA,

BADANIE MODELOWE, ANALIZA NU-
MERYCZNA

ES.

pol 145 IE 09

Sikor W., Libura W., Oleksy A.: Strefy nie-
jednorodnosci struktury w rurach ze stopu
6082 wyciskanych przez matryce komorowe.
Rudy i Met. Niezel. 2008 R. 53 nr 11 s. 734-
738, 9 rys. 6 tab. bibliogr. 5 poz.

ALUMINIUM, STOP, RURA, WYCISKA-
NIE, MATRYCA, STRUKTURA, NIEJED-

NORODNOSC STRUKTURY
E.S.

pol 146 IE 09
Nowotynska I., Kut S., Mucha J.: Wplyw
geometrii matrycy na plastyczne plynigcie
kompozytéw warstwowych w procesie wyci-
skania. Arch. Technol. Masz. i Autom. 2008
vol. 28 nr 3 s. 117-124, 6 rys. 1 tab. bibliogr. 8
poz.

KOMPOZYT, WYCISKANIE, MATRYCA,
GEOMETRIA, BADANIE LABORATORY]J-
NE, PLYNIECIE PLASTYCZNE, SILA

ES.

ger 147 1E 09
Dufter P.M.: Einfache Verbindung von diinn-
wandigem Material. Prosta metoda laczenia
materialéw cienkosciennych. Ind. Anz. 2008
Jg. 130 Nr 42 s. 54-55, 2 rys.

SPAWANIE TARCIOWE, PATENT, GWINT,
WYGNIATANIE, RURA, ZBIORNIK

B.K.

4.5. Walcowanie i zgniatanie obrotowe

pol 148 IE 09
Osika J., Swiqtkowski K., Pociecha D.: Para-
metry sifowe pielgrzymowania rur na zimno
w walcarkach nowej generacji. Rudy i Met.
Niezel. 2008 R. 53 nr 11 s. 675-679, 7 rys. bi-
bliogr. 8 poz.

RURA, OBROBKA NA ZIMNO, WALCO-
WANIE, WALCARKA, SILA, PARAME-
TRY, BADANIE MODELOWE, MODEL
FIZYCZNY

E.SS.



pol 149 IE 09
Hadasik E.: Modelowanie procesu walcowa-
nia blach na gorgco z nowoczesnych gatun-
kow stali karoseryjnej. Hutnik 2008 R. 75 nr
12's5.707-713, 11 rys. 3 tab. bibliogr. 9 poz.
OBROBKA NA GORACO, WALCOWANIE,
BLACHA KAROSERYINA, STAL DP, STAL
IF, STAL TRIP, OBROBKA CIEPLNO-
PLASTYCZNA, BADANIE MODELOWE,
MODEL MATEMATYCZNY, MODEL FI-
ZYCZNY, MIKROSTRUKTURA, SYMU-
LACJA

E.S.

pol 150 1IE 09

Wieloskalowy model procesu walcowania na
goraco z uwzglednieniem dynamicznej re-
krystalizacji. Gowad J. (i in.). Hutnik 2008
R. 75 nr 12 5. 702-706, 3 rys. bibliogr. 18 poz.

OBROBKA NA GORACO, WALCOWANIE,
BADANIE MODELOWE, ANALIZA NU-
MERYCZNA, MODEL MATEMATYCZNY,
BADANIE LABORATORYJNE, MIKRO-
STRUKTURA, ZIARNO, REKRYSTALIZA-
CJA

E.S.

pol 151 IE 09
Analiza procesu wytwarzania pretéw bime-
talowych. Sawicki S. (i in.). Stal 2009 nr 1-2
s. 36-38, 6 rys. 1 tab. bibliogr. 6 poz.

PRET, BIMETAL, WALCOWANIE, BADA-
NIE MODELOWE, MODEL MATEMA-

TYCZNY, SYMULACJA
E.S.

ger 152 1E 09
Brinkmann C.: Umformverfahren bietet hohes
technisches und wirtschaftliches Potenzial.
Zgniatanie obrotowe — metoda obrobki pla-
stycznej o duzym potencjale technicznym i
ekonomicznym. Maschinenmarkt 2008 Jg. 114
Nr 41 s. 62-64, 5 rys.

OBROBKA NA ZIMNO, ZGNIATANIE OB-
ROTOWE, PRZEMYSL MOTORYZACY]J-
NY, PRZEMYSLE LOTNICZY, PRODUKCJA
MALOSERYJNA, UMOCNIENIE

B.K.
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4.6. Ciagnienie drutu, pretéw i rur

pol 153 1E 09
Knapinski M., Stefanik A., Dyja H.: Zastoso-
wanie modelowania numerycznego w pro-
jektowaniu procesow wytwarzania rur. Ru-
dy 1 Met. Niezel. 2008 R. 53 nr 11 s. 668-674,
13 rys. bibliogr. 10 poz.

RURA, CIAGNIENIE, ZWIJANIE, BADA-
NIE MODELOWE, ANALIZA NUME-
RYCZNA, METODA ELEMENTOW SKON-
CZONYCH

E.SS.

4.7. Narzedzia i przyrzady
do ksztaltowania objetosciowego

pol 154 1IE 09
Smolik J.: Rola warstwy hybrydowej typu
warstwa azotowana/powloka CrN w proce-
sie zwigkszania trwalosci matryc kuzni-
czych. Inz. Mat. 2008 R. 29 nr 6 s. 891-894, 4
rys. bibliogr. 11 poz.

MATRYCA  KUZNICZA, WARSTWA
WIERZCHNIA, AZOTOWANIE, TWAR-

DOSC, ZUZYCIE, TRWALOSC
E.S.

pol 155 1E 09
Rut T., Walczyk W.: Kucie metoda TR watow
korbowych wysokopreznych silnikow S$red-
nio- i wolnoobrotowych. W: 17" International
Scientific and Technical Conference ,,Design
and technology of drawpieces and die stamp-
ings”, Poznan-Wasowo 22-24 September,
Poznan: INOP 2008 s. 133-152, 17 rys. bibli-
ogr. 7 poz.

KUCIE, KUCIE METODA TR, WAL KOR-

BOWY, PRZYRZAD, ZALETY
AM.

eng 156 IE 09
Multifunctional nanocomposite tool coatings.
Ignatiev M. (i in.). Wielofunkcyjne nano-
kompozytowe powloki narzedziowe. W: 7%
International Scientific and Technical Confer-
ence ,,.Design and technology of drawpieces
and die stampings”’, Poznan-Wasowo 22-24
September, Poznan: INOP 2008 s. 101-110, 8
rys. bibliogr. 15 poz.



NARZEDZIE, POWLEKANIE, KOMPOZYT,
NANOSTRUKTURA, TRWALOSC

AM.

eng 157 1E 09
Numerical analysis of tool failure in hot for-
ging processes. Behrens B.-A. (i in.). Analiza
numeryczna uszkodzen narzedzi w proce-
sach kucia na goraco. W: 17" International
Scientific and Technical Conference “Design
and technology of drawpieces and die stam-
pings”, Poznan-Wasowo 22-24 September
2008, Poznan: INOP 2008 s. 163-175, 8 rys.
bibliogr. 13 poz.

KUCIE MATRYCOWE, OBROBKA NA
GORACO, NARZEDZIE, ZUZYCIE, ZME-
CZENIE, BADANIE MODELOWE, METO-
DA ELEMENTOW SKONCZONYCH

AM.

rus 158 IE 09
Ziuzin A.A., Kaz’min B.N.: Organizacia pro-
izvodstva prokatnyh valov na metallurgiceskih
predpriatidh. Organizacja produkcji walcow
do walcowania w zakladach metalurgicz-
nych. Vest. MasSinost. 2008 t. 88 nr 9 s. 26-33,
8 rys. 2 tab. bibliogr. 2 poz.

WALEC, PRODUKCJA, TECHNOLOGIA,
DOKEADNOSC, ANALIZA WYMIAROWA,
BADANIE MODELOWE, POROWNANIE

W.M.

4.8. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej objetosciowej

pol 159 1IE 09
Grosman F., Plewinski A., Zidlkiewicz S.:
Niekonwencjonalne procesy ksztaltowania
objetosciowego. W: 17" International Scien-
tific and Technical Conference ,,.Design and
technology of drawpieces and die stampings”,
Poznan-Wasowo 22-24  September 2008,
Poznan: INOP 2008, s. 177-190, 10 rys. 1 tab.
bibliogr. 16 poz.

PROCES NOWY, ODKSZTALCANIE, WAL-

COWANIE, ZALETY, URZADZENIE
AM.

ger 160 IE 09
Decker M.: Umformernetzwerk. Prezentacja
firmy Gribener Maschinentechnik na tar-
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gach ,,Euroblech 2008” w Hanowerze. Bin-
der Bleche Rohre 2008 Jg. 49 Nr 10 s. 52-53, 2
rys.

WSPOLPRACA TECHNICZNA, OBROBKA
NA GORACO, OBROBKA CIEPLNO-
PLASTYCZNA, GNIAZDO PRODUKCY]J-

NE, PRASA HYDRAULICZNA
B.K.

cze 161 IE 09
Jilek L.: Nékteré priklady feSeni kovacich li-
nek. Kilka przykladéw budowy linii kuzni-
czych. Kovérenstvi 2008 nr 32 s. 15-20, 16 rys.
bibliogr. 9 poz.

LINIA TECHNOLOGICZNA, KUCIE,
WALCOWANIE, AUTOMATYZACIJA,

ROZWOIJ, PRZYKLAD
AM.

cze 162 IE 09
Doubek P.: Zplsoby manipulace s materidlem
v zépustkovych kovarnach. Sposoby manipu-
lowania obrabianym materiatlem w kuzniach
matrycowych. Kovarenstvi 2008 nr 32 s. 21-
30, 20 rys. bibliogr. 7 poz.

KUCIE MATRYCOWE, KUZNIA, PRZED-
KUWKA, ODKUWKA, MANIPULOWANIE,
PODAIJNIK

AM.

rus 163 1IE 09
Zuravlev E.U., Ogrodnikova O.M.: Koneéno-
elementnyj analiz naklonnogo valka koleso-
prokatnogo stana. Analiza metoda elementéw
skonczonych nachylonego walca walcarki do
walcowania kél. Vest. Masinost. 2008 t. 88 nr
9. 3-6, 5 rys. bibliogr. 2 poz.

WALCARKA, WALEC, KAT, STAN NA-

PREZENIA, STAN ODKSZTALCENIA,
ANALIZA, METODA ELEMENTOW
SKONCZONYCH, KOMPUTER

W.M.

rus 164 1E 09
Ivanov U.V.: Raséet vibroizolacii kovoényh
molotov. Obliczanie izolacji wibracyjnej

mlotéw kuzniczych. Izv. VUZ, MasSinost.
2008 t. 51 nr 8 s. 67-70, bibliogr. 3 poz.
MLOT, FUNDAMENT, DRGANIA, IZOLA-

CJA, TLUMIENIE, OBLICZANIE, METODA
WM.



5. TECHNOLOGIA PROSZKOW
SPIEKANYCH

pol 165 IE 09

Nowakowski A., Szczepanik S., Wojtaszek M.:
Wplyw parametrow procesu na wybrane
wlasnosci walcowanych na zimno spiekéw
zelaza. Hutnik 2008 R. 75 nr 12 s. 698-702, 5
rys. bibliogr. 5 poz.

PROSZKI METALI, METALURGIA
PROSZKOW, WALCOWANIE, OBROBKA
NA ZIMNO, GESTOSC, STRUKTURA,
WEASNOSC MECHANICZNA, UDAR-
NOSC, WYTRZYMALOSC

E.S.
eng 166 1E 09
Leshchynsky V., Wisniewska-Weinert H.:

Nanostructuring in powder metallurgy and
forging technologies. Nanostruktury w meta-
lurgii proszkéw i technologiach kucia. W:
17" International Scientific and Technical con-
ference ,,Design and technology of drawpieces
and die stampings”’, Poznan-Wasowo 22-24
September 2008, Poznan: INOP 2008, s. 67-83,
6 rys. 2 tab. bibliogr. 18 poz.

METALURGIA PROSZKOW, NANOMA-
TERIAL, NANOSTRUKTURA, KOMPO-
ZYT, WEASNOSC FIZYCZNA, WEA-
SNOSC MECHANICZNA

AM.

eng 167 1E 09
Jurczyk M., Niespodziana K., Jurczyk K.:
Novel Ti-based nanocomposites for medical
applications. Nanokompozyty tytanowe do
zastosowan w medycynie. W: 17" Interna-
tional Scientific and Technical Conference
,Design and technology of drawpieces and die
stampings”, Poznan-Wasowo 22-24 September
2008, Poznan: INOP 2008, s. 85-100, 7 rys. 2
tab. bibliogr. 21 poz.

NANOTECHNOLOGIA, KOMPOZYT, TY-

TAN, MATERIAL CERAMICZNY, IM-
PLANT

AM.

eng 168 1E 09

Wisniewska-Weinert H., Sobczak N.: Applica-
tion of industrial composite materials designed
for upper layers of parts working in difficult
operating conditions. Zastosowanie przemy-
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sfowych materialéw kompozytowych prze-
znaczonych na warstwy wierzchnie dla cze-
$ci pracujacych w trudnych warunkach. W:
17" International Scientific and Technical Con-
ference ,,Design and technology of drawpieces
and die stampings”’, Poznan-Wasowo 22-24
September 2008, Poznan: INOP 2008, s. 121-
132, 9 rys. 1 tab. bibliogr. 5 poz.

PROSZKI METALI, LOZYSKO, SMAR,
WARSTWA WIERZCHNIA, KOMPOZYT,
NANOSTRUKTURA, TARCIE, WSPOL-
CZYNNIK

6. TECHNIKA GRZANIA, PIECE
ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE

(brak materiatéw)

7. MECHANIZACJA I AUTOMATYZA-
CJA PROCESOW OBROBKI
PLASTYCZNE]

(brak materiatow)

8. TECHNIKA KOMPUTEROWEGO
WSPOMAGANIA W OBROBCE
PLASTYCZNEJ

eng 169 1E 09
Ku$ W., Burczynski T.: Immune and evolu-
tionary shape optimization in forging. Immu-
nologiczna i ewolucyjna optymalizacja
ksztaltu w procesie kucia. Inform. Technol.
Mater. 2008 t. 8 nr 2 s. 79-85, 10 rys. bibliogr.
18 poz.

KUCIE SWOBODNE, OPTYMALIZACIA,
ODKUWKA, KSZTALT, BADANIE MODE-
LOWE, ALGORYTM, ANALIZA NUME-

RYCZNA
ES.

eng 170 IE 09

Di Lorenzo R., Ingarao G., Micari F.: A sensi-
tivity analysis on artificial neural networks
fracture predictions in sheet metal forming op-
erations. Analiza wrazliwosci modelu sztucz-
nej sieci neuronowej przewidujacego peka-
nie w procesie tfoczenia blach. Inform. Tech-



nol. Mater. 2008 t. 8 nr 2 s. 103-110, 13 rys. 2
tab. bibliogr. 21 poz.

BLACHA, TLOCZENIE, PEKANIE, PRZE-
WIDYWANIE, ANALIZA NUMERYCZNA,
BADANIE MODELOWE, SIATKA NEU-
RONOWA

E.S.

eng 171 IE 09
Downes A., Hartley P.: Artificial neural net-
work techniques in cold roll-forming process
design. Sztuczna sie¢ neuronowa w zastoso-
waniu do projektowania procesu gigcia pro-
fili z blach. Inform. Technol. Mater. 2008 t. 8
nr2s. 111-120, 7 rys. bibliogr. 20 poz.

BLACHA, OBROBKA NA ZIMNO, PROFIL,
ANALIZA NUMERYCZNA, SYMULACIJA,
SIATKA NEURONOWA, BADANIE MO-

DELOWE
E.S.

ger 172 1E 09
Albrecht V.: Simuliert statt kompliziert. Symu-
lacja ulatwia projektowanie procesu ksztal-
towania. Ind. Anz. 2008 Jg. 130 Nr 42 s. 48-
51, 5rys.

KONFERENCJA, OBROBKA PLASTYCZ-
NA BLACHY, SYMULACJA, PROGRA-
MOWANIE, METODA ELEMENTOW
SKONCZONYCH, OBROBKA NA GORA-

CO, ODKSZTALCENIE SPREZYSTE
B.K.

ger 173 1E 09
Kerausch M.: Mit inkrementellen Softwarelo-
sungen Prozesse des Presshirtens digital absi-
chern. Rozwigzania programéw przyrosto-
wych w cyfrowych procesach obrébki ciepl-
no-plastycznej. Maschinenmarkt 2008 Jg. 114
Nr41s. 118-120, 7 rys.

KAROSERIA SAMOCHODOWA, TLO-
CZENIE GELEBOKIE, OBROBKA CIEPLNO-
PLASTYCZNA, PROGRAM, SYMULACIJA,

KOSZTY, ZMNIEJSZENIE
B.K.

9. NORMALIZACJA I OCENA
ZGODNOSCI

(brak materiatow)
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10. ZAGADNIENIA EKONOMICZNO-
ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA
I HIGIENY PRACY, OCHRONA
SRODOWISKA

ger 174 1E 09
Fiessler G.: Elektronische Schutzengel helfen,
Unfille an Abkantpressen zu vermeiden. Elek-
troniczne urzadzenia ochronne zapobiegaja-
ce wypadkom na prasach krawedziowych.
Maschinenmarkt 2008 Jg. 114 Nr 41 s. 76-78,
Srys.

PRASA KRAWEDZIOWA, BHP, URZA-
DZENIE OCHRONNE, LASER, WSPOMA-

GANIE, ELEKTRONIKA
B.K.

rus 175 1IE 09
Gorlaceva E.N.: Vzaimodejstvie maloj innova-
cionnoj firmy s krupnoj korporaciej (analiz).
Wspélpraca malej firmy innowacyjnej z du-
73 korporacja (analiza). Izv. VUZ, MaSinost.
2008 t. 51 nr 5 s. 77-85, 1 rys. 3 tab. bibliogr.
16 poz.

ZAKLAD PRODUKCYINY, INSTYTUT,
KOOPERACJA, POSTEP TECHNICZNY,
EFEKTYWNOSC EKONOMICZNA, ANA-
LIZA EKONOMICZNA

W.M.

11. KRONIKA, SPRAWOZDANIA,
RECENZJE, ROZNE

pol 176 1E 09

Wisniewska-Weinert H.: 60 lat rozwoju Insty-
tutu Obrobki Plastycznej w Poznaniu. W:
17™ International Scientific and Technical Con-
ference ,,Design and technology of drawpieces
and die stampings”’, Poznan-Wasowo 22-24
September 2008, Poznan: INOP 2008, s. 7-33,

23 rys.

OBROBKA PLASTYCZNA, INSTYTUT,
HISTORIA, ROZWOJ, PERSPEKTYWY
ROZWOJU

AM.
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12. ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACJI

pol 95 IE 09
Grosman F., Hyrcza-Michalska M.: Podatno$¢ do ksztaltowania plastycznego wsadéw spawa-
nych laserowo. W: 17" International Scientific and Technical Conference ,,Design and technology
of drawpieces and die stampings”, Poznan-Wasowo 22-24 September 2008, Poznan: INOP 2008,
s. 225-239, 11 rys. bibliogr. 22 poz.

Wzrasta popularnos$¢ ttoczenia wyrobow, zwtaszcza wyttoczek karoseryjnych, z wstgpniakéw wy-
twarzanych przez spawanie fragmentéw blach o celowo zr6znicowanej grubosci i wlasciwosciach.
Postgpowanie to, motywowane wzgledami uzytkowymi i technologicznymi, zmusza do przeprowa-
dzenia badan tloczno$ci spawanych wstgpniakdw. Zwigzle zrelacjonowano wyniki préb laboratoryj-
nych i przemystowych obrébki wstgpniakéw spawanych laserowo z blach réznego gatunku i grubo-
$ci. Zebrane do§wiadczenia wykorzystano do opracowania technologii stupka karoseryjnego ttoczo-
nego z wstepniaka spawanego z blachy DX56D+Z o grubosci 2,0 mm i DX54D+Z o grubosci 1,2

mm. Przedstawiono réwniez wyniki rozpgczania rur spawanych laserowo.
AM.

pol 155 1E 09
Rut T., Walczyk W.: Kucie metoda TR waléw korbowych wysokopre¢znych silnikéw $rednio-
i wolnoobrotowych. W: 17" International Scientific and Technical Conference ,Design and tech-
nology of drawpieces and die stampings”, Poznan-Wasowo 22-24 September, Poznan: INOP 2008 s.
133-152, 17 rys. bibliogr. 7 poz.

Na wstgpie scharakteryzowano dwie wczesniejsze metody kucia watéw korbowych: RR M. Roedera
oraz obrébke na prasie poziomej stosowana w Ellwood National Forge, USA. Wykazujac ich niedo-
statki, przedstawiono nowoczesna metode TR opracowana w Instytucie Obrébki Plastycznej w Po-
znaniu przez prof. Tadeusza Ruta. Jedna z jej licznych zalet jest mozliwo$¢ stosowania przyrzadéw
TR na prasach kazdego typu. Przedstawiono nowy sposéb kucia pojedynczych wykorbien, jako ko-
lejny etap rozwoju metody TR w ramach kontynuacji prac Instytutu Obrébki Plastycznej dotycza-

cych korzystnej technologii.
AM.

pol 176 1IE 09
Wisniewska-Weinert H.: 60 lat rozwoju Instytutu Obrébki Plastycznej w Poznaniu. W: 17" In-
ternational Scientific and Technical Conference ,,Design and technology of drawpieces and die
stampings”, Poznan-Wasowo 22-24 September 2008, Poznan: INOP 2008, s. 7-33, 23 rys.

Historia Instytutu Obrobki Plastycznej w Poznaniu rozpoczyna si¢ 1 grudnia 1948 r. Z inicjatywy
prof. Feliksa Tychowskiego powstat wtedy Zaktad Obrobki Bezwidrowej Giéwnego Instytutu Me-
chaniki. Prof. F. Tychowski byl pierwszym, wieloletnim dyrektorem Instytutu. Przedstawiono 60 lat
dziatalnosci Instytutu, w czasie ktérych nastgpowaly zmiany nazwy, lokalizacji 1 kierownictwa tej
placéwki, ale niezmienna pozostata dziedzina badan oraz Sciste zwigzki z przemystem. Scharaktery-
zowano liczne dokonania Instytutu w zakresie ttoczenia, kucia, walcowania. Wspolcze$nie obszar
zainteresowan Instytutu poszerzony zostal o badania nad wytwarzaniem wyrobow z proszkéw meta-
li. Opisano niektére wdrozenia przemystowe, wspolpracg¢ z innymi placowkami naukowymi oraz
wymieniono wazniejsze nagrody 1 wyrdznienia.

AM.



