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NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE
Z ARTYKULOW, KSIAZEK I INNYCH MATERIALOW

1. ZAGADNIENIA OGOLNE,
MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA
CIEPLNA I CIEPLNO-MECHANICZNA

pol 793 IE 09
Olejnik L., Rosochowski A.: Przyrostowy
sposob przeciskania przez kanal katowy.
Prz. Mech. 2009 nr 10 s. 22-27, 8 rys. bibliogr.
18 poz.

STRUKTURA,  DROBNOZIARNISTOSC,
PRZECISKANIE W KANALE KATOWYM
(ECAP), METODA, MODYFIKACJA, OB-
ROBKA PRZYROSTOWA, BADANIE MO-

DELOWE, ANALIZA NUMERYCZNA
E.S.

pol 794 1E 09
Kubiak K., Sieniawski J.: Wytwarzanie lotni-
czych elementéw konstrukcyjnych ze stopéow
tytanu. Inz. Mat. 2009 R. 30 nr 5 s. 318-321,
12 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.

TYTAN, STOP, OBROBKA PLASTYCZNA,
OBROBKA  WIOROWA,  OBROBKA
CIEPLNA, PRZEMYSL LOTNICZY, ZA-
STOSOWANIE

E.S.

pol 795 IE 09
Laserowo odksztalcona warstwa wierzchnia
stopu tytanu Ti6Al4V. Rozmus M. (i in.). Inz.
Mat. 2009 R. 30 nr 5 s. 366-369, 6 rys. biblio-
gr. 8 poz.

TYTAN, STOP, WARSTWA WIERZCHNIA,
OBROBKA LASEROWA, POWIERZCHNIA,
BADANIE LABORATORYJNE, MIKRO-
STRUKTURA

E.S.

eng 796 1E 09
Influence of thermomechanical processing
conditions on microstructure and hot plasticity
of Ti-6Al-4V alloy. Motyka M. (i in.). Wplyw
warunkéw procesu cieplno-plastycznego na
plastyczno$¢ na goraco stopu Ti-6Al-4V. Inz.
Mat. 2009 R. 30 nr 5 s. 322-325, 6 rys. 3 tab.
bibliogr. 14 poz.

TYTAN, STOP, OBROBKA NA GORACO,
OBROBKA CIEPLNO-PLASTYCZNA,
PLASTYCZNOSC, MIKROSTRUKTURA

E.SS.

ger 797 1IE 09
Magnesium macht’s leichter. Zastosowanie
magnezu w konstrukcjach lekkich. Umform-
technik 2009 Jg. 43 H. 3 s. 24-25, 2 rys.
KONSTRUKCJA LEKKA, MAGNEZ, WLA-
SNOSC  MECHANICZNA, DRGANIA,
TEUMIENIE, POLWYROB, OBROBKA
PLASTYCZNA, SYMULACJA

B.K.

rus 798 IE 09
Sibakov V.G., AstaSenko V.I., Pankratov D.L.:
Vybor racional’nogo termomehaniceskogo
reZima vosstanovlenia detalej avtomobila pla-
sti¢eskoj deformaciej. Dobér racjonalnych
parametréw obrobki cieplno-mechanicznej
przy regeneracji czeSci samochodowych od-
ksztalcaniem plastycznym. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2009 t. 51 nr 6 s. 44-47, 1 rys. 2 tab.
bibliogr. 3 poz.

SAMOCHOD, WYROB, REGENERACIA,
OBROBKA CIEPLNO-PLASTYCZNA, PA-
RAMETRY, WEASNOSC MECHANICZNA,

OPTYMALIZACJA
WM.



2. TARCIE I SMAROWANIE

pol 799 1E 09
Stanowisko do oceny przydatnosci ptynnych
srodkow smarnych w modelowych warun-
kach procesu wytlaczania. Lenik K. (i in.).
Zaawansowana Tribologia XXX Ogdlnopolska
Konferencja Tribologiczna Nateczow 2009.
Instytut Technologii Eksploatacji 2009 s. 69-
74, 4 rys. bibliogr. 5 poz.

TEOCZENIE, TARCIE, WSPOLCZYNNIK
SMAROWANIE, SMAR, BADANIE LABO-

RATORYJNE
E.S.

eng 800 IE 09
Kijima H., Bay N.: Influence of tool roughness
and lubrication on contact conditions in skin-
pass rolling. Wplyw chropowatos$ci narzedzia
i smarowania na warunki styku przy walco-
waniu wykanczajacym blach na zimno.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 nr 10 vol. 209
s. 4835-4841, 11 rys. bibliogr. 13 poz.
WALCOWANIE, TASMA, BLACHA CIEN-
KA, OBROBKA  WYKANCZAJACA,
CHROPOWATOSC, TARCIE, SMAROWA-

NIE
AS.

eng 801 IE 09
Ramezani M., Ripin Z.M., Ahmad R.: Com-
puter aided modelling of friction in rubber-pad
forming process. Wspomagane komputerowo
modelowanie tarcia w procesie tloczenia po-
duszka gumowia, w przemysle lotniczym.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 nr 10 vol. 209
s. 4925-4934, 16 rys. 2 tab. bibliogr. 24 poz.
TELOCZENIE, GUMA, PODUSZKA GU-
MOWA, TARCIE, BADANIE MODELOWE,

WSPOMAGANIE KOMPUTEROWE,
PRZEMYSE LOTNICZY

AS.

rus 802 IE 09

Metodika ocenki koefficienta trenid pri sverh-
plastiCeskoj formovke listovogo materiala
v koniCeskoj matrice. Ahunova A.H. (i in.).
Metoda oceny wspolczynnika tarcia przy
nadplastycznym  ksztaltowaniu  blachy
w stozkowej matrycy. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2009 t. 51 nr 6 s. 15-19, 6 rys. 2 tab. bibliogr.
10 poz.

BLACHA, NADPLASTYCZNOSC,
KSZTALTOWANIE, MATRYCA, STOZEK,
TARCIE, WSPOLCZYNNIK, BADANIE
LABORATORYJNE, TYTAN, MODEL MA-

TEMATYCZNY
WM.

3. PROCESY CIECIA I KSZTALTOWA-
NIA BLACH, PRETOW I RUR

3.1. Zagadnienia ogolne, materialy
i ich metody badan

pol 803 IE 09

Adamus J.: Tytan i jego stopy jako material
stosowany na elementy tloczone. Inz. Mat.
2009 R. 30 nr 5 s. 310-313, 6 rys. bibliogr. 11
poz.

TYTAN, STOP, ZALETY, WADY, ZASTO-
SOWANIE, BADANIE LABORATORYIJNE,

PLASTYCZNOSC, PROBA ERICHSENA
E.S.

pol 804 IE 09
Lisok J., Mutwil K.: Wlasciwo$ci mechanicz-
ne zlgcza laserowego z blach karoseryjnych.
Prz. Mech. 2009 nr 10 s. 27-30, 5 rys. bibliogr.
3 poz.

BLACHA  GLEBOKOTLOCZNA, WY-
KROJKA SPAWANA, SPOINA, LASER,
WEASNOSC MECHANICZNA, UMOCNIE-
NIE, BADANIE LABORATORYJNE, PRO-
BA ROZCIAGANIA

E.SS.

eng 805 IE 09
Wu H.-y., Hwang J.-h., Chiu C.-h.: Deforma-
tion characteristics and cavitation during multi-
axial blow forming in superplastic 8090 alloy.
Odksztalcenia i porowatos¢ podczas wielo-
osiowego tloczenia wydmuchiwaniem nad-
plastycznego stopu 8090. J. Mat. Proc. Tech-
nol. 2009 vol. 209 nr 4 s. 1654-1661, 15 rys.
bibliogr. 25 poz.

ALUMINIUM, STOP, NADPLASTYCZ-
NOSC, TEOCZENIE IMPULSEM GAZU,
ODKSZTALCENIE, @ CHARAKTERYSTY-
KA, POROWATOSC, BADANIE LABORA-
TORYJNE, OBROBKA WYDMUCHIWA-
NIEM

AM.



eng 806 IE 09
Ayari F., Zghal A., Bayraktar E.: Comprehen-
sive study of aluminium alloy plates under
compression conditions. Wszechstronne ba-
danie plyt ze stopu aluminium poddanych
sciskaniu. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209
nr 4 s. 1672-1680, 13 rys. 3 tab. bibliogr. 16
poz.

ALUMINIUM, STOP, PLYTA, SCISKANIE,
ODKSZTALCENIE SPREZYSTO-
PLASTYCZNE, WYBRZUSZANIE, ANALI-
ZA TEORETYCZNA, BADANIE LABORA-

TORYINE
AM.

eng 807 1IE 09
Warm forming simulation of Al-Mg sheet. Ku-
rukuri S. (i in.). Symulacja procesu tloczenia
na cieplo blachy ze stopu Al-Mg. J. Mat.
Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 15-16 s. 5636-
5645, 10 rys. 1 tab. bibliogr. 17 poz.
BLACHA, ALUMINIUM, STOP, TLOCZE-
NIE, OBROBKA NA CIEPLO, BADANIE
MODELOWE, BADANIE LABORATORY]J-

NE, UMOCNIENIE
AM.

eng 808 IE 09
Hwang Y.M., Wang C.W.: Flow stress evalua-
tion of zinc copper and carbon steel tubes by
hydraulic bulge tests considering their aniso-
tropy. Wyznaczanie naprezenia uplastycz-
niajagcego  materialu rur  cynkowo-
miedzianych i rur ze stali weglowej za po-
moca testu rozpeczania hydraulicznego
z uwzglednieniem anizotropii materiatu.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 9 s.
4423-4428, 9 rys. 4 tab. bibliogr. 13 poz.

NAPREZENIE UPLASTYCZNIAJACE,
ROZPECZANIE, RURA, STAL WEGLOWA,

ANIZOTROPIA, PROBA TECHNOLO-
GICZNA

AS.

ger 809 IE 09

Focht N.: Wie baut man einen Okolaster. Roz-
woOj Konstrukcji samochodu dostawczego.
Binder Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 8/9 s. 36-
37, 5 rys.

KAROSERIA SAMOCHODOWA, KON-
STRUKCJA LEKKA, BLACHA O ZMIEN-
NYM PRZEKROJU, BLACHA SKELADANA,

KRAG, PRASA MECHANICZNA, NAPED
SERWOELEKTRYCZNY

B.K.

pol 810 IE 09

Nawrat R.: Jako$¢ powierzchni w procesach
cigcia. Stal 2009 t. 79 nr 9-10 s. 46-47, 2 rys.
bibliogr. 2 poz.

BLACHA-ROZKROJ, BLACHA POKRYTA,
PRZYCINANIE, JAKOSC POWIERZCHNI,
WADY

B.K.

rus 811 1E 09
Kuznecov E.V.: SpektografiCeskij analiz pre-
ryvistoj tekucesti v medi. Analiza nieréwno-
miernego plynigcia plastycznego miedzi me-
toda optyczng. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009
t. 51 nr6s. 11-15, 4 rys. bibliogr. 9 poz.

MIEDZ, PROBKA, ROZCIAGANIE, PLY-
NIECIE PLASTYCZNE, NIEROWNOMIER-
NOSC, BADANIE LABORATORYJNE, ME-

TODA POMIARU
WM.

rus 812 1E 09
Borisov A.P., Skorobogatov A.O.: Issledovanie
neustojcivosti plastiCeskogo tecenid pri defor-
macii sloistyh materialov. Badanie procesu
nieustabilizowanego plynig¢cia plastycznego
przy odKksztalcaniu materialéow warstwo-
wych. Stal’ 2009 t. 79 nr 8 s. 45-49, 8 rys. bi-
bliogr. 10 poz.

MATERIAL. WARSTWOWY, ODKSZTAL-
CENIE PLASTYCZNE, PLYNIECIE MATE-
RIALU, TEORIA, STAN NAPREZEN, BA-

DANIE LABORATORYJNE, BLACHA-
PAKIET
W.M.
3.2. Cigcie
pol 813 IE 09

Kut S.: Modelowanie numeryczne procesu
wykrawania — nowe mozliwosci w progno-
zowaniu jakosci wykrojek. Mechanik 2009
R. 82 nr 10 s. 800-804, 7 rys. 1 tab. bibliogr. 26
poz.

WYKRAWANIE, PEKANIE, WYKROJKA,
ANALIZA NUMERYCZNA, BADANIE
MODELOWE, BADANIE LABORATORY]J-

NE, JAKOSC, PROGNOZOWANIE
E.S.



ger 814 IE 09
Schnittkantenverfestigung und Umformbarkeit.
Held C. (i in.). Umocnienie krawedzi wykro-
jek i podatnos¢ materialu do obrébki pla-
stycznej. Blech 2009 Jg. 56 H. 8-9 s. 16-17,
3rys.

KONSTRUKCJA LEKKA, STAL O WYSO-
KIE] WYTRZYMALOSCI, CIECIE, KRA-
WEDZ, PEKNIECIE, UMOCNIENIE, BA-
DANIE

B.K.

ger 815 IE 09
Hormann F.: Verfahren zum Endkonturnahen
Schneiden. Cigcie dokladne. Blech 2009
Jg. 56 H. 10 s. 10-14, 9 rys.

KLASYFIKACJA, JAKOSC POWIERZCHNI,
CIECIE DOKLADNE, WYGLADZANIE,

CIECIE NACISKIEM, DRGANIA
B.K.

3.3. Gigcie, prostowanie i profilowanie

eng 816 IE 09
Roll forming of branched profiles. Gortan
M.O. (i in.). Profilowanie rozgalezionych
ksztaltownikow. J. Mat. Proc. Technol. 2009
vol. 209 nr 17 s. 5837-5844, 16 rys. bibliogr.
14 poz.

DWUTEOWNIK, CEOWNIK, KSZTAL-
TOWNIK SPECJALNY, BLACHA, ROZCI-
NANIE, PROCES CIAGLY, PROFILOWA-
NIE, SYMULACJA, METODA ELEMEN-
TOW SKONCZONYCH, ODKSZTALCENIE

PLASTYCZNE
AM.

eng 817 1IE 09
Optimization of heat treatment in cold-drawn
6063 aluminium tubes. Bourget J.-P. (i in.).
Optymalizacja obrobki cieplnej rur alumi-
niowych ciagnionych na zimno. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 nr 11 vol. 209 s. 5035-5041,
10 rys. 5 tab. bibliogr. 25 poz.

OBROBKA CIEPLNA, RURA ALUMINIO-
WA, GIECIE, UTWARDZANIE, CIAGNIE-

NIE, STARZENIE
AS.

ger 818 IE 09
Albrecht V.: Biegen ohne zu brechen. Gigcie
bez peknieé. Blech 2009 Jg. 56 H. 8-9 s. 10-
11, 4 rys.

BADANIE, MATERIAL. O DUZE] WY-

TRZYMAEOSCI, GIECIE DO OPORU,
PEKNIECIA, OBROBKA NA GORACO,
OBROBKA LASEROWA

BK.

ger 819 IE 09

Barthold G., Rambold H.M.: Hightech-Federn
kalt geformt. Sprezyny wysokiej jakosci wy-
konywane obréobka na zimno. Draht 2009
Jg. 60 Nr 4 s. 20-21, 4 rys.

SPREZYNA, ZWIJANIE, OBROBKA NA
ZIMNO, NIEZAWODNOSC, NAPREZENIE
WLASNE

B.K.

ger 820 IE 09
Behrens B.A., El Nadi T., Krimm R.: Einste-
Ilung von Richtmaschinen. Komputerowe na-
stawianie prostowarek. Blech 2009 Jg. 56
H. 10s. 16-17, 2 rys.

BLACHA, PROSTOWANIE PRZEGINA-
NIEM, PROSTOWARKA, NASTAWIANIE,
KOMPUTER

B.K.

rus 821 1E 09
NeperSin R.I.: Modelirovanie formoobrazo-
vania tonkostennoj cilindri¢eskoj obolocki na
cetyrehvalkovoj gibocnoj masine. Badanie
modelowe zmiany ksztaltu cienkos$ciennej
cylindrycznej powloki ksztaltowanej na
czterowalkowej maszynie do gigcia. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 6 s. 32-41, 4 rys.
1 tab. bibliogr. 7 poz.

POWLOKA CYLINDRYCZNA, KSZTAL-
TOWANIE, ZWIJANIE, GIECIE WALCAM]I,
PROCES, BADANIE MODELOWE, PARA-
METRY

W.M.

3.4. Tloczenie i wyoblanie

pol 822 1IE 09
Perzynski K., Madej L., Pietrzyk M.: Proces
wyoblania jako przykilad deformacji przyro-



stowej. Mechanik 2009 R. 82 nr 10 s. 810-815,
8 rys. 2 tab. bibliogr. 12 poz.

OBROBKA PLASTYCZNA PRZYROSTO-
WA, KLASYFIKACJA, WYOBLANIE,
ZGNIATANIE OBROTOWE, PROCES,

PROJEKTOWANIE, ZALETY, WADY
E.S.

pol 823 IE 09
Bednarczyk J., Zatuski T.: Elektrodynamicz-
ne formowanie blach z wykorzystaniem
osrodka sprezystego. Mechanik 2009 R. 82
nr 10 s. 828-830, 832, 834, 14 rys. bibliogr. 7
poz.

BLACHA, TEOCZENIE, OBROBKA ELEK-
TRODYNAMICZNA, WYTLOCZKA, BA-
DANIE LABORATORYJNE, PRZYKLADY

WYROBOW, ZALETY, WADY
E.S.

eng 824 1IE 09
Comparison of alternative approaches of single
point incremental forming process. Petek A.
(i in.). Poréwnanie alternatywnych procesow
jednopunktowego tloczenia przyrostowego.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 4
s. 1810-1815, 6 rys. 2 tab. bibliogr. 11 poz.
TELOCZENIE PRZYROSTOWE, NARZE-
DZIE, NARZEDZIE SZTYWNE, STRUMIEN
WODY, POROWNANIE

AM.

eng 825 1IE 09
Levy B.S., Van Tyne C.J.: Predicting breakage
on a die radius with a straight bend axis during
sheet forming. Przewidywanie pe¢kania bla-
chy na promieniu gi¢cia matrycy na odcinku
prostoliniowym przy tloczeniu. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 209 nr 4 s. 2038-2046,
12 rys. 5 tab. 1 zal. bibliogr. 13 poz.

BLACHA, STAL O WYSOKIEJ WYTRZY-
MALOSCI, TEOCZENIE, PROMIEN GIE-
CIA, PEKANIE, ODKSZTALCENIE GRA-
NICZNE, GIECIE, BADANIE LABORATO-
RYINE, ANALIZA TEORETYCZNA,

PRZEWIDYWANIE, ZALEZNOSC
AM.

eng 826 IE 09

The application of a ductile fracture criterion to
the prediction of the forming limit of sheet
metals. Lin H. (i in.). Zastosowanie kryterium
przefomu ciggliwego do wyznaczania gra-
nicznego odksztalcenia plastycznego przy

tloczeniu blach. J. Mat. Proc. Technol. 2009
vol. 209 nr 14 s. 5443-5447, 6 rys. 2 tab. bi-
bliogr. 14 poz.

BLACHA, TEOCZENIE, PEKNIECIE PLA-
STYCZNE, ODKSZTALCENIE GRANICZ-

NE, PRZEWIDYWANIE
AM.

eng 827 IE 09
Emmens W.C., van den Boogaard A.H.: In-
cremental forming by continuous bending un-
der tension — An experimental investigation.
Przyrostowa obrobka plastyczna metoda
cigglego wyginania z rozciaganiem — bada-
nia doswiadczalne. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 14 s. 5456-5463, 17 rys. 3 tab.
bibliogr. 11 poz.

BLACHA, TLOCZENIE PRZYROSTOWE,
BADANIE LABORATORYIJNE, ROZCIA-
GANIE, GIECIE, OBROBKA CYKLICZNA,

ODKSZTALCALNOSC PLASTYCZNA
AM.

eng 828 IE 09
Influence of anisotropy of the magnesium alloy
AZ31 sheets on warm negative incremental
forming. Zhang Q. (i in.). Wplyw anizotropii
blach ze stopu magnezu AZ31 na proces
bezmatrycowego tloczenia przyrostowego na
cieplo. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr
15-16 s. 5514-5520, 7 rys. 2 tab. bibliogr. 13
poz.

BLACHA, MAGNEZ, STOP, ANIZOTRO-
PIA, TLOCZENIE PRZYROSTOWE, OB-

ROBKA NA CIEPLO, ODKSZTALCAL-
NOSC PLASTYCZNA, WYTELOCZKA, JA-
KOSC POWIERZCHNI

AM.

eng 829 IE 09

Mori K., Nishijima S., Tan C.J.: Two-stage
cold stamping of magnesium alloy cups having
small corner radius. Dwustopniowe tloczenie
na zimno kubkéw o malym promieniu za-
okraglenia narozy ze stopu magnezu. Int.
J. Mach. Tools Manufac. 2009 vol. 49 nr 10
s. 767-772, 17 rys. bibliogr. 12 poz.

BLACHA, MAGNEZ, STOP, TLOCZENIE

WIELOOPERACYIJNE, OBROBKA NA
ZIMNO, KUBEK, PROMIEN KRAWEDZI,
ZMNIEJSZANIE

AM.



eng 830 IE 09
Development of a new process for producing
deep square cups through conical dies. Hezam
L.M.A. (i in.). Opracowanie nowego procesu
wytwarzania  glebokich, kwadratowych
kubkéw w stozkowych matrycach. Int.
J. Mach. Tools Manufac. 2009 vol. 49 nr 10
s. 773-780, 13 rys. 2 tab. bibliogr. 21 poz.
BLACHA, ALUMINIUM, TLOCZENIE
GLEBOKIE, KUBEK, KWADRAT, MA-
TRYCA, STOZEK, SYMULACIJA, METODA
ELEMENTOW SKONCZONYCH, BADA-

NIE LABORATORYJNE
AM.

eng 831 IE 09
A new formability indicator in single point
incremental forming. Hussain G. (i in.). Nowy
wspoltczynnik tlocznosci w pojedynczym
punkcie tloczenia przyrostowego. J. Mat.
Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 9 s. 4237-
4242, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 14 poz.
TEOCZENIE PRZYROSTOWE, TLOCZ-
NOSC, WSPOLCZYNNIK, BLACHA, WEA-
SNOSC MECHANICZNA, BADANIE MO-
DELOWE

AS.

eng 832 IE 09
The influence of tool rotation on an incremen-
tal forming process. Durante M. (i in.). Wplyw
obrotow narzedzia na proces tloczenia przy-
rostowego. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol.
209 nr 9 s. 4621-4626, 13 rys. 2 tab. bibliogr.
13 poz.

TEOCZENIE PRZYROSTOWE, NARZE-
DZIE OBROTOWE, TARCIE, WSPOL-
CZYNNIK

AS.

eng 833 1IE 09

Analysis of plastic flow localization under stra-
in path changes and its coupling with finite
element simulation in sheet metal forming.
Barata da Rocha A. (i in.). Analiza miejsca
plynigcia plastycznego pod wplywem zmian
naprezen i ich zwigzek z symulacja metoda
elementéw skonczonych w tlocznictwie.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 nr 11 vol. 209
s. 5097-5109, 23 rys. 9 tab. bibliogr. 41 poz.
TLOCZENIE GLEBOKIE, BADANIE MO-
DELOWE, SYMULACIJA, PLYNIECIE PLA-
STYCZNE, SPREZYNOWANIE

AS.

eng 834 1E 09
A new experimental test apparatus for angle
binder draw bead simulations. Smith L.M.
(i in.). Nowy doswiadczalny przyrzad do sy-
mulacji procesu skosnego glebokiego tlocze-
nia wglebien usztywniajacych. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 2009 nr 10 s. 4942-4948, 15
rys. bibliogr. 6 poz.

TEOCZNIK GNACY, OPOR KOLNIERZA

WYTLOCZKI, SYMULACIJA, SKOS,
USZTYWNIENIE, TLOCZENIE

AS.

rus 835 1E 09

Akovlev S.S., Polikarpov E.U.: Vytazka tolsto-
stennyh cilindri¢eskih zagotovok iz anizotro-
pnyh materialov s utoneniem stenki. Ttoczenie
z pocienieniem $cianki grubosciennych wal-
cowych potwyrobow z materialow anizotro-
powych. Vest. MaSinost. 2009 t. 89 nr 7 s. 62-
67, 6 rys. 1 tab. bibliogr. 7 poz.

TLOCZENIE, POLWYROB, CZESC WAL-
COWA, MATERIAL ANIZOTROPOWY,
POCIENIENIE, MODEL MATEMATYCZ-
NY, BADANIE LABORATORYINE, PA-
RAMETRY, WEASNOSC MECHANICZNA

W.M.

3.5. Inne procesy cigcia i ksztaltowania
blach, pretéow i rur

eng 836 IE 09
Bayoumi L.S., Attia A.S.: Determination of the
forming tool load in plastic shaping of a round
tube into a square tubular section. Okreslanie
nacisku narzedzi przy ksztaltowaniu rur
o przekroju kwadratowym z rur okraglych.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 4
s. 1835-1842, 17 rys. 3 tab. bibliogr. 7 poz.
RURA, CIAGNIENIE, RURA KWADRA-
TOWA, NARZEDZIE, ROLKA, SILA, SY-

MULACJA, METODA  ELEMENTOW
SKONCZONYCH, BADANIE LABORATO-
RYJNE

AM.

eng 837 1IE 09

Experimental and FEM study on sinking of
miniature inner grooved copper tube. Tang Y.
(i in.). Badanie doSwiadczalne i analiza me-
toda elementow skonczonych procesu swo-



bodnego ciggnienia miniaturowych rurek
miedzianych z wewnetrznymi bruzdami.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 12-13
s. 5333-5340, 12 rys. 3 tab. bibliogr. 13 poz.

MIEDZ, RURKA, BRUZDA, CIAGNIENIE
SWOBODNE, MIKROTECHNOLOGIA,
BADANIE LABORATORYINE, SYMULA-
CJA, METODA ELEMENTOW SKONCZO-

NYCH
AM.

eng 838 IE 09
Fratini L., Macaluso G., Pasta S.: Residual
stresses and FCP prediction in FSW through
a continuous FE model. Zastosowanie bada-
nia modelowego metoda elementéw skon-
czonych do przewidywania naprezen szczat-
kowych i przebiegu pekania zmeczeniowego
przy spawaniu tarciowym. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 209 nr 15-16 s. 5465-5474,
17 rys. 2 tab. bibliogr. 36 poz.

BLACHA, ALUMINIUM, STOP, SPAWA-
NIE TARCIOWE, NAPREZENIE WELASNE,
ZMECZENIE, PEKANIE, BADANIE, SY-

MULACJA, METODA  ELEMENTOW
SKONCZONYCH

AM.

eng 839 IE 09

Debin S., Guoping Y., Wenchen X.: Deforma-
tion history and the resultant microstructure
and texture in backward tube spinning of
Ti-6Al-2Zr-1Mo-1V. Mikrostruktura i tek-
stura przy przeciwbieznym zgniataniu obro-
towym rury ze stopu Ti-6Al-2Zr-1Mo-1V
wynikajaca z przebiegu odksztalcenia.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 17
s. 5713-5719, 11 rys. 2 tab. bibliogr. 13 poz.
TYTAN, STOP, RURA, ZGNIATANIE OB-
ROTOWE, ODKSZTALCENIE PLASTYCZ-
NE, METODA ELEMENTOW SKONCZO-
NYCH, BADANIE LABORATORYIJNE, MI-
KROSTRUKTURA, TEKSTURA

AM.

eng 840 IE 09
Effect of tool geometry on hook formation and
static strength of friction stir spot welded alu-
minum 5754-0 sheets. Badarinarayan H. (i in.).
Wplyw geometrii narzedzia na tworzenie
haka i wytrzymalo$§¢ statyczna spoin uzy-
skanych w wyniku punktowego spawania
tarciowego blach z aluminium 5754-0. Int.

J. Mach. Tools Manufac. 2009 vol. 49 nr 11
s. 814-823, 11 rys. bibliogr. 9 poz.

BLACHA, ALUMINIUM, STOP, SPAWA-
NIE TARCIOWE, NARZEDZIE, MECHA-
NIKA PROCESU, SPOINA, WYTRZYMA-

£OSC, MAKROSTRUKTURA, BADANIE
AM.

eng 841 IE 09
Hwang Y.M., Lin Y.K., Chuang H.C.: Forming
limit diagrams of tubular materials by bulge
tests. Wykresy odksztalcen granicznych ma-
terialow rurowych uzyskane w proébie wy-
brzuszania. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol.
209 nr 11 s. 5024-5034, 16 rys. bibliogr. 24

poz.
TEOCZENIE HYDROMECHANICZNE,
WYBRZUSZANIE, ODKSZTALCANIE

GRANICZNE, PROBA, RURA
A.S.

ger 842 IE 09
Alles im Fluss. Optymalizacja procesu prze-
bijania obrotowego. Binder Bleche Rohre
2009 Jg. 50 Nr 8/9 s. 35, 2 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, PRZE-
MYSt. MEBLOWY, PRZEBIJANIE OBRO-
TOWE, STOP TWARDY, PLYNIECIE PLA-

STYCZNE
BK.

ger 843 1E 09

Koll S.: Riihrreibschweiflen soll bezahlbar
werden. Efektywno$¢é ekonomiczna spawania
tarciowego. Ind. Anz. 2009 Jg. 131 Nr 37 s.
65-67, 4 rys.

PRZEMYSE MOTORYZACYINY, BLACHA
ALUMINIOWA, LACZENIE, SPAWANIE
TARCIOWE, EFEKTYWNOSC EKONO-

MICZNA
BK.

ger 844 1E 09
Grundler E.: Rationelle Blechverbindungs-
Technologie. Racjonalna technologia lacze-
nia blach. VDI-Z. 2009 Nr 9 s. 76-77, 4 rys.
PRZEMYSE MOTORYZACYINY, KOOPE-
RACJA, BLACHA, LACZENIE, ZACISKA-
NIE

B.K.

rus 845 1E 09
Mar’in S.B., Serafimov M.A.: Modelirovanie
processa formovki trojnikov zidkostnymi i ¢la-



sticnymi sredami pri raznyh koefficientah tre-
nid. Badania modelowe procesu ksztaltowa-
nia tréojnikéow ciecza i osrodkiem elastycz-
nym przy réznych wspélczynnikach tarcia.
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 6 s. 31-32,

2 rys.
TROJNIK, KSZTALTOWANIE CIECZA,
NARZEDZIE ELASTYCZNE, WSPOL-

CZYNNIK TARCIA, ZMIANA, BADANIE
MODELOWE, OCENA

W.M.

rus 846 1E 09
Vybor ras€etnoj modeli utonenia stenok pri
formovke rel’efnyh poverhnostej. Roberov 1.G.
(i in.). Wybér modelu obliczania pocienienia
scianek przy ksztaltowaniu powierzchni re-
liefu. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2009 t. 52 nr 5
s. 31-34, 2 rys. 1 tab. bibliogr. 2 poz.

RELIEF, KSZTALTOWANIE, SCIANKA,

POCIENIENIE, OBLICZANIE TEORE-
TYCZNE, PRZYKEAD
W.M.

3.6. Narzedzia i przyrzady do cigcia
i ksztaltowania blach, pretéw i rur

pol, eng 847 IE 09
Badania zZywotnosci narzedzi do obciskania
koncowek rur goraco walcowanych. Zidt-
kiewicz S. (i in.). Obr. Plast. Met. 2009 t. 20
nr 3 s. 3-12, 12 rys. bibliogr. 2 poz.

RURA, OBCISKANIE, NARZEDZIE DO
OBROBKI PLASTYCZNEJ, TRWALOSC,

BADANIE PRZEMYSEOWE
E.S.

eng 848 IE 09
G. Luckey Jr., Friedman P., Weinmann K.:
Design and experimental validation of a two-
stage superplastic forming die. Konstrukcja
i doswiadczalne sprawdzanie dzialania przy-
rzadu do dwustopniowego tloczenia blachy
w stanie nadplastycznym. J. Mat. Proc. Tech-
nol. 2009 vol. 209 nr 4 s. 2152-2160, 14 rys.
6 tab. bibliogr. 14 poz.

ALUMINIUM, STOP, BLACHA, NADPLA-
STYCZNOSC, TELOCZENIE, OBROBKA
WIELOZABIEGOWA, TLOCZNIK, SYMU-
LACJA, METODA ELEMENTOW SKON-

CZONYCH, BADANIE PRZEMYSEOWE
AM.
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3.7. Maszyny i urzadzenia do obrobki
plastycznej blach, pretéw i rur

ger 849 IE 09

Schitzl H.G.: Mehr als versprochen. Nowa
linia technologiczna do przycinania blachy.
Binder Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 8/9 s. 48-
50, 5 rys.

MATERIAL O DUZEJ WYTRZYMALOSCI,
KRAG, PRZYCINANIE, LINIA TECHNO-
LOGICZNA, EFEKTYWNOSC EKONO-
MICZNA, ZWIEKSZENIE

B.K.

ger 850 IE 09
Albrecht V.: Doppeltes Flottchen. Kombino-
wana obrébka plastyczna blachy. Ind. Anz.
2009 Jg. 131 Nr 37 s. 52-55, 8 rys.

OBROBKA PLASTYCZNA BLACHY, OB-
ROBKA LASEROWA, JEDNOSTKA WY-
KRAWAJACA, MASZYNA, KONSTRUK-

CJA RAMOWA, AUTOMATYZACIJA,
STEROWANIE NUMERYCZNE

BK.

ger 851 IE 09

Behrens B.A., Javadi M.: Pressen vermessen.
Badania dokladnosci pras. Blech 2009 Jg. 56
H. 8-9s. 18-19, 3 rys.

PRASA, DOKLADNOSC, BADANIE, ME-

TODA POMIAROWA, POZYCJONOWANIE
B.K.

ger 852 IE 09
Albrecht V.: Torquemotoren fiir Nutenstanzen.
Silniki pras do wykrawania blachy elektro-
technicznej. Blech 2009 Jg. 56 H. 8-9 s. 20-21,
3 rys.

BLACHA ELEKTROTECHNICZNA, WY-
KRAWANIE, PRASA, NAPED KORBOWY,
SUWAK PRASY

B.K.

ger 853 IE 09
Beim Federwinden nachgelegt. Nowa Maszy-
na do zwijania sprezyn. Draht 2009 Jg. 60 Nr
4. 16-17, 6 rys.

DRUT, ZWIJANIE, SPREZYNA, MASZY-
NA, DOKEADNOSC, STEROWANIE, PRO-

GRAMOWANIE
B.K.



ger 854 1E 09
Komplettfertigung langer Teile. Wykrawanie
na gotowo dlugich wytloczek. Draht 2009
Jg. 60 Nr4s. 19, 3 rys.

PRASA MIMOSRODOWA, PRASA DWU-
PUNKTOWA, DOKEADNOSC, PRZEZBRA-
JANIE, STEROWANIE, PROGRAMOWA-
NIE

B.K.

ger 855 IE 09
Baier T.: Stanze in Rekordzeit modernisiert.
Modernizacja prasy w rekordowym czasie.
VDI-Z. 2009 Nr 9 s. 62-64, 3 rys.

PRASA, MODERNIZACJA, WYDAINOSC,

DOKEADNOSC, AUTOMATYZACIJA,
STEROWANIE NUMERYCZNE

B.K.

ger 856 IE 09

Wordl C.: Servopressen ermdoglichen {iiber-
wachte Montageprozesse. Prasy z napedem
serwoelektrycznym umozliwiaja prowadze-
nie kontrolowanych proces6w montazowych.
Maschinenmarkt 2009 Jg. 115 Nr 37 s. 35-36,
4 rys.

PRASA MECHANICZNA, NAPED SERWO-
ELEKTRYCZNY, MONTAZ, POZYCJO-

NOWANIE, PROGRAMOWANIE, DO-
KEADNOSC

B.K.

ger 857 IE 09

Presse auf Stand gebracht. Modernizacja pra-
sy mimosrodowej. Umformtechnik 2009
Jg. 43 H.3 5. 19, 1 rys.

PRASA MIMOSRODOWA, MODERNIZA-
CJA, BHP, ZWIEKSZENIE, STEROWANIE
ELEKTRONICZNE, SCIANKA

B.K.

ger 858 IE 09
Robuste Flexibilitdt. Elastyczno$¢ w obroébce
plastycznej blachy o zwigkszonej wytrzyma-
Tosci. Blech 2009 Jg. 56 H. 10 s. 22-25, 5 rys.
BLACHA O ZWIEKSZONEJ WYTRZYMA-
LOSCI, PRASA SPECJALNA, PRASA DO
WYKRAWANIA, PRASA KRAWEDZIO-
WA, STEROWANIE NUMERYCZNE

B.K.
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ger 859 IE 09
Grundler E.: Kupfer leicht gestanzt. Obrébka
plastyczna miedzi. Binder Bleche Rohre 2009
Jg. 50 Nr 8/9 s. 68-69, 3 rys.

MIEDZ, PROFIL, MASZYNA DO OBROBKI
PLASTYCZNEJ, STEROWANIE NUME-
RYCZNE, AUTOMATYZACJA, PROGRA-
MOWANIE

B.K.

ger 860 IE 09

Hinter der Fassade. Maszyna do obrobki pla-
stycznej blach fasadowych budynku. Béander
Bleche Rohre 2009 Jg. 50 Nr 8/9 s. 56-57,
3 rys.

MASZYNA DO OBROBKI PLASTYCZNEJ
BLACHY, PRASA REWOLWEROWA,
STEROWANIE NUMERYCZNE, ELA-
STYCZNOSC, PRZEZBRAJANIE, EFEK-
TYWNOSC EKONOMICZNA

B.K.

ger 861 IE 09
Borsche P.: Stanzen, Biegen und Montieren.
Tloczenie, gigecie i montaz. Binder Bleche
Rohre 2009 Jg. 50 Nr 8/9 s. 58-61, 3 rys.
TELOCZENIE, GIECIE, MONTAZ, AUTO-
MAT DO TLOCZENIA, PRASA SZYBKO-
BIEZNA, EFEKTYWNOSC EKONOMICZ-
NA

B.K.

4. PROCESY KSZTALTOWANIA
OBJETOSCIOWEGO

4.1. Zagadnienia ogoélne, materialy
i ich metody badan

eng 862 IE 09
Toloui M., Serajzadeh S.: Microstructural evo-
lution on streamlines during hot strip rolling
using internal state variables. Okre$lenie mi-
krostrukturalnych zmian odksztalconego
metalu podczas walcowania taSmy na goraco
na podstawie zmiennych stanu wewnetrzne-
go. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 4
s. 1717-1728, 13 rys. 5 tab. bibliogr. 27 poz.
ALUMINIUM, STOP, TASMA, WALCO-
WANIE, OBROBKA NA GORACO, BADA-
NIE MODELOWE, TEMPERATURA, OD-



KSZTALCENIE, MIKROSTRUKTURA,
BADANIE LABORATORYJINE

AM.

eng 863 IE 09

Assempour A., Safikhani A.R., Hashemi R.:
An improved strain gradient approach for de-
termination of deformation localization and
forming limit diagrams. Udoskonalone zasto-
sowanie gradientu odksztalcenia do wyzna-
czania miejsca odksztalcenia i wykresow
granicy ksztaltowania plastycznego. J. Mat.
Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 4 s. 1758-
1769, 9 rys. 1 tab. 2 zat. bibliogr. 27 poz.

ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, PRZE-
WEZENIE, ANALIZA TEORETYCZNA,
LOKALIZACJA, WYKRES, OBLICZANIE,
METODA ELEMENTOW ROZNICOWYCH

AM.

eng 864 1E 09

Flow softening and microstructural evolution
of TC11 titanium alloy during hot deformation.
Zong Y.Y. (i in.). Uplastycznienie i zmiany
mikrostruktury stopu tytanu TC11 podczas
obrobki plastycznej na goraco. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 209 nr 4 s. 1988-1994,
7 rys. 1 tab. bibliogr. 18 poz.

TYTAN, STOP, SPECZANIE, OBROBKA
NA GORACO, BADANIE LABORATORY]J-
NE, REKRYSTALIZACJA, NAPREZENIE
UPLASTYCZNIAJACE, MIKROSTRUKTU-

RA
AM.

eng 865 IE 09
Deformation behavior of isothermally forged
Ti-5A1-2Sn-27Zr-4Mo-4Cr powder compact.
Zhao Z. (i in.). Przebieg odksztalcenia pla-
stycznego wyprasek z proszkow Ti-5A1-2Sn-
27r-4Mo-4Cr kutych izotermicznie. J. Mat.
Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 15-16 s. 5509-
5513, 9 rys. bibliogr. 14 poz.

TYTAN, STOP, METALURGIA PROSZ-
KOW, WYPRASKA, ODKSZTALCALNOSC
PLASTYCZNA, BADANIE LABORATO-
RYJINE, SCISKANIE, OBROBKA NA GO-

RACO, OBROBKA IZOTERMICZNA
AM.

eng 866 IE 09

Zhang Q., Felder E., Bruschi S.: Evaluation of
friction condition in cold forging by using
T-shape compression test. Ocena tarcia przy
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kuciu na zimno za pomocga proéby Sciskania
teownika. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209
nr 17 s. 5720-5729, 19 rys. 1 tab. bibliogr. 17
poz.

KUCIE, OBROBKA NA ZIMNO, TARCIE,
OCENA, PROBA, SCISKANIE, TEOWNIK,

OPTYMALIZACJA
AM.

eng 867 IE 09
Yu S., Yu H.-p.: Construction of a composite
model of decreasing flow stress scale effect.
Budowa zlozonego modelu cechujacego sie¢
malejagcym naprezeniem uplastyczniajacym
na skutek wplywu skali. J. Mat. Proc. Tech-
nol. 2009 vol. 209 nr 17 s. 5845-5850, 8 rys.
bibliogr. 24 poz.

OBROBKA PLASTYCZNA, MIKROTECH-
NOLOGIA, NAPREZENIE UPLASTYCZ-
NIAJACE, ZMIENNOSC, WPLYW SKALI,

MODEL MATEMATYCZNY
AM.

eng 868 IE 09
Lin Y.C., Chen M.S.: Numerical simulation
and experimental verification of microstructure
evolution in three-dimensional hot upsetting
process. Numeryczna symulacja i do$wiad-
czalne potwierdzenie zmian mikrostruktury
W procesie trojwymiarowego speczania na
goraco. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr
9s.4578-4583, 8 rys. bibliogr. 14 poz.

SPECZANIE, OBROBKA NA GORACO,
SYMULACIJA, MIKROSTRUKTURA, STAL

TRUDNOODKSZTALCALNA, ANALIZA
NUMERYCZNA

AS.

eng 869 IE 09

Zhang K.F., Kun L.: Clasification of size
effects and similarity evaluating method in
micro forming. Klasyfikacja wplywéw roz-
miaru elementéw i metoda poréwnawcza
w mikroksztaltowaniu. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 11 s. 4949-4953, 4 rys. 2 tab.
bibliogr. 8 poz.

MIKROTECHNOLOGIA, MINIATURYZA-
CJA, PODOBIENSTWO, KSZTALTOWA-

NIE, KLASYFIKACJA
AS.



4.2. Kucie swobodne i pélswobodne

eng 870 IE 09
Han X., Hua L.: 3D FE modeling of cold rotary
forging of a ring workpiece. Zastosowanie
przestrzennej metody elementéw skonczo-
nych do modelowego badania kucia obwie-
dniowego na zimno pierscienia. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 209 nr 12-13 s. 5353-5362,
15 rys. 2 tab. bibliogr. 12 poz.

STAL, PIERSCIEN, KUCIE OBWIEDNIO-
WE, OBROBKA NA ZIMNO, BADANIE
MODELOWE, METODA ELEMENTOW
SKONCZONYCH, BADANIE PRZEMY-
SEOWE, ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE,
ROZKEAD NAPREZEN

AM.

rus 871 1IE 09

Potapov A.L.: Vybor geometrii bojkov i rezima
protazki pri izgotovlenii pokovok valov.
Ksztalt kowadel i parametry wydluzania
przy wykonywaniu odkuwek watéw. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 6 s. 19-26, 9 rys.
1 tab. bibliogr. 9 poz.

ODKUWKA, WAL, KOWADLO KSZTAL-
TOWE, KUCIE, WYDLUZANIE, METODA,
OCENA

W.M.

rus 872 1E 09

Bidkaeva N.T.: InZenernyj metod opredelenia
davlenia pri kovke v instrumente s izmenal-
Sejsa formoj. Inzynierska metoda okreslania
nacisku przy kuciu narzedziami o zmiennym
ksztalcie. Izv. VUZ, Cern. Metall. 2009 t. 52
nr 5 s. 34-36, 2 rys. bibliogr. 2 poz.

KUCIE, NARZEDZIE, KSZTALT, NACISK,
OBLICZANIE TEORETYCZNE, METODA

W.M.

4.3. Kucie matrycowe

pol 873 1IE 09
Gontarz A., Pater Z., Tofil A.: Analiza metod
ksztaltowania plastycznego watka ze stopu
Ti-6Al-4V. Inz. Mat. 2009 R. 30 nr 5 s. 400-
403, 10 rys. 1 tab. bibliogr. 5 poz.
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TYTAN, STOP, CZESCI DRAZONE, WA-
EEK, OBROBKA OBJETOSCIOWA, KUCIE

MATRYCOWE, WALCOWANIE PO-
PRZECZNO-KLINOWE, BADANIE MODE-
LOWE

ES.

4.4. Prasowanie, speczanie i wyciskanie

pol 874 1E 09
Wytwarzanie drobnoziarnistych wyrobéw
ze stopu aluminium 7075 w procesie wyci-
skania metoda KOBO. Prz. Mech. 2009 nr 10
s. 33-37, 6 rys. 1 tab. bibliogr. 21 poz.
ALUMINIUM, STOP, MIKROSTRUKTURA,
DROBNOZIARNISTOSC, =~ WYCISKANIE,

DRUT, BADANIE LABORATORYJINE
E.S.

eng 875 1E 09
Nowotynska 1., Smykla A.: Influence of die
geometric parameters on plastic flow of layer
composites during extrusion process. Wplyw
parametréw geometrycznych matrycy na
plastyczne plynig¢cie kompozytéw warstwo-
wych przy wyciskaniu. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 4 s. 1943-1949, 12 rys. 3 tab.
bibliogr. 13 poz.

KOMPOZYT, MATERIAL. WARSTWOWY,
WYCISKANIE WSPOLBIEZNE, MATRY-
CA, KSZTALT, PLYNIECIE PLASTYCZNE,

BADANIE LABORATORYJNE
AM.

eng 876 1E 09
Sabih A., Nemes J.A.: Internal ductile failure
mechanisms in steel cold heading process. Po-
wstawanie wewnetrznych uszkodzen stali w
procesie speczania na zimno. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 209 nr 9 s. 4292-4311, 25
rys. 5 tab. bibliogr. 63 poz.

SPECZANIE, OBROBKA NA ZIMNO,
KRYSTALOGRAFIA, ZIARNO, WTRACE-
NIE NIEMETALICZNE, USZKODZENIE,
KOLNIERZ

AS.

eng 877 IE 09
Simulation-enabled study of folding defect
formation and avoidance in axisimmetrical
flanged components. Chan W.I. (i in.). Symu-



lacja tworzenia si¢ zafaldowan i ich unikanie
w kolnierzach odkuwek osiowosymetrycz-
nych. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr
11s.5077-5086, 18 rys. 1 tab. bibliogr. 18 poz.
ODKUWKA MATRYCOWA, CZESC WAL-
COWA, KOLNIERZ, FALDOWANIE, SY-

MULACIJA, WADA
AS.

eng 878 1IE 09
Ramo J., Kuokkala V.-T., Vuoristo T.: Influ-
ence of strain rate and adiabatic heating on the
deformation behavior of cold heading steels.
Wplyw stopnia odksztalcenia i nagrzewania
adiabatycznego na rodzaj odksztalcen przy
speczaniu czolowym stali na zimno. J. Mat.
Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 11 s. 5186-
5194, 10 rys. 2 tab. bibliogr. 15 poz.

SPECZANIE, NAGRZEWANIE, OBROBKA

NA ZIMNO, ODKSZTALCENIE, KUCIE
AS.

eng 879 IE 09
Lin X.B., Chen R.S., Han E.H.: Preliminary
investigations on the Mg-Al-Zn/Al laminated
composite fabricated by equal channel angular
extrusion. Wstepne badania materialu war-
stwowego Mg-Al-Zn/Al otrzymanego meto-
da przeciskania w kanale katowym. J. Mat.
Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 10 s. 4675-
4681, 6 rys. 1 tab. bibliogr. 13 poz.

WYCISKANIE POPRZECZNE, KOMPO-
ZYT, STOP, LOTNICTWO, MIKROSTRUK-
TURA, WYZARZANIE, PRZECISKANIE

W KANALE KATOWYM (ECAP)
AS.

eng 880 IE 09

Achani D., Hopperstad O.S., Lademo O.-G.:
Behaviour of extruded aluminium alloys under
proportional and non-proportional strain paths.
Zachowanie si¢ wyciskanych stopéw alumi-
nium przy proporcjonalnych i niepropor-
cjonalnych naprezeniach. J. Mat. Proc. Tech-
nol. 2009 vol. 209 nr 10 s. 4750-4764, 19 rys.
5 tab. bibliogr. 33 poz.

ALUMINIUM, STOP, ANIZOTROPIA,
ROZCIAGANIE, PROBA, WYCISKANIE,
NAPREZENIE ROZCIAGAJACE, OBROB-

KA NA ZIMNO
AS.

14

eng 881 IE 09
Rigid-plastic boundaries approach to the analy-
sis of arbitrary profile dies in axisymmetric
extrusion. Huang G.M. (i in.). Zastosowanie
sztywno-plastycznej granicy w analizie do-
wolnego zarysu matrycy przy osiowosyme-
trycznym wyciskaniu. J. Mat. Proc. Technol.
2009 nr 9 s. 4351-4359, 15 rys. 2 tab. bibliogr.
23 poz.

WYCISKANIE WSPOLBIEZNE, MATRY-
CA, ZARYS SKOMPLIKOWANY, GRANI-
CA PLASTYCZNOSCI, RUCH POOSIOWY,

ROZKEAD ODKSZTALCEN
A.S.

rus 882 IE 09
Deformacionnye 1 silovye parametry processa
ravnokanal’nogo uglovogo pressovania v para-
llel’nyh kanalah. Botkin A.V. (i in.). Parame-
try odksztalcania i sit w procesie przeciska-
nia w roéwnoleglych kanalach katowych
(ECAP). Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 6
s. 3-7, 4 rys. 4 tab. bibliogr. 7 poz.

PRET OKRAGLY, ALUMINIUM, PRZECI-
SKANIE W KANALE KATOWYM (ECAP),
BADANIE MODELOWE, PARAMETRY,

WZOR MATEMATYCZNY, PRZYKEAD
WM.

rus 883 1IE 09
Razrabotka tehnologiceskih processov holo-
dnogo vydavlivania trubCatyh izdelij. Artes
AE. (i in.). Opracowanie proceséw techno-
logicznych wyciskania na zimno wyroboéw
rurowych. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr
6 s. 27-30, 4 rys. bibliogr. 3 poz.

WYROB DRAZONY, WYCISKANIE ZLO-
ZONE, OBROBKA NA ZIMNO, TECHNO-
LOGIA, ROZWOJ, PRZYRZAD

W.M.

rus 884 1E 09
Voroncov A.L.: Izmenenie geometrii cilin-
driceskoj zagotovki pri osadkie s kontaktnym
treniem. Zmiana ksztaltu pétwyrobu walco-
wego przy speczaniu z tarciem stykowym.
Vest. Masinost. 2009 t. 89 nr 7 s. 68-75, 11 rys.
6 tab. bibliogr. 9 poz.

CZESC WALCOWA, SPECZANIE, TARCIE,
KSZTALT, ZMIANA, WZOR MATEMA-
TYCZNY, BADANIE LABORATORYINE,

POROWNANIE
W.M.



rus 885 IE 09

Voroncov A.L.: Teoria osadki maloplasti¢nyh
materialov v plastiényh poaskah. Teoria spe-
czania maloplastycznych materialéw w pla-
stycznych pierscieniach. Vest. Masinost. 2009
t. 89 nr 5 s. 68-73, 4 rys. 1 tab. bibliogr. 5 poz.

SPECZANIE, @ MATERIAL. MALOPLA-
STYCZNY, PROBKA WALCOWA, PIER-
SCIEN, MATERIAL. PLASTYCZNY, PLA-
STYCZNOSC TECHNOLOGICZNA, TEO-

RIA, PRZYKEADY WYROBOW
W.M.

4.5. Walcowanie i zgniatanie obrotowe

pol 886 IE 09
Pater Z., Gontarz A.: Modelowanie nume-
ryczne procesu walcowania na goraco uzwo-
jenia Slimaka. Prz. Mech. 2009 nr 10 s. 37-41,
12 rys. bibliogr. 2 poz.

WALCOWANIE POPRZECZNO-KLINOWE,
OBROBKA NA GORACO, ANALIZA NU-
MERYCZNA, BADANIE LABORATORY]J-

NE, POROWNANIE
E.S.

pol 887 IE 09
Nagniatanie Slizgowe jako metoda obrébki
wykanczajgcej powierzchni. Czechowski K.
(@ in.). Projekt. i Konstr. Inz. 2009 nr 9 s. 21-
27, 5 rys. 2 tab.

WARSTWA WIERZCHNIA, NAGNIATA-
NIE, NARZEDZIE DO OBROBKI PLA-
STYCZNEJ, ZASTOSOWANIE, ZALECE-

NIA
E.S.

pol 888 IE 09
Laber S.: Badania wplywu obrébki nagnia-
taniem na wlasnoSci sprezysto-plastyczne
zeliwa sferoidalnego ferrytycznego. Tribolo-
gia 2009 R. 40 nr 5 s. 127-134, 5 rys. bibliogr.
11 poz.

ZELIWO  SFEROIDALNE, WARSTWA
WIERZCHNIA, NAGNIATANIE, WLA-
SNOSC MECHANICZNA, ODKSZTALCE-
NIE SPREZYSTE, ODKSZTALCENIE PLA-
STYCZNE

E.S.
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pol, eng 889 IE 09
Pater Z.: Modelowanie numeryczne procesu
walcowania poprzeczno-klinowego wkretow
szynowych. Obr. Plast. Met. 2009 t. 20 nr 3
s. 13-24, 9 rys. bibliogr. 8 poz.
WALCOWANIE POPRZECZNO-KLINOWE,
WKRET KOLEJOWY, BADANIE MODE-
LOWE, ANALIZA NUMERYCZNA

E.S.

eng 890 IE 09
Role of ball size in backward ball spinning of
thin-walled tubular part with longitudinal inner
ribs. Jiang S. (i in.). Znaczenie wielkosci kul
przy przeciwbieznym zgniataniu obrotowym
kulami rury o wewnetrznym uzebrowaniu
wzdluznym. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol.
209 nr 4 s. 2167-2174, 15 rys. 1 tab. bibliogr.
14 poz.

RURA CIENKOSCIENNA, RURA ZEBRO-
WANA, ZGNIATANIE OBROTOWE, NA-
RZEDZIE, KULA, ODKSZTALCALNOSC
PLASTYCZNA, SYMULACJA, METODA
ELEMENTOW SKONCZONYCH

AM.

eng 891 IE 09
Hua L., Qian D.-S., Pan L.-B.: Deformation
behaviors and conditions in L-section profile
cold ring rolling. Warunki powstawania
znieksztalcen w pierscieniach z kolnierzem
walcowanych na zimno. J. Mat. Proc. Tech-
nol. 2009 nr 11 vol. 209 s. 5087-5096, 13 rys.
5 tab. bibliogr. 21 poz.

WALCOWANIE, PIERSCIEN, OBROBKA
NA ZIMNO, KOLNIERZ, WADA, SYMU-
LACJA

AS.

eng 892 IE 09
Adjustment of stochastic responses of typical
cold forging systems. Krusic V. (i in.). Stan
i rozwoj teoretycznych podstaw typowych
procesé6w kucia na zimno. J. Mat. Proc. Tech-
nol. 2009 vol. 209 nr 11 s. 4983-4993, 12 rys.
5 tab. bibliogr. 26 poz.

KUCIE, OBROBKA NA ZIMNO, PARAME-
TRY, DOKEADNOSC, PROCES, TRWA-
£OSC, NARZEDZIE

AS.



ger 893 IE 09
Taumeln statt Verzahnen. Prasowanie obwie-
dniowe zamiast nacinania ze¢béw. Umform-
technik 2009 Jg. 43 H. 3 s. 23, 3 rys.
PRZEMYSt. MOTORYZACYINY, KOLO
ZEBATE STOZKOWE, POLWYROB, KU-
CIE, MANIPULOWANIE, AUTOMATYZA-
CJA, WYDAJINOSC

B.K.

ger 894 1E 09
Pressen? Wieso erst jetzt? Wygniatanie gwin-
tow zewnetrznych na cze$ciach drazonych.
Umformtechnik 2009 Jg. 43 H. 3 s. 27, 2 rys.
CZESCI DRAZONE, GWINT ZEWNETRZ-
NY, WYGNIATANIE, WEASNOSC ME-

CHANICZNA
B.K.

rus 895 IE 09
UsoverSenstvovanie prokatki Zeleznodoroznyh
rel’sov. Dorofeev S.V. (i in.). Udoskonalenie
procesu walcowania szyn Kkolejowych. Izv.
VUZ, Cern. Metall. 2009 t. 52 nr 6 s. 18-20,
I rys. bibliogr. 2 poz.

SZYNA, WALCOWANIE, MODERNIZA-

CJA, TRWALOSC, PATENT
W.M.

4.6. Ciagnienie drutu, pretéow i rur

pol 896 IE 09
Wielgus M., Majta J., Luksza J.: Wykorzysta-
nie zmiennej drogi odksztalcenia w celu po-
prawy wlasno$ci plastycznych wyrobéw cia-
gnionych. Prz. Mech. 2009 nr 10 s. 41-44,
5 rys. bibliogr. 6 poz.

MIKROSTRUKTURA, = DROBNOZIARNI-
STOSC, CIAGNIENIE, METODA, URZA-

DZENIE, WEASNOSC MECHANICZNA
E.S.

4.7. Narzedzia i przyrzady
do ksztaltowania objetosciowego

pol 897 IE 09
Smolik J., Tacikowski J.: Analiza wplywu
grubosci powloki CrN w warstwie hybrydo-
wej typu ,warstwa azotowana/powloka
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CrN” na trwalo$¢ matryc kuzniczych. Probl.
Eksploat. 2009 nr 2 s. 181-192, 9 rys. 1 tab.
bibliogr. 20 poz.

OBROBKA POWIERZCHNIOWA, WAR-
STWA WIERZCHNIA, POWLOKA, MA-
TRYCA KUZNICZA, TRWALOSC, TWAR-
DOSC

ES.

eng 898 IE 09
Fang G., Zhou J., Duszczyk J.: FEM simulation
of aluminium extrusion through two-hole mul-
ti-step pocket dies. Symulacja metoda ele-
mentéw skonczonych procesu wyciskania
aluminium przez dwuotworowe matryce
z wielostopniowymi komorami wstepnymi.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 4
s. 1891-1900, 18 rys. 2 tab. bibliogr. 19 poz.
ALUMINIUM, STOP, WYCISKANIE
WSPOLBIEZNE, MATRYCA, KONSTRUK-
CJA, SYMULACJA, METODA ELEMEN-
TOW SKONCZONYCH, BADANIE PRZE-

MYSEOWE
AM.

eng 899 IE 09
Eyercioglu O., Kutuk M.a., Yilmaz N.F.:
Shrink fit design for precision gear forging
dies. Projektowanie procesu polaczenia
skurczowego w matrycach do dokladnego
kucia két zebatych. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 4 s. 2186-2194, 10 rys. 5 tab.
bibliogr. 11 poz.

KOLO ZEBATE, KUCIE DOKLADNE, MA-
TRYCA, WKLADKA, OSADZENIE,
SKURCZ, METODA ELEMENTOW SKON-

CZONYCH, BADANIE PRZEMYSEOWE
AM.

rus 900 IE 09

Fateev V.I.: Ocenka dolgovecnosti obrazcov iz
Stampovyh stalej pri ustalostnom 1 udarno-
ustalostnom nagruzeniadh. Ocena trwaloSci
probek ze stali na narzedzia do obrébki pla-
stycznej przy obcigzeniu zmeczeniowym
i udarowo-zmeczeniowym. Kuzn.-Stampov.
Proiz. 2009 t. 51 nr 6 s. 8-11, 4 tab. bibliogr. 3
poz.

NARZEDZIE DO OBROBKI PLASTYCZ-
NEJ, STAL NARZEDZIOWA, OBROBKA
CIEPLNA, PROBA WYTRZYMALOSCIO-
WA, PROBA ZGINANIA, MATRYCA
KUZNICZA, TRWALOSC

W.M.



4.8. Maszyny i urzadzenia do obr6bki
plastycznej objetosciowej

pol 901 IE 09
Golinski J.: Zmiana szybkobieznosci prasy
korbowej — przyczyny i skutki. Prz. Mech.
2009 nr 10 s. 30-33, 4 rys. bibliogr. 5 poz.

MASZYNA DO OBROBKI PLASTYCZNEJ,
PRASA KORBOWA, REGULACIJA, PARA-

METRY, MODERNIZACJA
E.S.

ger 902 IE 09
In Rekordzeit modernisiert. Modernizacja
mlota do kucia na zimno w krétkim czasie.
Umformtechnik 2009 Jg. 43 H. 3 s. 16-17,
3rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, KOOPE-
RACJA, OBROBKA NA ZIMNO, MLOT,

MODERNIZACJA
B.K.

ger 903 IE 09
Feintuning fiir Umformprozesse. Dokladne
sterowanie w procesach obrébki plastycznej.
Umformtechnik 2009 Jg. 43 H. 3 s. 18, 2 rys.
PRZEMYSL MOTORYZACYJNY, KOOPE-
RACJA, PRASA HYDRAULICZNA, MO-
DERNIZACJA, WYDAJNOSC, STEROWA-

NIE, CZUJNIK
B.K.

ger 904 IE 09
Runde Fertigung kurzer Zyklus. Automatyza-
cja produkcji kot kolejowych. Umformtech-
nik 2009 Jg. 43 H. 3 s. 20, 2 rys.

KOLO KOLEJOWE, POLWYROB, KUCIE,
PRASA HYDRAULICZNA, AUTOMATY-
ZACJA

B.K.

rus 905 IE 09
Ivanov U.V.. Reguliruemye vibroizolirudisie
sistemy kuznecnyh molotov. Regulowane sys-
temy izolowania drgan mfotow Kkuzniczych.
Izv. VUZ, Cern. Metall. 2009 t. 52 nr 5 s. 28-
31, 2 rys. bibliogr. 2 poz.

MLOT MATRYCOWY, DRGANIA, IZOLA-
CJA, URZADZENIE, KONSTRUKCIJA, OB-
LICZANIE, PRZYKEAD

W.M.
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5. TECHNOLOGIA PROSZKOW
SPIEKANYCH

eng 906 IE 09
Constitutive modeling and processing map for
elevated temperature flow behaviors of a pow-
der metallurgy titanium aluminide alloy. Zhang
W. ( in.). Modelowanie Kkonstytutywne
i przebieg odksztalcenia plastycznego w pod-
wyzszonej temperaturze stopu na osnowie
TiAl uzyskanego metoda metalurgii prosz-
kéw. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr
12-13 5. 5363-5370, 15 rys. bibliogr. 19 poz.
TYTAN, ALUMINIUM, STOP, METALUR-
GIA PROSZKOW, ODKSZTALCALNOSC
PLASTYCZNA, OBROBKA NA GORACO,
BADANIE LABORATORYJNE, ANALIZA

TEORETYCZNA
AM.

eng 907 IE 09
The effect of particle size, sintering tempera-
ture and sintering time on the properties of
Al-Al,O3 composites, made by powder meta-
llurgy. Rahimian M. (i in.). Wplyw wielkosci
czastek oraz temperatury i czasu spiekania
na wlasnosci kompozytow Al-Al,O3 uzyska-
nych metoda metalurgii proszkéw. J. Mat.
Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 14 s. 5387-
5393, 10 rys. 2 tab. bibliogr. 16 poz.
ALUMINIUM, TLENEK GLINU, KOMPO-
ZYT, METALURGIA PROSZKOW, SPIE-
KANIE, PARAMETRY, WEASNOSC ME-
CHANICZNA, BADANIE LABORATORY]J-

NE
AM.

eng 908 IE 09
Selective laser sintering of high carbon steel
powders studied as a function of carbon con-
tent. Nakamoto T. (i in.). Badania selektyw-
nego spiekania laserowego proszkow ze stali
wysokoweglowych w zaleznosci od zawarto-
sci wegla. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209
nr 15-16 s. 5653-5660, 11 rys. 3 tab. bibliogr.
18 poz.

PROSZKI METALI, STAL WYSOKOWE-
GLOWA, SPIEKANIE, OBROBKA LASE-
ROWA, WEGIEL, ZAWARTOSC, BADANIE
LABORATORYJNE, GESTOSC, MIKRO-



STRUKTURA, WEASNOSC MECHANICZ-
NA

AM.

eng 909 IE 09

Capus J.: Co-operation helps on the tough road
to PM transmission gears. Kooperacja poma-
ga rozwigza¢ trudny problem produkcji
przekladniowych kél zebatych z proszkow
metali. Met. Powder Rep. 2009 nr 2 s. 26-28,
4 rys. bibliogr. 1 poz.

SAMOCHOD, PRZEKEADNIA ZEBATA,
KOLO ZEBATE, METALURGIA PROSZ-
KOW, ZAGESZCZANIE, WALCOWANIE

AM.

eng 910 IE 09
Hassan H.A., El-Shabasy A.B., Lewandowski
J.J.: Putting the heat on nano-composite alu-
minium alloys. Wplyw temperatury na na-
nokompozytowe stopy aluminium. Met.
Powder Rep. 2009 nr 5 s. 28-34, 8 rys. 2 tab.
bibliogr. 21 poz.

ALUMINIUM, STOP, KOMPOZYT, NANO-
STRUKTURA, BADANIE LABORATO-
RYINE, TEMPERATURA, WYTRZYMA-
£OSC, ZMECZENIE, PEKANIE, MIKRO-
STRUKTURA

AM.

eng 911 IE 09
Takagi M., Suganaga K., Nagata T.: New PM
sprocket meets auto cost, performance con-
cerns. Nowe samochodowe koto tancuchowe
z proszkéw metali o dobrej jako$ci i malym
koszcie wytwarzania. Met. Powder Rep. 2009
nr 6 s. 25-29, 16 rys. bibliogr. 2 poz.
SAMOCHOD, KOEO EANCUCHOWE,
PROSZKI METALI, WYPRASKA, TECH-

NOLOGIA, NARZEDZIE, JAKOSC
AM.

eng 912 IE 09
Different approaches give choice in picking
appropriate powders. Huth s. (i in.). Rézne
sposoby umozliwiaja wybér wlasciwych
proszkéw. Met. Powder Rep. 2009 nr 4 s. 12-
15, 17, 3 rys. 1 tab. bibliogr. 2 poz.

METALURGIA PROSZKOW, PROSZKI
METALI, STOPOWANIE DYFUZYIJNE,
SRODEK POSLIZGOWY, PROCES NOWY,

POROWNANIE
AM.
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6. TECHNIKA GRZANIA, PIECE
ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE

pol 913 1E 09
Kieloch M., Klos A., Warwas E.: Wplyw wy-
dajnosci pieca na rozklad temperatur w jego
komorze grzewczej. Hutnik 2009 R. 76 nr 9
s. 701-705, 2 rys. 1 tab. bibliogr. 23 poz.
NAGRZEWANIE, PIEC, PIEC PRZEPY-
CHOWY, WYDAJNOSC, ROZKLAD TEM-

PERATUR, BADANIE MODELOWE
E.S.

rus 914 IE 09
Indukcionnye nagrevateli dla ob”emnogo na-
greva metallov. Baranov A.N. (i in.). Na-
grzewnice indukcyjne do nagrzewania meta-
li. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 6 s. 42-
44, 3 rys.

NAGRZEWANIE INDUKCYJINE, NA-
GRZEWNICA, KLASYFIKACJA, KON-
STRUKCJA, AUTOMATYZACJA, TEMPE-

RATURA, REGULACJA
WM.

rus 915 1E 09
Vasilenko V.I.: Regulator temperatury pieci
dilatometra. Regulator temperatury pieca
dylatometrycznego. Porosk. Metall. 2009 t. 49
nr 7/8 s. 151-154, 2 rys.

PROSZKI METALI, SPIEKANIE, PIEC,
NAGRZEWANIE, TEMPERATURA, REGU-

LATOR
W.M.

7. MECHANIZACJA I AUTOMATYZA-
CJA PROCESOW OBROBKI
PLASTYCZNE]

ger 916 1E 09
Zih ML.F., Vollner G.: Riihrreibschweiflen
dreidimensionaler Konturen mit dem Roboter.
Spawanie tarciowe tréojwymiarowych kon-
strukcji, z zastosowaniem robotéw. Maschi-
nenmarkt 2009 Jg. 115 Nr 35 s. 40-41, 3 rys.
PRZEMYSE. MOTORYZACYJNY, KON-
STRUKCJA LEKKA, ALUMINIUM, SPA-
WANIE TARCIOWE, AUTOMATYZACIJA,

ROBOT
BK.



ger 917 1E 09
Robotergestiitztes Biegen mit hoher Prizision.
Gigcie dokladne z uzyciem robota. Blech
2009 Jg. 56 H. 10 s. 26-27, 2 rys.

CENTRUM OBROBKI BLACHY, CHWY-
TAK, CZUINIK, ROBOT, OPROGRAMO-
WANIE, ZWIEKSZENIE, JAKOSC, WY-
DAJNOSC

B.K.

8. TECHNIKA KOMPUTEROWEGO
WSPOMAGANIA W OBROBCE
PLASTYCZNE]

pol 918 IE 09
Zimniak Z., Franz J.: Wykorzystanie metody
elementéow skonczonych do badan symula-
cyjnych procesu elektromagnetycznego tlo-
czenia blachy. Prz. Mech. 2009 nr 10 s. 17-21,
12 rys. 2 tab. bibliogr. 10 poz.

BLACHA, TEOCZENIE, OBROBKA ELEK-
TROMAGNETYCZNA, BADANIE MODE-

LOWE, ANALIZA NUMERYCZNA
E.S.

pol, eng 919 IE 09
Lyczko K.: Wspomagane komputerowo pro-
jektowanie rolek do walcowania. Obr. Plast.
Met. 2009 t. 20 nr 3 s. 25-35, 7 rys. bibliogr. 5
poz.

GWINT WEWNETRZNY, WALCOWANIE,
ROLKA, PROJEKTOWANIE, WSPOMA-
GANIE KOMPUTEROWE, PROGRAMO-

WANIE
E.S.

9. NORMALIZACJA I OCENA
ZGODNOSCI

(brak materiatéw)
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10. ZAGADNIENIA EKONOMICZNO-
ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA
I HIGIENY PRACY, OCHRONA
SRODOWISKA

pol, eng 920 IE 09
Tomaszewski Z., Czekaj A.: Bezpieczenstwo
w konstrukcji i uzytkowaniu maszyn i urza-
dzen. Obr. Plast. Met. 2009 t. 20 nr 3 s. 51-71,
4 rys. 4 tab. bibliogr. 16 poz.

MASZYNA, URZADZENIE, NORMA, BHP,
OCENA

E.SS.

ger 921 IE 09
Fries D.: Kosten fiir Umformwerkzeuge soft-
waretechnisch durch gehend im Griff. Obnizka
kosztow wykonania narzedzi do obrébki
plastycznej. Maschinenmarkt 2009 Jg. 115
Nr 36 s. 22-25, 7 rys.

PRZEMYSL MOTORYZACYINY, KOOPE-
RACJA, NARZEDZIE DO OBROBKI PLA-
STYCZNEJ, KOSZTY, ZMNIEJSZANIE,
OBLICZANIE, OPROGRAMOWANIE

B.K.

ger 922 1E 09
Munde A.: Umweltbelastungen beim Press-
und Tiefziehprozess einschrinken. Ogranicze-
nie szkodliwego wplywu na Srodowisko na-
turalne procesu prasowania i tloczenia. Ma-
schinenmarkt 2009 Jg. 115 Nr 36 s. 26, 1 rys.
PRASOWANIE, TLOCZENIE, SMAROWA-
NIE, CHELODZENIE, SRODOWISKO NA-
TURALNE, URZADZENIE OCHRONNE

B.K.

11. KRONIKA, SPRAWOZDANIA,
RECENZJE, ROZNE

(brak materiatow)
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12. ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACJI

eng 816 IE 09
Roll forming of branched profiles. Gortan M.O. (i in.). Profilowanie rozgalezionych ksztattowni-
kéw. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 17 s. 5837-5844, 16 rys. bibliogr. 14 poz.

Przedstawiono proces obrobki plastycznej rozgatgzionego ksztattownika, z blachy o grubosci 2 mm
z mikrostopowe;j stali H48OLA, ktéry w duzym uproszczeniu mozna okresli¢ jako gleboki ceownik.
Produkcja tego rodzaju lekkich i sztywnych ksztattownikow z blachy jest mozliwa dzigki wdroze-
niu nowego procesu ciaglego rozcinania i rozwalcowywania rozwartokatnymi rolkami obu brzegéw
tasmy tak, iz uzyskuje si¢ cienkoscienny dwuteownik, bgdacy pétproduktem do profilowania ksztal-
townikéw o ztozonym zarysie przekroju poprzecznego. W analizie procesu odksztalcania plastycz-
nego postuzono si¢ metoda elementéw skonczonych. Podano wzér do wyznaczania odksztatcenia
wzdtuznego wystepujacego przy profilowaniu rozgatezionych ksztattownikéw.

AM.

eng 824 1E 09
Comparison of alternative approaches of single point incremental forming process. Petek A.
(i in.). Poroéwnanie alternatywnych procesé6w jednopunktowego tloczenia przyrostowego.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 4 s. 1810-1815, 6 rys. 2 tab. bibliogr. 11 poz.

Ttoczenie przyrostowe staje si¢ popularne m.in. jako korzystny spos6b wytwarzania matych serii
wyrobow z blachy. Poréwnano dwa warianty jednopunktowego tloczenia przyrostowego: 1. znana
obrobke sztywnym narzedziem i 2. miejscowe odksztalcanie za pomoca strumienia wody, wypty-
wajacego z dyszy pod duzym cisnieniem. Opisano do$§wiadczenia, w ktérych kazdym z tych sposo-
boéw obrabiano piramidg¢ z blachy o grubosci 0,23 mm ze stopu aluminium. Badania potwierdzity
poglad, ze zakresy zastosowania kazdego z wariantéw sa inne i komplementarne. Potwierdzono
rOwniez wczesniejsze spostrzezenia, ze tloczenie sztywnym narzgdziem jest dokladniejsze i1 trwa
krécej.

AM.

eng 829 IE 09
Mori K., Nishijima S., Tan C.J.: Two-stage cold stamping of magnesium alloy cups having small
corner radius. Dwustopniowe tloczenie na zimno kubkéw o malym promieniu zaokraglenia
narozy ze stopu magnezu. Int. J. Mach. Tools Manufac. 2009 vol. 49 nr 10 s. 767-772, 17 rys.
bibliogr. 12 poz.

Przedstawiono doswiadczalne badania procesu dwustopniowego tloczenia okraglych i kwadrato-
wych kubkéw z blachy o grubosci 0,5 mm ze stopu magnezu AZ31. Celem badan byto uzyskanie
kubkéw o bardzo matym promieniu R zaokraglenia narozy. W pierwszej operacji gigbokiego tto-
czenia stosowano stempel o duzym promieniu zaokraglenia krawedzi czotowej (R = 5 mm). W dru-
giej — operacji $ciskania, redukowano promien R, wywierajac zewngtrznym stemplem pionowy
nacisk na $ciank¢ boczna wyttoczki, podczas gdy stempel wewngtrzny dociskat jej dno. Przeprowa-
dzono réwniez badania metoda elementéw skonczonych. Wskazano na mozliwo$¢ zastosowania

opisanej technologii do wyrobu obudéw laptopéw i telefonéw komdrkowych.
AM.
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eng 836 IE 09
Bayoumi L.S., Attia A.S.: Determination of the forming tool load in plastic shaping of a round tube
into a square tubular section. Okreslanie nacisku narzedzi przy ksztaltowaniu rur o przekroju
kwadratowym z rur okraglych. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 4 s. 1835-1842, 17 rys. 3
tab. bibliogr. 7 poz.

W poréwnaniu do rur okragltych, rury o przekroju kwadratowym maja zalety, ktére przyczyniajg si¢
do ich wzrastajacego zastosowania np. w przemys$le samochodowym i lotniczym. Badano proces
obrobki plastycznej rury kwadratowej wykonywanej z rury okraglej, polegajacy na ciggnieniu mig-
dzy czterema przesuwnymi narz¢dziami, powodujacymi poprzeczne, dwuosiowe Sciskanie. Nacisk i
sit¢ ciagnienia wyznaczano analitycznie oraz sposobem numerycznym, stosujac symulacj¢ metoda
elementéw skonczonych. Przeprowadzono réwniez do§wiadczenia laboratoryjne, za pomoca opisa-
nego przyrzadu z dwoma parami biernych rolek. Stwierdzono, ze podane wzory umozliwiaja pra-
widtowe wyliczenie nacisku i sity ciagnienia w catym zakresie warunkéw obrébki. Natomiast wy-
niki uzyskane metoda symulacji sa zgodne z rezultatami doswiadczen tylko przy matych odksztat-
ceniach.

AM.

eng 837 1IE 09
Experimental and FEM study on sinking of miniature inner grooved copper tube. Tang Y. (i in.).
Badanie doswiadczalne i analiza metoda elementéw skonczonych procesu swobodnego cig-

gnienia miniaturowych rurek miedzianych z wewnetrznymi bruzdami. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 12-13 s. 5333-5340, 12 rys. 3 tab. bibliogr. 13 poz.

W wymiennikach ciepta w uktadach klimatyzacyjnych stosowane sa miedziane rurki o wewngtrz-
nym, wzdluznym uzebrowaniu. Badano mozliwos¢ 1 warunki wytwarzania takich rurek o srednicy
zewnetrznej D mniejszej niz 6 mm metoda wielostopniowego, swobodnego ciagnienia. W opisa-
nych doswiadczeniach, w 5 kolejnych przejsciach mikrorurki z miedzi T2 przeciagano przez matry-
ce o malejacej srednicy ¢ d oczka: 04; ¢3,5; ¢2,6; ¢1,9 1 01,6 mm. Postuzono si¢ réwniez symulacja
metoda elementéw skonczonych. Analizowano napr¢zenia i odksztatcenia, a takze wady wyrobu:

znieksztatcenia i uszkodzenia wewnetrznych bruzd i zeber.
AM.

eng 840 IE 09
Effect of tool geometry on hook formation and static strength of friction stir spot welded aluminum
5754-0 sheets. Badarinarayan H. (i in.). Wplyw geometrii narzedzia na tworzenie haka i wy-
trzymalos¢ statyczng spoin uzyskanych w wyniku punktowego spawania tarciowego blach
z aluminium 5754-0. Int. J. Mach. Tools Manufac. 2009 vol. 49 nr 11 s. 814-823, 11 rys. bibliogr.
9 poz.

Z powodu charakterystycznego ksztattu zarysu na obrazie makrostruktury spoiny, strefe wystepo-
wania czgSciowo metalurgicznego wiazania spojonych blach okresla si¢ mianem haka. Dos$wiad-
czalnie badano wptyw ksztattu koncéwki narzedzia na tworzenie si¢ haka i ptynigcie materiatu przy
spawaniu tarciowym wyzarzonych blach o grubosci 1,32 mm ze stopu aluminium 5754-0. Badano
cztery wersje narzedzi. Trzy — z walcowym, gwintowanym trzpieniem, rézniace si¢ powierzchnia
progu (wklesta — C, ptaska — F 1 wypukta — X)) oraz czwarta (T) — gladki trzpien w postaci grania-
stostupa o tréjkatnej podstawie, wystajacy z progu o wklestej powierzchni. We wnioskach stwier-
dzono, ze narzedzia w postaci trzpienia sa gléwnym czynnikiem wptywajacym na geometri¢ spo-
iny, co wplywa na jej wytrzymato$¢ statyczna.

AM.
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pol, eng 847 1E 09
Badania zZywotnosci narzedzi do obciskania koncowek rur goraco walcowanych. Zidtkiewicz
S. (1 in.). Obr. Plast. Met. 2009 t. 20 nr 3 s. 3-12, 12 rys. bibliogr. 2 poz.

W artykule przedstawiono wyniki badan eksploatacyjnych narzedzi do obciskania koncéwek rur.
Badano narzedzia ze stali narzedziowych i weglikéw spiekanych. Stwierdzono wyrazny wzrost
trwato$ci po zastosowaniu narze¢dzi z weglikdw. Dominujacym mechanizmem zuzycia narzedzi jest
$cieranie. Badania wykazaly, ze korzystniejsze jest zastosowanie weglikow twardszych gatunku
G40 niz weglikéw bardziej elastycznych gatunku G50.

(ze streszcz. aut.)

eng 848 1E 09
G. Luckey Jr., Friedman P., Weinmann K.: Design and experimental validation of a two-stage
superplastic forming die. Konstrukcja i do§wiadczalne sprawdzanie przyrzadu do dwustopnio-
wego tloczenia blachy w stanie nadplastycznym. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 4
s. 2152-2160, 14 rys. 6 tab. bibliogr. 14 poz.

Przy konwencjonalnym tloczeniu skomplikowanych wytloczek z blach w stanie nadplastycznym
wystepuja czgsto nadmierne pocienienie Scianek oraz przewe¢zenia. Zaproponowano sposob unik-
nigcia tych zjawisk, polegajacy na obrobce dwustopniowej w jednej matrycy. W pierwszym zabiegu
blacha za pomoca podci$nienia odwzorowuje konfiguracje gérnej czgsci matrycy, w drugim - nad-
ciSnienie gazu powoduje przetloczenie odksztalconego wstgpnie materiatu 1 uksztaltowanie wy-
tloczki w dolnej czgsci narzedzia. T¢ metodg zastosowano do obrébki wydtuzonej wyttoczki o zto-
zonym ksztalcie z blachy ze stopu aluminium AAS5083-SPF o grubosci 1,22 mm. Przy projektowa-

niu matrycy i procesu postuzono si¢ metoda elementéw skonczonych.
AM.

eng 862 IE 09
Toloui M., Serajzadeh S.: Microstructural evolution on streamlines during hot strip rolling using
internal state variables. Okreslenie mikrostrukturalnych zmian odksztalconego metalu podczas
walcowania taSmy na goraco na podstawie zmiennych stanu wewngtrznego. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 209 nr 4 s. 1717-1728, 13 rys. 5 tab. bibliogr. 27 poz.

Jako$¢ walcowanej tasSmy ze stopéw aluminium zalezy od jej mikrostruktury po walcowaniu na
goraco. Zmiany mikrostruktury podczas walcowania w bardzo duzym stopniu zaleza od warunkéw
przepltywu ciepta i odksztalcenia. Zaprojektowano modele do okre§lania rozkladu temperatury,
odksztatcen 1 predkosci odksztalcenia przy walcowaniu na goraco oraz powstajacej w tym procesie
mikrostruktury. Wyniki badan wykonanych na przedstawionych modelach poréwnano z rezultatami
opisanych préb walcowania na goraco wycinkéw blachy ze stopu AAS5083. Dobra zgodno$¢ wyni-
kéw badan modelowych i prob walcowania jest podstawa potwierdzenia przydatnosci proponowa-
nego sposobu postgpowania z zastosowaniem opracowanych modeli do przewidywania kinetyki

rekrystalizacji statycznej po walcowaniu na goraco.
AM.

eng 866 IE 09
Zhang Q., Felder E., Bruschi S.: Evaluation of friction condition in cold forging by using
T-shape compression test. Ocena tarcia przy kuciu na zimno za pomoca proby $ciskania teow-
nika. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 17 s. 5720-5729, 19 rys. 1 tab. bibliogr. 17 poz.

Tarcie odgrywa duza rolg w procesach obrébki plastycznej metali, a w szczegdlnosci przy kuciu na
zimno. Zaproponowano nowa prob¢ do wyznaczania warunkéw tarcia, polegajaca na odksztatcaniu
poziomo utozonej walcowej probki migdzy dwoma walcowymi kowadtami: gérnym - ptaskim,
wywierajacym nacisk oraz dolnym — z wykrojem w ksztalcie litery V wzdtuz jego Srednicy. Na
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skutek nacisku ptaskiego kowadta na prébke, w wykroju nastgpuje proces spgczania z wyciskaniem.
Materiat przybiera posta¢ teownika. Przedstawione préby $ciskania probek ze stali niskowgglowe;j
przy r6znych warunkach smarowania oraz stosowane badania modelowe metoda elementéw skon-

czonych, umozliwity wyznaczenie wspétczynnikow tarcia m oraz p.
AM.

pol, eng 889 IE 09
Pater Z.: Modelowanie numeryczne procesu walcowania poprzeczno-klinowego wkretow szy-
nowych. Obr. Plast. Met. 2009 t. 20 nr 3 s. 13-24, 9 rys. bibliogr. 8 poz.

W artykule podano wyniki modelowania numerycznego skomplikowanego procesu walcowania po-
przeczno — klinowego WPK wkreta szynowego. W obliczeniach wykorzystano komercyjny pakiet
oprogramowania DEFORM-3D, bazujacy na metodzie elementéw skonczonych. W efekcie obli-
czen przedstawiono progresj¢ ksztaltu odkuwki w czasie walcowania, rozktad odksztatcen, kryte-
rium zniszczenia i temperatury w odkuwce oraz rozktady sit dzialajacych na narzedzie klinowe.
Wykazano, ze obecnie mozliwe jest modelowanie na komputerach osobistych skomplikowanych
proceséw WPK, przy petnym uwzglednieniu ztozonosci ksztaltu narzedzi oraz zjawisk termicznych
wystegpujacych podczas ksztattowania.

(ze streszcz. aut.)

eng 890 IE 09
Role of ball size in backward ball spinning of thin-walled tubular part with longitudinal inner ribs.
Jiang S. (i in.). Znaczenie wielko$ci kul przy przeciwbieznym zgniataniu obrotowym kulami
rury o wewnetrznym uzebrowaniu wzdluznym. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 4
s.2167-2174, 15 rys. 1 tab. bibliogr. 14 poz.

Badano wptyw srednicy kul na przebieg procesu obrébki zgniatania obrotowego kulami cienko-
$ciennych rur z sze§cioma wewnetrznymi, wzdtuznymi zebrami oraz ich ksztatt i jakos¢. Wyniki
analizy metoda elementéw skonczonych poréwnano z rezultatami do$§wiadczalnego zgniatania na
tokarce. Odksztatcanym materiatem byly rury o grubosci $cianki 3 mm ze stopu aluminium 5SA02.
Srednica wewnetrzna obrobionych rur wynosita ¢ 30 mm, wysoko$é zeber - maksimum 2 mm. Do
badan uzyto kul o $rednicy: $10, $20 i $30 mm. Stwierdzono m.in., ze zastosowanie kul o wigksze;j
srednicy przyczynia si¢ do zwigkszenia wysokos$ci zeber. Zbyt duze kule pogarszaja jakos$¢ zgniata-
nej powierzchni.

AM.

eng 898 IE 09
Fang G., Zhou J., Duszczyk J.: FEM simulation of aluminium extrusion through two-hole multi-
step pocket dies. Symulacja metoda elementow skonczonych procesu wyciskania aluminium
przez dwuotworowe matryce z wielostopniowymi komorami wstepnymi. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 4 s. 1891-1900, 18 rys. 2 tab. bibliogr. 19 poz.

Badano wptyw jedno-, dwu- lub trzystopniowego zarysu komory wstgpnej matrycy na ptynigcie
obrabianego materiatu przy jednoczesnym wyciskaniu wspotbieznym dwéch ksztattownikéw typu
L. Przeprowadzono analiz¢ numeryczna, stosujac symulacje stanu nieustalonego metoda elementéw
skonczonych (3D FEM). Wyniki badan modelowych weryfikowano doswiadczalnie, wyciskajac
ksztattowniki ze stopu aluminium AA6063 na poziomej prasie o nacisku 250 T. Stwierdzono m.in.,
ze gtéwna korzys$¢ z zastosowania matrycy z kilkustopniowymi komorami wstepnymi polega na
utatwieniu synchronizacji procesu jednoczesnego wyciskania dwoéch skomplikowanych, jednako-
wych ksztaltownikéw. Inne korzysci to mniejszy nacisk maksymalny i wigksza predkos¢ wyciska-
nia.

AM.
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eng 899 IE 09
Eyercioglu O., Kutuk M.a., Yilmaz N.F.: Shrink fit design for precision gear forging dies. Projek-
towanie procesu polaczenia skurczowego w matrycach do dokladnego kucia kél zebatych.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 4 s. 2186-2194, 10 rys. 5 tab. bibliogr. 11 poz.

Stosujac metode elementéw skonczonych i analiz¢ numeryczna opracowano wzory i nomogramy
do wyznaczania podstawowych wymiaréw wkladki matrycowej oraz pierscienia przeznaczonych do
matrycy z potaczeniem skurczowym do doktadnego kucia két zebatych. Poprawnos$¢ proponowane-
g0 sposobu postgpowania zweryfikowano doswiadczalnie przy kuciu na goraco odkuwek kot zgba-
tych o module 3 i 24 zgbach ze stali AISI 4340. Przedstawiono roéwniez do$wiadczalny dowdd na

nieprzydatno$¢ dotychczas stosowanej metody, opartej na teorii grubos$ciennego pierscienia.
AM.

eng 908 IE 09
Selective laser sintering of high carbon steel powders studied as a function of carbon content.
Nakamoto T. (i in.). Badanie selektywnego spiekania laserowego proszkow ze stali wysokowe-
glowych w zaleznosci od zawartosci wegla. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 15-16 s. 5653-
5660, 11 rys. 3 tab. bibliogr. 18 poz.

Selektywne spiekanie laserowe (SLS) polega na sterowanym komputerowo naktadaniu kolejnych
warstw proszku i spiekaniu ich za pomoca promienia laserowego. Ta szybka metoda wytwarza si¢
m.in. matryce i cz¢sci maszyn. W opisanych doswiadczeniach obrabiano sposobem SLS prébki
z proszku ze stali weglowej o zawartosci od 0,33 do 1,05% C, odpowiadajace stalom: S33C, S50C,
S75C 1 S105C wg norm JIS i badano ich mikrostrukturg, ggstos¢ oraz niektére wlasnosci mecha-
niczne. Stwierdzono m.in., ze wraz ze wzrostem zawarto$ci wegla w probkach maleje ich porowa-
tos¢ oraz zwigksza si¢ mikrotwardo$¢ i granica plastycznosci. Sposéb SLS umozliwia uzyskanie
zupelnej gestosci, przy czym energia zageszezania maleje od 400 J/mm® (0,33 i 0,50% C) do 267
J/mm?® (0,751 1,05% C).

AM.

pol, eng 919 IE 09
Lyczko K.: Wspomagane komputerowo projektowanie rolek do walcowania. Obr. Plast. Met.
2009 t. 20 nr 3 s. 25-35, 7 rys. bibliogr. 5 poz.

Metodyka projektowania rolek do walcowania gwintow zewngtrznych metrycznych zwyktych 1
drobnozwojnych oraz calowych UNC, UNF i G metoda styczna przedstawiona jest w postaci algo-
rytméw sekwencyjnych. Opisano program wspomagajacy projektowanie tych narzedzi przy wyko-
nywaniu gwintu ré6znymi sposobami. Podano takze przyklady ilustrujace praktyczne zastosowanie
opracowanego programu.

(ze streszcz. aut.)

pol, eng 920 IE 09
Tomaszewski Z., Czekaj A.: Bezpieczenstwo w konstrukcji i uzytkowaniu maszyn i urzadzen.
Obr. Plast. Met. 2009 t. 20 nr 3 s. 51-71, 4 rys. 4 tab. bibliogr. 16 poz.

W artykule przedstawiono najwazniejsze cechy wspoétczesnej strategii bezpieczenstwa w projek-
towaniu i uzytkowaniu maszyn, okreSlone w znowelizowanej dyrektywie maszynowej
2006/42/WE i dyrektywie behapowskiej 89/655/EWG. Opisana w artykule strategi¢ postgpowania
Europejski Komitet Normalizacyjny CEN okreslit w trzech normach: PN-EN ISO 12100-1:2005,
PN-EN ISO 12100-2:2005 i PN-EN ISO 14121-1:2008. Oméwiono takze program komputerowy
PRO-M stuzacy do przeprowadzenia i udokumentowania oceny ryzyka projektowanej maszyny.
(ze streszcz. aut.)
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