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NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE
Z ARTYKULOW, KSIAZEK I INNYCH MATERIALOW

1. ZAGADNIENIA OGOLNE,
MATERIALOZNAWSTWO, OBROBKA
CIEPLNA I CIEPLNO-MECHANICZNA

pol 711 1IE 09
Oczo$ K.E., Kawalec A.: Ksztaltowanie wy-
robow z berylu i jego stopéw. Mechanik 2009
R. 82 nr 8-9 s. 679-680, 682-684, 686-688,
690, 692-693, 19 rys. 2 tab. bibliogr. 24 poz.
BERYL, STOP, KSZTALTOWANIE, OB-
ROBKA PLASTYCZNA, OBROBKA WIO-
ROWA, WEASNOSC MECHANICZNA, ZA-

STOSOWANIE, PRZYKEADY WYROBOW
E.S.

pol 712 IE 09
Rozwdj stopéw magnezu do przerobki pla-
stycznej. Hutnik 2009 r. 76 nr 8 s. 580-584,
4 rys. 3 tab. bibliogr. 16 poz.

MAGNEZ, STOP, WEASNOSC MECHA-

NICZNA, MIKROSTRUKTURA, SKEAD
CHEMICZNY, ROZWOJ

E.S.

pol 713 1IE 09

Kuc D., Gawad J.: Modelowanie zmian struk-
tury podczas odksztalcenia plastycznego na
goragco metodg automatéow komoérkowych.
Hutnik 2009 R. 76 nr 8 s. 601-603, 4 rys. bi-
bliogr. 7 poz.

MIKROSTRUKTURA, ZMIANA, REKRY-
STALIZACIA, NAPREZENIE UPLA-
STYCZNIAJACE, BADANIE MODELOWE,
MODEL MATEMATYCZNY, DYSLOKA-

CJA, ZIARNO
E.S.

pol 714 1E 09
Kuc D., Pidvysotsk’yy V., Kuziak R.: Model
Zzmian naprezenia uplastyczniajacego

i struktury w warunkach odksztalcenia pla-
stycznego na goraco stali austenitycznej.
Hutnik 2009 R. 76 nr 8 s. 604-607, 5 rys. 1 tab.
bibliogr. 6 poz.

STAL AUSTENITYCZNA, OBROBKA NA
GORACO, MIKROSTRUKTURA, ZIARNO,
REKRYSTALIZACIJA, NAPREZENIE
UPLASTYCZNIAJACE, BADANIE MODE-

LOWE, MODEL MATEMATYCZNY,
ROWNANIE

ES.

pol 715 1IE 09
Pawlicki J.: Technologiczna plastycznos$¢

metali w warunkach duzych predkosci od-
ksztatcenia. Hutnik 2009 R. 76 nr 8 s. 644-
646, 2 rys. bibliogr. 5 poz.

PLASTYCZNOSC, ODKSZTALCENIE DY-
NAMICZNE, PROBA ZGINANIA, PROBA
ROZCIAGANIA, MELOT, PREDKOSC OD-
KSZTALCENIA, BADANIE LABORATO-
RYINE

E.SS.

pol 716 1IE 09
Ptachta A., Kuc D., Wozniak D.: Badania pla-
stycznosci i struktury po odksztalceniu pla-
stycznym na goraco nowego gatunku stali
niskoweglowej niestopowej. Hutnik 2009
R. 76 nr 8 s. 646-650, 6 rys. 3 tab. bibliogr.
4 poz.

STAL NISKOWEGLOWA, PLASTYCZ-
NOSC, PLASTOMETR, BADANIE LABO-
RATORYJNE, STRUKTURA, REKRYSTA-
LIZACJA

E.SS.



eng 717 IE 09
Kuc D., Kuziak R., Pietrzyk M.: Rheological
model of the austenitic steel subjected to hot
deformation, accounting for the microstructure
evolution. Model reologiczny stali austeni-
tycznej odksztalcanej na goraco, uwzgled-
niajacy rozwdéj mikrostruktury. Hutnik 2009
R. 76 nr 8 5. 607-610, 4 rys. bibliogr. 7 poz.
STAL AUSTENITYCZNA, OBROBKA NA
GORACO, MODEL MATEMATYCZNY,
REOLOGIA, BADANIE MODELOWE, MO-
DEL MATEMATYCZNY, MIKROSTRUK-
TURA

E.S.

eng 718 1IE 09
Maciot P., Pietrzyk M.: Modelling of thixo-
forming using CFD methods. Modelowanie
tiksoformingu przy zastosowaniu metod dy-
namiki obliczeniowej ptynéw. Hutnik 2009
R. 76 nr 8 5. 617-619, 2 rys. bibliogr. 14 poz.
METAL POLCIEKLY, ALUMINIUM, STOP,
STAL, BADANIE MODELOWE, ANALIZA
NUMERYCZNA, ZALETY, WADY, ROZ-
wOJ

E.S.

ger 719 1E 09
Kuhn D.: Allianz-Schmiede im Glashaus.
Wspoélpraca przemystu motoryzacyjnego
z kooperantami i instytutami naukowymi,
w zakresie oszczednosci. Maschinenmarkt
2009 Jg. 115 Nr 31 s. 16-17, 2 rys.
PRZEMYSL MOTORYZACYINY, KOOPE-
RACJA, INSTYTUT, NAUKA, ENERGIA,
OSZCZEDNOSC, OPTYMALIZACJA

B.K.

rus 720 IE 09
Povedenie pri otzige stareliSih splavov sistemy
Mg-Sm, podvergnutyh intensivnoj plasti¢eskoj
deformacii. Dobatkin S.V. (i in.). Wyzarzanie
starzejacych si¢ stopéw ukladu Mg-Sm pod-
danych uprzednio intensywnemu odksztal-
caniu plastycznemu. Metalloved. i Term. Ob-
rab. Metallov 2009 t. 55 nr 5 s. 18-23, 3 rys.
bibliogr. 8 poz.

MAGNEZ, STOP, INTENSYWNE OD-
KSZTALCANIE PLASTYCZNE, WYZA-
RZANIE, MIKROSTRUKTURA, MIKRO-

TWARDOSC
W.M.

rus 721 1E 09
Sevost’anova I.N., Gnisov S.F., Kul’kov S.N.:
Deformacia i razruSenie karbidovol’framovyh
kompozicionnyh materialov so strukturno-
neustojc¢ivoj matricej. Odksztalcenie i pekanie
weglikowolframowych materialow kompo-
zytowych z osnowa o nieustabilizowanej
strukturze. Metalloved. i Term. Obrab. Metal-
lov 2009 t. 55 nr 6 s. 46-53, 9 rys. bibliogr. 11
poz.

KOMPOZYT, ODKSZTALCENIE, NAPRE-
ZENIE NISZCZACE, MIKROSTRUKTURA,
BADANIE STRUKTURALNE, ANALIZA

DOSWIADCZALNA
W.M.
2. TARCIE I SMAROWANIE
eng 722 1E 09

Kim H., Altan T., Yan Q.: Evaluation of
stamping lubricants in forming advanced high
strength steels using deep drawing and ironing
tests. Ocena smarow do tloczenia udoskona-
lonych wysoko wytrzymalych stali, z zasto-
sowaniem prob glebokiego tloczenia i wycia-
gania. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr
85.4122-4133, 22 rys. 4 tab. bibliogr. 11 poz.

TEOCZENIE GLEBOKIE, WYCIAGANIE,
TEOCZNOSC, BADANIE, SMAR, OCENA,
STAL O WYSOKIE] WYTRZYMALOSCI,

TEST
AS.

3. PROCESY CIECIA I KSZTALTOWA-
NIA BLACH, PRETOW I RUR

3.1. Zagadnienia ogélne, materialy
i ich metody badan

eng 723 IE 09

Bilik J., Tittel V., Babiova L.: The analysis of
production technology and material properties
of chassis part from high strength steel. Anali-
za wlasciwosci materialu i technologii pro-
dukcji elementéw podwozia ze stali wyso-



kowytrzymatych. Hutnik 2009 R. 76 nr 8
s. 562-565, 5 rys. 4 tab. bibliogr. 4 poz.

KAROSERIA SAMOCHODOWA, PODWO-
ZIE SAMOCHODOWE, STAL O WYSOKIE]J
WYTRZYMALOSCI, WEASNOSC ME-
CHANICZNA, WYKRAWANIE, TEOCZE-

NIE, GIECIE, TEOCZNOSC
E.S.

eng 724 1IE 09
Cavitation behavior in superplastic 5083 Al
alloy during multiaxial gas blow forming with
lubrication. Sun P.-h. (i in.). Zachowanie si¢
por w nadplastycznym stopie 5083 Al pod-
czas wieloosiowego wytlaczania gazem ze
smarowaniem. Int. J. Mach. Tools Manufac.
2009 vol. 49 nr 1 s. 13-19, 8 rys. 1 tab. biblio-
gr. 20 poz.

ALUMINIUM, STOP, NADPLASTYCZ-
NOSC, TLOCZENIE IMPULSEM GAZU,
SMAROWANIE, ODKSZTALCENIE, PO-
ROWATOSC, BADANIE MIKROSKOPOWE

AM.

eng 725 1E 09

Research on formability of 5052 aluminum
alloy sheet in a quasi-static — dynamic tensile
process. Li C. (i in.). Badanie odksztalcalno-
sci blachy ze stopu aluminium 5052 w proce-
sie rozciggania quasi-statycznego i dyna-
micznego. Int. J. Mach. Tools Manufac. 2009
vol. 49 nr 2 s. 117-124, 12 rys. 2 tab. bibliogr.
31 poz.

ALUMINIUM, STOP, BLACHA, OD-
KSZTAELCALNOSC PLASTYCZNA, OB-
ROBKA ELEKTROMAGNETYCZNA, PRO-
CES NOWY

AM.

eng 726 1E 09
Fatigue life behaviour of the dual-phase low
carbon steel sheets. Akay S.K. (i in.). Wplyw
obrobki cieplnej na trwalos¢ dwufazowych
blach niskoweglowych. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 7 s. 3358-3365, 9 rys. 2 tab.
bibliogr. 24 poz.

BLACHA MIEKKA, WEASNOSC MECHA-
NICZNA, WEASNOSC FIZYCZNA, TRWA-
£.OSC, OBROBKA CIEPLNA, STAL DWU-

FAZOWA
AS.

eng 727 1E 09
Texture and mechanical properties evolution of
a deep drawing medium carbon steel during
cold rolling and subsequent recrystallization.
Herrera C. (i in.). Uklad wiokien i zmiana
wlasnosci mechanicznych gleboko tloczonej
srednioweglowej blachy podczas walcowania
na zimno i pézniejszej rekrystalizacji. J. Mat.
Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 7 s. 3518-
3524, 11 rys. 3 tab. bibliogr. 14 poz.
TELOCZENIE GLEBOKIE, BLACHA, TEK-
STURA, WLEASNOSC MECHANICZNA,
STAL WEGLOWA, TLOCZNOSC

AS.

eng 728 1E 09
Modified strain-life equation to consider the
effect of different prestrain paths for dual phase
sheet steel. Le Q. (i in.). Zmodyfikowane
réwnanie opisujace trwalos¢ odksztalcenia
z punktu widzenia wplywu roéoznych drog
odksztalcenia wstepnego na dwufazowos¢
blach stalowych. J. Mat. Proc. Technol. 2009
vol. 209 nr 7 s. 3525-3531, 19 rys. bibliogr. 10
poz.

ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, STAL
DWUFAZOWA, BLACHA STALOWA, ZU-

ZYCIE, SYMULACJA
AS.

eng 729 IE 09
Emmens W.C., Boogaard A.H.: An overview
of stabilizing deformation mechanisms in in-
cremental sheet forming. Przeglad zagadnien
stabilizacji mechanizméw odksztalcania
w procesie tloczenia przyrostowego blach.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 nr 8 s. 3688-3695,
8 rys. bibliogr. 28 poz.

TEOCZENIE PRZYROSTOWE, OBCISKA-
NIE, PLASTYCZNOSC, SZYJKOWANIE,
ODKSZTALCENIE PLASTYCZNE, STA-
BILNOSC

AS.

ger 730 IE 09
Salomen R.: Hockerbleche fiir den Leichtbau
geben dem Bauteil Stabilitit. Blacha zebro-
wana w konstrukcjach lekkich zapewnia
sztywnos$¢ elementow. Maschinenmarkt 2009
Jg. 115 Nr 31 s. 25, 1 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYIJNY, KON-
STRUKCJA LEKKA, KAROSERIA SAMO-



CHODOWA, BLACHA ZEBROWANA,
ELEMENT, SZTYWNOSC

B.K.

ger 731 1IE 09

Uhlig T.: Qualitit hat einen guten Klang. Kon-
trola jakoS$ci czeSci karoserii z zastosowa-
niem akustycznych badan rezonansowych.
Ind. Anz. 2009 Jg. 131 Nr 34/35 s. 50-51,
3rys.

KAROSERIA SAMOCHODOWA, ELE-
MENTY, KONTROLA JAKOSCI, BADA-

NIE, DZWIEKI
B.K.

rus 732 1IE 09

Furmanov V.B., Larikov V.V.: O neobhodimo-
sti vnedrenia novyh standartov na mehanices-
kie ispytania trub. Konieczno$¢ wprowadze-
nia nowych wymagan dotyczacych badan
wilasnosci mechanicznych rur. Stal’ 2009
t. 79 nr 6 s. 56-57, bibliogr. 12 poz.

RURA, WEASNOSC MECHANICZNA, BA-
DANIE, NORMA, PEKANIE, ODPORNOSC

W.M.

3.2. Cigcie

pol 733 1E 09
Adamus J., Lacki P.: Modelowanie procesu
wykrawania blach tytanowych. Hutnik 2009
R. 76 nr 8 s. 552-554, 2 rys. bibliogr. 6 poz.

BLACHA, TYTAN, WYKRAWANIE, BA-
DANIE MODELOWE, ANALIZA NUME-
RYCZNA, ROZKEAD NAPREZEN, ROZ-

KEAD ODKSZTALCEN
E.S.

rus 734 1IE 09
Kul’ga K.S.: Avtomatizacia optimal’nogo od-
nomernogo raskrod Stangovogo prokata. Au-
tomatyzacja optymalnego cigcia preta na
jeden wymiar. Avtomatiz. i Sovrem. Technol.
2009 t. 63 nr 6 s. 40-45, 5 rys. bibliogr. 4 poz.

PRET, RURA ZE SZWEM, CIECIE DO-

KEADNE, PROGRAMOWANIE, ALGO-
RYTM, PRZYKEAD
W.M.

3.3. Gigcie, prostowanie i profilowanie

eng 735 1E 09
Lindgren M., Bexel U., Wikstrom L.: Roll
forming of partially heated cold rolled stainless
steel. Profilowanie rolkowe miejscowo na-
grzewanej blachy nierdzewnej walcowanej
na zimno. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209
nr 7 s.3117-3124, 15 rys. bibliogr. 9 poz.
BLACHA NIERDZEWNA, PROFILARKA,
PROFIL GIETY, PROFILARKA WIELO-
ROLKOWA, NAGRZEWANIE MIEJSCO-

WE, PROMIEN GIECIA
A.S.

3.4. Tloczenie i wyoblanie

pol 736 1IE 09
Hyrcza-Michalska M., Sikorski S.: Analiza
wplywu wybranych parametréw procesu
hydromechanicznego ksztaltowania - sily
osiowej oraz ciSnienia rozpeczajacego, na
wlasciwosci rur stalowych ksztaltowanych
ciecza. Hutnik 2009 R. 76 nr 8 s. 584-586,
2 rys. 1 tab. bibliogr. 4 poz.

TELOCZENIE HYDROMECHANICZNE,
ROZPECZANIE, RURA, CISNIENIE, SILA,

WEASNOSC MECHANICZNA
E.S.

pol 737 1E 09

Sikorski S., Hyrcza-Michalska M.: Badania
procesu hydromechanicznego ksztaltowania
stalowych rur bez szwu. Hutnik 2009 R. 76
nr 8 s. 657-658, 2 rys. bibliogr. 4 poz.

RURA, TLOCZENIE HYDROMECHA-
NICZNE, ROZPECZANIE, BADANIE LA-

BORATORYINE, SIEA, CISNIENIE
ES.

eng 738 IE 09
Contact pressure evolution at the die radius in
sheet metal stamping. Pereira M.P. (i in.).
Zmiana nacisku stykowego na promieniu
matrycy przy glebokim tloczeniu blach.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 7
s. 3532-3541, 7 rys. bibliogr. 18 poz.



TEOCZNOSC, TEOCZENIE GLEBOKIE,
PROMIEN GIECIA, PROMIEN KRAWEDZI,

POCIENIENIE, NACISK, ZUZYCIE
AS.

eng 739 IE 09
Theoretical and numerical study of strain rate
influence on AAS5083 formability. Zhang C.
(i in.). Teoretyczne i numeryczne badania
wplywu stopnia odksztalcenia na tlocznos$¢
blach ze stopu aluminium AA5083 (wg testu
Marciniaka). J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol.
209 nr 8 s. 3849-3858, 18 rys. 2 tab. bibliogr.

25 poz.
TEOCZNOSC, STOP, ALUMINIUM,
WSPOLCZYNNIK, ODKSZTALCENIE

GRANICZNE, ODKSZTALCALNOSC PLA-

STYCZNA, BLACHA
AS.

eng 740 IE 09

Vladimirov LN., Pietryga M.P., Reese S.: Pre-
diction of springback in sheet forming by
a new finite strain model with nonlinear kine-
matic and isotropic hardening. Przewidywanie
sprezynowania powrotnego przy tloczeniu
blach z zastosowaniem granicznego modelu
odksztalcen z nieliniowym utwardzeniem
kinematycznym i izotropowym. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 209 nr 8 s. 4062-4075,
34 rys. 5 tab. bibliogr. 31 poz.

TELOCZENIE GLEBOKIE, SPREZYNOWA-
NIE, BADANIE MODELOWE, UTWAR-

DZANIE, IZOTROPIA, ODKSZTALCENIE
AS.

ger 741 IE 09
Kammerer D.: Pressentechnik fiir Automobile
der Zukunft. Tloczenie karoserii samocho-
dow w przyszlosci. Maschinenmarkt 2009
Jg. 115 Nr 31 s. 22-24, 3 rys.

PRZEMYSE MOTORYZACYJNY, KARO-
SERIA SAMOCHODOWA, KONSTRUKCJA
LEKKA, STAL O WYSOKIE] WYTRZY-
MALOSCIL, OBROBKA NA GORACO, PRA-

SA SZYBKOBIEZNA
B.K.

rus 742 1E 09
Kameneckij B.L.: Issledovanie processa gi-
dromehaniceskoj Stampovki polyh izdelij. Ba-
dania procesu hydromechanicznego tlocze-
nia wyrobow drazonych. Kuzn.-Stampov.

Proiz. 2009 t. 51 nr 5 s. 25-31, 2 rys. 2 tab.
bibliogr. 5 poz.

TLOCZENIE HYDROMECHANICZNE,
RURA CIENKOSCIENNA, PRZYRZAD
DOSWIADCZALNY, PROCES, BADANIE,
ANALIZA DOSWIADCZALNA, OCENA

W.M.

3.5. Inne procesy cigcia i ksztaltowania
blach, pretéw i rur

eng 743 1E 09

Meshing and choice of evaluating parameters
of results in simulation of electromagnetic
force for forming of sheet metal. Xu W. (i in.).
Nakladanie si¢ wynikéw i wybdér zmiennych
parametrow symulacji sil elektromagne-
tycznych przy tloczeniu blach. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 206 nr 7 s. 3320-3324,
8 rys. 2 tab. bibliogr. 6 poz.

TEOCZENIE  GLEBOKIE, OBROBKA
ELEKTROMAGNETYCZNA, BLACHA
GLEBOKOTLOCZNA, SYMULACIJA, SILA,
SIATKA POMIAROWA

AS.

eng 744 1E 09

Faraji G., Mashhadi M.M., Norouzifard V.:
Evaluation of effective parameters in metal
bellows forming process. Ocena parametréow
procesu ksztaltowania mieszkow sprezys-
tych. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 7
s. 3431-3437, 15 rys. 5 tab. bibliogr. 8 poz.

PARAMETRY, RURA ZEBROWANA, MIE-
SZEK SPREZYSTY, METODA ELEMEN-

TOW SKONCZONYCH
A.S.

eng 745 1E 09
Abe Y., Kato T., Mori K.: Self-piercing rive-
ting of high tensile strength steel and alumi-
nium alloy sheets using conventional rivet and
die. Nitowanie blachy z wysoko wytrzymalej
stali i stopoéw aluminiowych samozamykaja-
cymi si¢ nitami oraz nitowanie konwencjo-
nalnymi nitami i narzedziami. J. Mat. Proc.
Technol. 2009 vol. 209 nr 8 s. 3914-3922,
17 rys. 2 tab. bibliogr. 11 poz.

NITOWANIE, NIT SAMODZIURKUJACY,
STAL O WYSOKIE] WYTRZYMALOSCI,
BLACHA, SYMULACJA, METODA ELE-

MENTOW SKONCZONYCH
AS.



eng 746 1E 09
Ghaderi A., Golzar M.: Material characteriza-
tion and finite element analysis of a pressboard
under press forming. Charakterystyka mate-
rialowa i analiza procesu tloczenia metoda
elementéw skonczonych preszpanu. J. Mat.
Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 8 s. 4043-
4050, 17 rys. bibliogr. 28 poz.

IZOLACJA, TLOCZENIE GLEBOKIE, ME-
TODA ELEMENTOW SKONCZONYCH,
SPREZYNOWANIE, MATERIAL. ODPOR-

NY NA KOROZJE
AS.

3.6. Narzedzia i przyrzady do cigcia
i ksztaltowania blach, pretow i rur

eng 747 IE 09
Deep drawing using a novel hydromechanical
tooling. Lin J. (i in.). Gl¢bokie tloczenie za
pomoca nowego przyrzadu do obroébki hy-
dromechanicznej. Int. J. Mach. Tools Manu-
fac. 2009 vol. 49 nr 1 s. 73-80, 11 rys. 3 tab.
bibliogr. 19 poz.

TELOCZENIE GLEBOKIE, TEOCZENIE
HYDROMECHANICZNE, PRZYRZAD,
KONSTRUKCIJA, OPIS, ZALETY

AM.

ger 748 1E 09

Deiler G., Giertz C., Hovelmeyer A.: Schmier-
stofffreies Biegen von Prizisionsrohren mit
Kunststoffen. Gigcie rur precyzyjnych na-
rzedziami z tworzyw sztucznych bez uzycia
smaru. Maschinenmarkt 2009 Jg. 115 Nr 27
s. 18-21, 6 rys. bibliogr. 5 poz.

RURA, GIECIE, DOKEADNOSC, NARZE-
DZIE, TWORZYWO SZTUCZNE, SMAR,
ZUZYCIE, PRODUKCJA MALOSERYJNA

B.K.

ger 749 IE 09
Bailey M.: Formen fiir IHU wirtschaftlich her-
stellen. Ekonomiczne wykonywanie narzedzi
do tloczenia hydromechanicznego. VDI-Z.
2009 Nr 7/8 s. 34-36, 6 rys.
KSZTALTOWANIE CIECZA, TLOCZENIE
HYDROMECHANICZNE, MASZYNA, MO-
DERNIZACJA, STEROWANIE NUME-

RYCZNE, NARZEDZIE, KOOPERACJA
B.K.

3.7. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej blach, pretéw i rur

ger 750 IE 09
Bastisch A.: Aus bestehenden Pressen mehr
Leistung holen. Wzrost wydajnosci pras. Ma-
schinenmarkt 2009 Jg. 115 Nr 29 s. 37, 2 rys.
OPTYMALIZACJA, PRASA HYDRAU-
LICZNA, METODA POMIAROWA, CZUJ-
NIK, PRZEKAZNIK ELEKTRYCZNY, ZA-
WOR

B.K.

4. PROCESY KSZTALTOWANIA
OBJETOSCIOWEGO

4.1. Zagadnienia ogolne, materialy
i ich metody badan

eng 751 1E 09
Mahon G.: Knowledge Mapping to explore the
influence of billet quality on extrusion plant
efficiency. Zestawienie informacji do bada-
nia wplywu jakosci wyciskanych ke¢séw na
wydajnos¢ fabryki stosujacej procesy wyci-
skania. Aluminium Int. Today 2009 vol. 21
nr 2 s. 34, 36-37, 5 rys. bibliogr. 4 poz.

WYCISKANIE, ALUMINIUM, STOP,
PRZEDKUWKA, KES, JAKOSC, KUZNIA,

WYDAJNOSC

AM.

rus 752 1E 09
Vlianie  submikrokristalliceskoj  struktury

1 vklicenij na deformaci@i 1 razruSenie altimi-
nievyh splavov i titana. Nikulin S.A. (i in.).
Wplyw mikrokrystalicznej struktury i wtra-
cen niemetalicznych na odksztalcanie i pe-
kanie stopéw aluminium i tytanu. Metallo-
ved. i Term. Obrab. Metallov 2009 t. 55 nr 5
s. 8-18, 12 rys. 3 tab. bibliogr. 8 poz.
ALUMINIUM, STOP, TYTAN, MIKRO-
STRUKTURA, WTRACENIE NIEMETA-
LICZNE, ODKSZTALCENIE, PRZECISKA-
NIE W KANALE KATOWYM (ECAP),
ROZCIAGANIE, ANALIZA

W.M.



rus 753 1E 09
Ocenka effektivnosti processov plastiCeskogo
formoizmenenid po kriterili minimal’noj ne-
ravnomernosti  deformacii. Zelezkov O.S.
(i in.). Ocena efektywnosci procesow od-
ksztalcania plastycznego wedlug Kkryterium
minimalnego nieréwnomiernego odksztalce-
nia plastycznego. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009
t. 51 nr 5 s. 31-34, 2 rys. bibliogr. 7 poz.
ODKUWKA, OBROBKA NA GORACO,
OBSZAR ODKSZTALCENIA, ODKSZTAL-
CANIE NIEJEDNORODNE, KSZTALT,
ZMIANA, OCENA

W.M.

4.2. Kucie swobodne i pélswobodne

(brak materialéw)

4.3. Kucie matrycowe

(brak materiatéw)

4.4. Prasowanie, speczanie i wyciskanie

pol 754 1IE 09
Wiasnosci i struktura drutéw wyciskanych
metoda cyklicznego wyciskania speczajace-
go. Richert M. (i in.). Rudy i Met. Niezel. 2009
R. 54 nr 8 5. 473-477, 11 rys. bibliogr. 8 poz.
DRUT, WYCISKANIE, SPECZANIE, IN-

TENSYWNE  ODKSZTALCENIE PLA-
STYCZNE, MIKROSTRUKTURA, WELA-
SNOSC MECHANICZNA

E.S.

pol 755 1E 09

Michalczyk J.: Wplyw czynnikéw tempera-
turowo-predkosciowych na parametry ener-
getyczno-sitowe procesu zlozonego wyciska-
nia tulei glgbokich z dnem. Hutnik 2009 R. 76
nr 7 s. 493-497, 4 rys. bibliogr. 7 poz.

TULEJA, WYCISKANIE ZEOZONE, SIEA,
PARAMETRY, ROZKLAD TEMPERATUR,
ANALIZA NUMERYCZNA, NACISK JED-

NOSTKOWY
E.S.

pol 756 IE 09
Samotyk G.: Analiza numeryczna ksztalto-
wania stopu AZ31 sposobem prasowania
obwiedniowego na cieplo. Hutnik 2009 R. 76
nr 8 s. 653-656, 7 rys. bibliogr. 5 poz.
MAGNEZ, STOP, PRASOWANIE OBWIE-
DNIOWE, OBROBKA NA CIEPLO, ANALI-
ZA NUMERYCZNA, MODEL MATEMA-
TYCZNY

E.SS.

eng 757 IE 09
A modified die for equal channel angular pre-
ssing. Wang S. (i in.). Zmodyfikowana ma-
tryca do przeciskania w kanale katowym.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 7
s. 3182-3186, 8 rys. bibliogr. 11 poz.
PEKANIE, METODA ELEMENTOW
SKONCZONYCH, MATRYCA UKOSNA,
PRZECISKANIE W KANALE KATOWYM
(ECAP)

AS.

eng 758 IE 09
Hot profile extrusion of AA-6060 aluminum
chips. Tekkaya A.E. (i in.). Wyciskanie na
gorgco profili z wiéréw aluminiowych.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 7
s. 3343-3350, 9 rys. 2 tab. bibliogr. 14 poz.

WYCISKANIE WSPOLBIEZNE, WIORY,

RECYRKULACJA, ALUMINIUM, PROFIL
AS.

eng 759 1E 09
Kinematics of metal flow during twist extru-
sion investigated with a new experimental me-
thod. Beygelzimer Y. (i in.). Kinematyka ply-
nigcia metalu podczas obrotowego wyciska-
nia. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 7
s. 3650-3656, 10 rys. bibliogr. 21 poz.
WYCISKANIE OBROTOWE, POLE PRED-
KOSCI, KINEMATYKA ODKSZTALCA-

NIA, PLYNIECIE PLASTYCZNE, WEOKNO
AS.

ger 760 IE 09
Schmieg L., Truetsch K., Werner P.: Das Kalt-
flieBpressen optimieren durch komplexe Pro-
zessbetrachtung. Optymalizacja procesu wy-
ciskania na zimno przez kompleksowe ujecie
procesu produkcyjnego. Maschinenmarkt
2009 Jg. 115 Nr 31 s. 18-21, 6 rys. bibliogr. 2
poz.



WYCISKANIE NA ZIMNO, PRODUKCIA,
PROCES, OPTYMALIZACJA, SYMULA-

CJA, EKSPERTYZA, PROTOTYP
B.K.

rus 761 1E 09
Nosov A.D.: Osvoenie novyh tehnologij 1 vi-
dov Zeleznodoroznogo krepeza. Opanowanie
nowych technologii wykonywania czeSci
i sposobéw mocowania szyn kolejowych.
Stal’ 2009 t. 79 nr 5 s. 53-55, 1 rys.

CZESCI ZELACZNE, SZYNA, MOCOWA-
NIE, TECHNOLOGIA, POSTEP TECH-
NICZNY, JAKOSC

W.M.

rus 762 IE 09
Voroncov A.L.: Teoria osadki maloplasti¢nyh
materialov bez obZatid bandaziru@isih plastic-
nyh obolocek. Teoria speczania malopla-
stycznego materialu bez odksztalcania pla-
stycznej obejmy. Vest. Masinost. 2009 t. 89
nr 6 s. 78-82, 7 rys. 2 tab. bibliogr. 5 poz.

SPECZANIE, @ MATERIAL. MALOPLA-
STYCZNY, OBEJMA, PLASTYCZNOSC,

PROCES, PARAMETRY, OBLICZANIE
TEORETYCZNE, PRZYKLADY WYRO-
BOW
W.M.

4.5. Walcowanie i zgniatanie obrotowe

pol 763 1E 09
Mréz S.: Analiza parametréw sitowych pod-
czas rozdzielania pasma w rolkach rozdzie-
lajacych w procesie walcowania. Hutnik 2009
R. 76 nr 7 s. 491-493, 3 rys. bibliogr. 6 poz.
PRET, WALCOWANIE, SILA, PARAME-
TRY, ANALIZA NUMERYCZNA, ROZ-
KEAD NAPREZEN

E.S.

pol 764 1IE 09
Pater Z.: Wstepna analiza numeryczna pro-
cesu walcowania poprzeczno-klinowego od-
kuwek ze stopu magnezu AZ31. Hutnik 2009
R. 76 nr 8 5. 641-643, 5 rys. bibliogr. 4 poz.
MAGNEZ, STOP, WYROB WALCOWANY,
WALCOWANIE POPRZECZNO-KLINOWE,
ANALIZA NUMERYCZNA

E.S.
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eng 765 IE 09
Analysis of coupled mechanical and thermal
behaviors in hot rolling of large rings of tita-
nium alloy using 3D dynamic explicit FEM.
Wang M. (i in.). Analiza mechanicznych
i cieplnych warunkéw podczas walcowania
na gorgco duzych pierscieni ze stopu tytanu
z zastosowaniem przestrzennej dynamicznej
ustalonej metody elementéw skonczonych.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 7
s. 3384-3395, 14 rys. 4 tab. bibliogr. 26 poz.
WALCOWANIE, OBROBKA NA GORACO,
PIERSCIEN, CZESCI DUZE, STOP, TYTAN,

METODA ELEMENTOW SKONCZONYCH
AS.

eng 766 IE 09
Mori K., Ishiguro M., Isomura Y.: Hot shear
spinning of cast aluminium alloy parts. Zgnia-
tanie obrotowe na goraco cze¢sci odlewanych
ze stopow aluminium. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 7 s. 3621-3627, 17 rys. 1 tab.
bibliogr. 7 poz.

ZGNIATANIE OBROTOWE, OBROBKA NA
GORACO, ALUMINIUM, ODLEW, PEK-
NIECIE, CZESCI

AS.

rus 767 IE 09
Bel’skij S.M., Muhin U.A.: Gora¢ad prokatka
polos s mestnym utolSeniem. Walcowanie na
goraco tasm z miejscowym pogrubieniem.
Stal’ 2009 t. 79 nr 5 s. 37-40, 2 rys. 2 tab. bi-
bliogr. 3 poz.

TASMA, WALCOWANIE, OBROBKA NA
GORACO, POGRUBIENIE, OBCIAZENIE
ZMIENNE, MODEL MATEMATYCZNY,

OBSZAR ODKSZTALCENIA
WM.

4.6. Ciagnienie drutu, pretéow i rur

pol 768 IE 09
Suliga M., Muskalski Z., Wiewiérowska S.:
Wplyw gniotu pojedynczego na nieréwno-
mierno$¢ odksztalcenia w procesie ciggnie-
nia drutéw wysokoweglowych. Hutnik 2009
R. 76 nr 7 s. 483-486, 5 rys. 3 tab. bibliogr. 2
poz.

STAL WYSOKOWEGLOWA, DRUT, CIA-
GNIENIE, ODKSZTALCENIE PLASTYCZ-



NE, NIEROWNOMIERNOSC, BADANIE

MODELOWE, ANALIZA NUMERYCZNA
E.S.

pol 769 1E 09
Muskalski Z., Wiewiérowska S., Suliga M.:
Wplyw procesu ciggnienia z malymi gnio-
tami koncowymi na naprezenia wlasne w
drutach ze stali weglowej. Hutnik 2009 R. 76
nr 8 s. 634-637, 3 rys. 2 tab. bibliogr. 6 poz.
STAL WYSOKOWEGLOWA, DRUT, CIA-
GNIENIE, ODKSZTALCENIE NIEJEDNO-
RODNE, NAPREZENIE WLASNE, BADA-
NIE MODELOWE, ROZKEAD NAPREZEN

E.S.

eng 770 1IE 09
Carolan R., Tiernau P.: Computer controlled
system for dieless drawing of tool steel bar.
System komputerowego sterowania proce-
sem bezmatrycowego ciggnienia pretow ze
stali narzedziowej. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 7 s. 3335-3342, 14 rys. 1 tab.
bibliogr. 13 poz.

CIAGNIENIE BEZMATRYCOWE, STAL
NARZEDZIOWA, STEROWANIE NUME-
RYCZNE, NAGRZEWANIE MIEJSCOWE,
PRET

AS.

4.7. Narzedzia i przyrzady
do ksztaltowania objetosciowego

pol 771 1IE 09
Walczak S., Jabtonski D.: Wplyw ksztaltu
rowka wpustowego na wytezenie pierscienia
kompensacyjnego w procesie kucia na ciepto
obudowy przegubu homokinetycznego. Hut-
nik 2009 R. 76 nr 8 s. 573-580, 12 rys. biblio-
gr. 9 poz.

OBROBKA NA CIEPLO, PRZEGUB, KUCIE
MATRYCOWE, MATRYCA, MATRYCA
WSTEPNIE SPREZONA, PIERSCIEN, NA-
RZEDZIE DO OBROBKI PLASTYCZNE]J,

TRWALOSC, ANALIZA NUMERYCZNA
E.S.

eng 772 1IE 09

Madej £, Weglarczyk S., Pietrzyk M.: Influ-
ence of technological parameters of manufac-
turing chain for steel bolts on die wear. Anali-
za wplywu parametréow cyklu produkcyjne-

11

go elementow zlacznych na zuzycie narzedzi.
Hutnik 2009 R. 76 nr 8 s. 620-622, 4 rys. bi-
bliogr. 4 poz.

CZESCI ZELACZNE, MATRYCA, NARZE-
DZIE DO OBROBKI PLASTYCZNEJ, ZU-
ZYCIE, ANALIZA NUMERYCZNA, BA-

DANIE MODELOWE
E.S.

eng 773 1E 09
Fouilland L., Mansori M., Massaq A.: Friction-
induced work hardening of cobalt-base hard-
facing deposits for hot forging tools. Umoc-
nienie narzedzi do kucia na goraco wywola-
ne tarciem przy napawaniu utwardzajacym
warstw na bazie kobaltu. J. Mat. Proc. Tech-
nol. 2009 vol. 209 nr 7 s. 3366-3373, 11 rys.
2 tab. bibliogr. 17 poz.

MATRYCA KUZNICZA, UTWARDZANIE,
NAPAWANIE, POWIERZCHNIA ROBO-

CZA, KOBALT
AS.

eng 774 1E 09
Lin C., Ransing R.S.: An innovative extrusion
die layout design approach for single-hole dies.
Innowacje w konstrukcji jednootworowych
matryc do wyciskania. J. Mat. Proc. Technol.
2009 vol. 209 nr 7 s. 3416-3425, 16 rys. bi-
bliogr. 14 poz.

WYCISKANIE WSPOLBIEZNE, OPTYMA-

LIZACJA, MATRYCA, GEOMETRIA,
KONSTRUKCJA

AS.

eng 775 IE 09

The effect of shrink fitting ratios on tool life in
bolt forming processes. Lee H.C. (1 in.).
Wplyw wspélczynnika polaczenia skurczo-
wego na trwalo$¢ narzedzi do ksztaltowania
srub. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 8
s. 3766-3775, 17 rys. 1 tab. bibliogr. 16 poz.

OBROBKA NA ZIMNO, SRUBA, WSPOL-
CZYNNIK, POLACZENIE SKURCZOWE,

SKURCZ, TRWALOSC, MATRYCA
A.S.

rus 776 IE 09
Birbraer R., Afanas’ev D.: Progressivnyj re-
Zui§ij instrument firmy ,,Seco” dla izgotovle-
nia Stampov i press-form. Nowoczesne narze-
dzie skrawajace firmy ,,Seco” do wykony-
wania matryc kuzZniczych i prasowania.



Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 5 s. 22-25,
7 rys.

NARZEDZIE SKRAWAJACE, FREZ, MA-
TRYCA KUZNICZA, STAL NARZEDZIO-
WA, HARTOWANIE, OBROBKA WIORO-
WA, ZASTOSOWANIE

W.M.

4.8. Maszyny i urzadzenia do obrébki
plastycznej objetosciowej

eng 777 IE 09
Kennedy A.: Seven steps for selecting a long
lasting extrusion press. Siedem krokow przy
wyborze prasy do wyciskania przewidzianej
do uzytkowania przez wiele lat. Aluminium
Int. Today 2009 vol. 21 nr 2 s. 29-32, 3 rys.
2 tab. bibliogr. 6 poz.

WYCISKANIE, PRASA, WYBOR

AM.

rus 778 IE 09

Petrov A.: MaSiny dla obrabotki metallov dav-
leniem firmy “LASCO”. Maszyny do obroébki
plastycznej metali firmy ,,LASCO”. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 5 s. 40-43, 7 rys.

PRASA HYDRAULICZNA, PRASA SRU-
BOWA, MLOT HYDRAULICZNY, MA-
SZYNA DO OBROBKI PLASTYCZNEJ,
SPECZANIE, LINIA POLAUTOMATYCZ-

NA, WALCOWANIE POPRZECZNO-
KLINOWE
W.M.

5. TECHNOLOGIA PROSZKOW
SPIEKANYCH

eng 779 1E 09

Shanmugam S., Pandey K.S., Thangal S.U.M.:
Ring rupture strength and hardness of sintered
hot-forged 1.5Mo alloyed carbon steels. Wy-
trzymalos¢ i twardos¢ peknietych pierscieni
kutych na goraco, wykonanych ze spieka-
nych stali weglowych z dodatkiem molibde-
nu. J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 7
s. 3426-3430, 6 rys. bibliogr. 14 poz.

SPIEK, SPECZANIE, PRASOWANIE
PROSZKOW, PIERSCIEN, WEGLIKI SPIE-

KANE, MOLIBDEN
AS.

eng 780 IE 09
Zohoor M., Mehdipoor A.: Explosive compac-
tion of tungsten powder using a converging
underwater shock wave. Wybuchowe praso-
wanie proszkéw wolframu z zastosowaniem
zwezajacej si¢ podwodnej fali uderzeniowe;j.
J. Mat. Proc. Technol. 2009 vol. 209 nr 8
s. 4201-4206, 13 rys. 1 tab. bibliogr. 13 poz.
PRASOWANIE PROSZKOW, WEGLIKI
SPIEKANE, PREDKOSC, SYMULACIA,
OBROBKA WYBUCHEM, WODA, WOL-
FRAM

AS.

6. TECHNIKA GRZANIA, PIECE
ORAZ URZADZENIA GRZEWCZE

eng 781 IE 09

Automation and on-line control of bell annea-
ling furnaces at Bokaro Steel. Grupta P. (i in.).
Automatyzacja i biezaca kontrola piecow
kolpakowych do wyzarzania w walcowni
Bokaro Steel. Furnaces Int. 2009 March/April
s. 8-9, 6 rys.

WALCOWANIE, TASMA, WYZARZANIE,
PIEC KOLPAKOWY, KONTROLA, AUTO-
MATYZACJA, EFEKTYWNOSC EKONO-

MICZNA
AM.

eng 782 1E 09
Blackman G.: Inductoforge - A novel induction
billet heating technology. Inductoforge — no-
wa technika indukcyjnego nagrzewania ke-
sow. Furnaces Int. 2009 March/April s. 14, 16,
6 rys.

KUZNIA, PRZEDKUWKA, KES, PRET,
NAGRZEWANIE INDUKCYJNE, RACJO-

NALIZACJA, ZALETY
AM.

rus 783 IE 09
PovysSenie effektivnosti raboty peényh agrega-
tov. Paramonov A.M. (i in.). Zwigkszenie
efektywnos$ci pracy agregatéw piecowych.
Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 5 s. 35-39,
2 rys. bibliogr. 4 poz.

PIEC GRZEWCZY, NAGRZEWANIE, PA-
RAMETRY, OPTYMALIZACJA, METODA,
EKONOMIKA PROCESU, PROJEKTOWA-

NIE
W.M.



7. MECHANIZACJA 1 AUTOMATYZA-
CJA PROCESOW OBROBKI
PLASTYCZNE]

eng 784 1IE 09
Tooling — integrated sensing systems for stam-
ping process monitoring. Mahayotsanun N. (i
in.). Zintegrowane z narzedziami uklady
czujnikowe do kontroli procesu tloczenia.
Int. J. Mach. Tools Manufac. 2009 vol. 49 nr
7-8 5. 634-644, 22 rys. 1 tab. bibliogr. 19 poz.
TELOCZENIE, PROCES, KONTROLA, NA-
RZEDZIE, CZUJNIK, INTEGRACJA, SYS-
TEM INFORMACYJNY

AM.

ger 785 1E 09
Faude D., Stadler S.: Handhabungssystem er-
kennt und greift chaotisch zugelieferte Schmie-
deteile. System manipulowania rozpoznaje
i pozycjonuje chaotycznie dostarczane od-
kuwki. Maschinenmarkt 2009 Jg. 115 Nr 29
s. 38-39, 3 rys.

ODKUWKA, KOOPERACJA, TRANSPORT,

POZYCJONOWANIE, CHWYTAK
B.K.

rus 786 IE 09
Anikin A.V., Ierusalimov LP., Karfidov U.N.:
Avtomatizirovannyj kontrol’ razmerov goracih
nepreryvnolityh zagotovok. Zautomatyzowa-
na kontrola wymiaréw goracych wstepnia-
kéw do obrobki plastycznej przy odlewaniu
ciaglym. Stal’ 2009 t. 79 nr 6 s. 20-21, 3 rys.
POLWYROB, ODLEWANIE CIAGLE, WY-
MIARY, KONTROLA AUTOMATYCZNA,
DOKEADNOSC, LASER, PATENT

W.M.

8. TECHNIKA KOMPUTEROWEGO
WSPOMAGANIA W OBROBCE
PLASTYCZNE]

(brak materiatéw)

9. NORMALIZACJA I OCENA
ZGODNOSCI

(brak materiatow)
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10. ZAGADNIENIA EKONOMICZNO-
ORGANIZACYJNE, BEZPIECZENSTWA
I HIGIENY PRACY, OCHRONA
SRODOWISKA

ger 787 IE 09
Blechteile iiber das Internet bestellen. Zama-
wianie czeSci z blachy przez Internet. Ind.
Anz. 2009 Jg. 131 Nr 32/33 s. 24, 2 rys.

BLACHA O ZMIENNYM PRZEKROJU,
PRZYCINANIE, CIECIE LASEROWE,
STAL, STAL NIERDZEWNA, ALUMINIUM

B.K.

ger 788 IE 09
Franzoso M., Aulila J.: Automatisierungsbau-
steine erhohen Maschinensicherheit einer Bie-
gepresse. Podstawowe elementy automatyza-
cji podwyzszaja bezpieczenstwo prasy kra-
wedziowej. Maschinenmarkt 2009 Jg. 115
Nr 34 s. 38-39, 4 rys.

PRASA KRAWEDZIOWA, MATERIAL,
MANIPULOWANIE, AUTOMATYZACIJA,
ROBOT, OPROGRAMOWANIE

B.K.

ger 789 IE 09
Schubert H.D.: Servohydraulische Linearan-
tricbe machen aus lauten Stanzpressen leise
Automaten. Liniowe napedy serwohydrau-
liczne przemieniaja gloSne prasy tlocznicze
w ciche automaty. Maschinenmarkt 2009 Jg.
115 Nr 34 5. 42-43, 2 rys.

PRZEMYSL. MOTORYZACYINY, PRASA
TEOCZNICZA, MODERNIZACJA, NAPED
SERWOELEKTRYCZNY, HALAS, ZMNIEJ-
SZANIE

B.K.

rus 790 IE 09

Birbraer R.: Metodologia tehnic¢eskogo perev-
ooruzenia masinostroitel’nogo proizvodstva.
Metodologia technicznej modernizacji za-
kladu budowy maszyn. Kuzn.-Stampov. Proiz.
2009 t. 51 nr 5s.4-9, 6 rys.

ZAKEAD PRODUKCYJNY, MODERNIZA-
CJA, ANALIZA TEORETYCZNA, PROJEK-

TOWANIE, METODA
WM.

rus 791 IE 09
Birbraer R.: Proekty s neveroatnoj skorost’d.
Szybkie projektowanie organizacji zakladu
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produkcyjnego. Kuzn.-Stampov. Proiz. 2009 PRODUKCJA, TECHNOLOGIA, KONKU-

t. 51 nr5s. 10-16, 7 rys. RENCYJINOSC, EFEKTYWNOSC EKONO-
PROJEKTOWANIE, @ ORGANIZOWANIE, MICZNA, PROJEKTOWANIE, MODERNI-
METODA, STAN TECHNIKI, ANALIZA ZACJA

rus 792 1IE 09

Birbraer R.: Opredelenie periodov dostiZenia

konkurentnyh preimuSestv na osnove novyh 11. KRONIKA. SPRAWOZDANIA
proizvodstvennyh tehnologij v proektah tehni- RECEN,ZJE ROZNE ’
Ceskogo perevooruzenia predpriatij. Okresle- ’

nie etapéw osiggania poziomu konkurencji (brak materiatéw)

przy projektowaniu technicznej moderniza-
cji przedsigbiorstwa przez zastosowanie no-
wych technologii przemystowych. Kuzn.-
Stampov. Proiz. 2009 t. 51 nr 5 s. 16-21, 3 rys.
1 tab. bibliogr. 2 poz.

12. ANALIZY WYBRANYCH PUBLIKACJI

eng 725 1E 09
Research on formability of 5052 aluminum alloy sheet in a quasi-static — dynamic tensile process.
Li C. (i in.). Badanie odksztalcalnosci blachy ze stopu aluminium 5052 w procesie rozciagania
quasi-statycznego i dynamicznego. Int. J. Mach. Tools Manufac. 2009 vol. 49 nr 2 s. 117-124,
12 rys. 2 tab. bibliogr. 31 poz.

Badano skutecznos$¢ elektromagnetycznego wspomagania ttoczenia wyroboéw z blachy aluminio-
wej. Odksztatcalno$¢ plastyczna blachy ze stopu AAS5052-0 w procesie rozciagania quasi-
statycznego 1 dynamicznego okreslano doS§wiadczalnie, taczac quasi-statyczne rozciaganie z impul-
sowym odksztatcaniem metoda obrébki elektromagnetycznej (EMF). Wyniki opisanych préb wska-
zuja, ze odksztatcalnos$¢ plastyczna badanej blachy w zlozonym procesie rozciagania jest znacznie
wigksza niz wykazywana przy quasi-statycznym rozciaganiu i nieco przewyzsza lub jest co naj-

mniej réwna odksztalcalnosci uzyskiwanej w petni dynamicznym procesie EMF.
AM.

eng 747 1E 09
Deep drawing using a novel hydromechanical tooling. Lin J. (i in.). Gl¢bokie tfoczenie za pomoca
nowego przyrzadu do obroébki hydromechanicznej. Int. J. Mach. Tools Manufac. 2009 vol. 49
nr 1 s. 73-80, 11 rys. 3 tab. bibliogr. 19 poz.

Przy tradycyjnym gtebokim tloczeniu osiagana wielko$¢ odwrotnosci wspotczynnika ciagnienia nie
przewyzsza 2,2. Celem przekroczenia tego ograniczenia i zwigkszenia wydajnosci produkcji oraz
uzyskania wytloczek dobrej jakosci, opracowano wiele technologii, z ktérych wigkszo$¢ korzysta
ze wspomagania ci$nieniem hydraulicznym. Technologie te charakteryzuje dwuczgsciowa budowa
oprzyrzadowania, sktadajacego si¢ z: ttocznika wlasciwego i zasilajacego go uktadu hydrauliczne-
go. Zewngtrznego uktadu hydraulicznego uniknigto w opisanym, nowym przyrzadzie do ttoczenia
hydromechanicznego, w ktérym wzrost ci$nienia cieczy uzyskuje si¢ w wyniku zastosowania do-
datkowego tloka. Szczegélowo przedstawiono budoweg 1 analiz¢ teoretyczna dziatania nowego
tlocznika. Stosujac proponowany proces gtebokiego ttoczenia (PHDD) do obrébki kubkéw z blachy

ze stali 08 Al, osiagnigto wielko$¢ odwrotnosci wspdtczynnika ciggnienia wynoszaca 2,63.
AM.
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eng 777 IE 09
Kennedy A.: Seven steps for selecting a long lasting extrusion press. Siedem krokéw przy wybo-
rze prasy do wyciskania przewidzianej do uzytkowania przez wiele lat. Aluminium Int. Today
2009 vol. 21 nr 2 s. 29-32, 3 rys. 2 tab. bibliogr. 6 poz.

Starannie i przemyslanie dobrana prasa do wyciskania bedzie przynosita korzysci przez wiele lat.
Postanowienie o nabyciu obrabiarki powinno by¢ poprzedzone wnikliwa analiza ztozona z siedmiu
omoéwionych krokéw, dotyczacych: 1. typu maszyny, 2. wymiaréw i masy obrabianych przedmio-
tow, 3. przestrzeni do instalacji przyrzadéw, 4. sposobu zatadunku wyciskanego materiatu, 5. pro-
ducenta prasy, 6. szczeg6towych rozwiazan konstrukcyjnych i 7. czgséci zapasowych oraz dokumen-
tacji oprzyrzadowania. Zamieszczone wskazowki utatwiaja wybor prasy, ktorej okres eksploatacji

wynosi czesto kilkadziesiat lat.
AM.

eng 782 IE 09
Blackman G.: Inductoforge - A novel induction billet heating technology. Inductoforge — nowa
technika indukcyjnego nagrzewania keséw. Furnaces Int. 2009 March/April s. 14, 16, 6 rys.

Firma Inductotherm HWT oferuje nowa technike indukcyjnego nagrzewania przedkuwek pod na-
zw3a InductoForge. Proponowane urzadzenia zbudowane sa z modutéw, z ktérych kazdy wyposazo-
ny jest w przetwornicg $redniej czestotliwosci o wspdtczynniku wykorzystania pobieranej mocy
przewyzszajacym 0,95, niezaleznie od warunkéw dziatania. Nowy proces InductoForge ma nastg-
pujace zalety: 1. optymalny rozdzial mocy na poszczegdlne cewki, 2. regulacje temperatury mini-
malizujaca mozliwos¢ przegrzania wsadu, 3. zwigkszona sprawnos¢ grzania 1 4. 0szcz¢dnos¢ ener-
gii dzigki sprawdzonym rozwigzaniom biegu jatowego i szybkiego uruchomienia. Scharakteryzo-
wane urzadzenia umozliwiaja np. nagrzanie kesa ze stali weglowej do temperatury 1250 °C z wy-
dajnos$cia wigksza niz 3 kg/kWh.

AM.
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